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KINGFISHER SERIE
NACHSTE GENERATION DER KUHLMITTELZUFUHR

Die KINGFISHER SERIE von ZECHA reprasentiert Diese prazise Platzierung verbessert die Leistung

die Spitze der Hochleistungsfraswerkzeuge, die und Lebensdauer der Werkzeuge und sorgt gleich-

speziell fiir anspruchsvolle Anwendungen entwi- zeitig fur Uberragende Oberflachenqualitaten.

ckelt wurden, bei denen eine prazise Kihlmittelzu-

fuhr erforderlich ist. Ideal fir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und
komplexe Frasaufgaben, kombiniert die

Mit innovativen KiihImittelsystemen ausgestattet, KINGFISHER SERIE fortschrittliche Schneidgeo-

gewabhrleisten diese Werkzeuge eine optimale metrien mit effizienter Kiihltechnologie, um unver-

Kihlung selbst bei den schwierigsten Materialien. gleichliche Zuverlassigkeit und Prazision fir die

anspruchsvollsten Anwendungen zu bieten.
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DIE WERKZEUGE

In diesem Anwendungsbeipiel stellen wir die fort-
schrittlichen Werkzeuge der KINGFISHER SERIE
vor, insbesondere die 455.T4 Serie und die
455S.B3 Serie.

Die 455.T4 Serie ist fir effizientes trochoidales
Frasen ausgelegt und bietet iberragende Leis-
tung bei Hochgeschwindigkeitsbearbeitungen. lhr
innovatives Design gewabhrleistet eine optimale
Materialabtragung bei gleichzeitiger Prazision und

KINGFISHER SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE ‘& ZECHA

langer Werkzeuglebensdauer. Erganzend dazu
Uberzeugt die 455S.B3 Serie durch hochwertige
Oberflachenqualitdaten und prazise Schnitte, dank
ihres fortschrittlichen KiihImittelsystems und ihrer
Schneidgeometrien.

Zusammen demonstrieren diese Werkzeuge die
Fahigkeit der KINGFISHER SERIE, anspruchsvolle
Frasaufgaben mit unvergleichlicher Zuverlassig-
keit und Prazision zu bewaltigen.
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DAS WERKSTUCK

DEMOTEIL: PRASENTIERT DIE VIELSEITIGKEIT
DER KINGFISHER SERIE

In diesem Anwendungsbeispiel werden wir ein Die fortschrittlichen KiihImittelsysteme der
120x90x30mm Werkstiick aus Stavax frasen, um KINGFISHER SERIE sorgen fiir prazise Kiihlung,
die vielfaltigen Anwendungsmaglichkeiten der verbessern die Leistung und Werkzeuglebens-

KINGFISHER SERIE hervorzuheben. dauer und gewahrleisten dabei auRergewohnliche
Oberflachenqualitaten.

Dieses Werkstiick, das entwickelt wurde, um die

Fahigkeiten der Werkzeuge zu demonstrieren, Diese Demonstration unterstreicht die Vielseitig-

prasentiert das innovative Design der T4 Serie fiir keit und Effizienz der KINGFISHER SERIE bei der

effizientes trochoidales Frasen. Bewadltigung komplexer Frasaufgaben mit Prazi-
sion.

KINGFISHER SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE ‘& ZECHA



455S.B3.0200.100.040SK

0l. GRAVIEREN SCHRIFTZUGE

42CrMo4 (1.7225)
850 N/mm?

Werkzeug: 455S.B3.0200.100.040SK
Drehzahl: 40584 U/min

Vorschub: 7305 mm/min

Ve: 254 m/min

fz: 0,060 mm/Z

ae: Vollspur

ap: 0,015 mm

Aufmal: 0,000 mm

Kdhlung: Luft

Laufzeit: 00:00:09 h

455.74.0600.100.210SK

02. EINTAUCHEN HELIX

42CrMoA (1.7225)
850 N/mm’*

Werkzeug: 455.T4.0600.100.2710SK

Drehzahl: 7950 U/min

Vorschub: 3200 mm/min

Ve: 150 m/min

fz: 0,110 mm/Z

ae: 5,000 mm

ap: 0,400 mm

R-winkel: 1°

Aufmall: 0,050 mm

Kuhlung: Luft

Laufzeit: 00:00:09 h

03. ADAPTIVES SCHRUPPEN 2oion (17225)
850 N/mm?*

Werkzeug: 455.74.0600.100.210SK

Drehzahl: 11937 U/min

Vorschub: 5252 mm/min

Ve 225 m/min

fz: 0,710 mm/Z

ae: 0,600 mm

ap: 12,000 mm

Aufmal: 0,050 mm

Kahlung: Luft

Laufzeit: 00:01:28 h

KINGFISHER SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE ‘& ZECHA



455S.B3.0200.100.040SK

04. 3D-FRASEN

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Vc:

fz:

ae:

ap:
Aufmal:
Kahlung:

Laufzeit:

42CrMo4 (1.7225)
850 N/mm”*

455S8.B3.0200.100.040SK
27056 U/min
2435 mm/min
170 m/min
0,030 mm/Z
0,500 mm

1,000 mm

0,000 mm
Luft

00:01:11 h

455.74.0600.100.210SK

05. SCHRUPPEN (RESTMATERIAL)

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Ve:

fz:

ae:

ap:
Aufmal:
Kahlung:
Laufzeit:

06. SEMI-SCHLICHTEN

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Vce:

fz:

ae:

ap:
Aufmall:
Kihlung:
Laufzeit:

42CrMoA4 (1.7225)
850 N/mm?*

455.T4.0600.100.210SK
11937 U/min
5252 mm/min
225 m/min
0,710 mm/Z
0,600 mm
12,000 mm
0,050 mm
Luft

00:00:04 h

42CrMo4 (27‘7225)
455.T4.0600.100.210SK [ &V
13263 U/min
7958 mm/min
250 m/min
0,710 mm/Z
0,750 mm
12,000 mm
0,000 mm
Luft

00:00:16 h
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IN AKTION ERLEBEN

Mochten Sie die KINGFISHER Werkzeugtechnologie in Aktion erleben?
Scannen Sie den untenstehenden QR-Code, um zum YouTube-Video
zu gelangen, das die prazise Frasarbeit von KINGFSIHER Werkzeugen
zeigt. Erleben Sie die miihelose Prazision und Effizienz, die die
KINGFISHER SERIE auszeichnet.

KINGFISHER SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE ‘& ZECHA



0 2,00 0%

(0 157*0%)

st d

ket




455.T4.1200.100.360IK

455S.83.0800.400.71201K

106035

455.F3.0200.000.700SK

455.72.0400.020.080SK

455.72.0200.050.060

Z

DIE WERKZEUGE

In diesem Anwendungsbeispiel entdecken Sie

die herausragenden Werkzeuge der ZECHA
KINGFISHER SERIE, die fiir Hochleistungsbearbei-
tungen entwickelt wurden. Die 455.T4-Serie zeich-
net sich durch schnellen Materialabtrag dank ihres
Vier-Schneiden-Designs fiir Hochvorschubfrasen
aus, wahrend die 455S.B3-Serie selbst bei hohen
Geschwindigkeiten auBergewdhnliche Genauigkeit
mit scharfen Schneidkanten liefert.

Sie finden auch unsere Schaftfraser, die sich
perfekt fir das Erzielen scharfer Ecken und flacher
Oberflachen eignen, sowie konische Kreisbogen-
fraser, die die Bearbeitung komplexer Konturen mit
weniger Durchgangen vereinfachen.

Dieses Beispiel zeigt die innovative Kiihltechnologie
der KINGFISHER SERIE, die optimierte interne
Kanale aufweist, um Kihlmittel direkt an die

Schneidkanten zu leiten, wodurch die Warme
reduziert und der Spanabtransport verbessert wird.
Dieses Design verlangert die Standzeit der Werk-
zeuge, beschleunigt die Bearbeitung und sorgt fir
hervorragende Oberflachenqualitaten.

Wahrend Sie diese Werkzeuge erkunden, werden
Sie sehen, wie die KINGFISHER SERIE die Grenzen
von Effizienz und Prazision erweitert und vielseitige
Losungen fiir Schruppen, Schlichten und Gewinde-
schneiden bietet, die hochsten Standards
entsprechen. Auf den folgenden Seiten wird
gezeigt, wie diese Werkzeuge lhre Bearbeitungs-
prozesse mit der Geschwindigkeit, Zuverlassigkeit
und Exzellenz verbessern kdnnen, fiir die ZECHA
bekannt ist.

KINGFISHER SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE ‘& ZECHA



113555

45619

632K.160BCR

612.200BCR

Z

ZUSATZLICHE WERKZEUGE

Zusatzlich zur KINGFISHER SERIE haben wir 632K.160BCR, einen BCR-beschichteten Spi-

mehrere andere Werkzeuge verwendet, die in ralbohrer verwendet. AuRerdem kamen zwei
ZECHAs Sortiment an hochprazisen Hartmetall- Sonderwerkzeuge zum Einsatz: der 113555, ein
werkzeugen fiir verschiedene Bearbeitungsanwen- Formfraser, und der 45619, ein konischer Innen-
dungen verfiigbar sind. gewindefraser.

In diesem Frasbeispiel haben wir den 612.200BCR,
einen BCR-beschichteten Pilotbohrer, und den

KINGFISHER SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE ‘& ZECHA
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DAS WERKSTUCK

DEMOTEIL: PRASENTIERT DIE VIELSEITIGKEIT
DER KINGFISHER SERIE

In diesem Anwendungsbeispiel werden wir ein Die fortschrittlichen KiihImittelsysteme der

95 x 23 x 10 mm Werkstiick aus Titan frasen, um KINGFISHER SERIE sorgen fiir prazise Kihlung,
die vielfaltigen Anwendungsmaglichkeiten der verbessern die Leistung und Werkzeuglebens-
KINGFISHER SERIE hervorzuheben. dauer und gewahrleisten dabei auRergewohnliche

Oberflachenqualitaten.
Dieses Werkstiick, das entwickelt wurde, um die

Fahigkeiten der Werkzeuge zu demonstrieren, Diese Demonstration unterstreicht die Vielseitig-
prasentiert das innovative Design der T4 Serie fiir keit und Effizienz der KINGFISHER SERIE bei der
effizientes trochoidales Frasen. Bewadltigung komplexer Frasaufgaben

mit Prazision.

KINGFISHER SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE ‘& ZECHA



455.74.1200.100.3601K

0l. SCHRUPPEN GRUNDFORM

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Ve:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmall:
Kdhlung:
Laufzeit:

455.T74.1200.100.360IK
4775 U/min

2292 mm/min

180 mm/min

0,120 mm/Z

0,600 mm

15,000 mm

0,300 mm

o]

00:00:55h

02. SCHRUPPEN GCRUNDFORM

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Ve:

fz.

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmall:
Kihlung:
Laufzeit:

455.T4.1200.100.3601K
4775 U/min

2292 mm/min

180 m/min

0,120 mm/Z

0,400 mm

30,000 mm

Q,SOO mm
Ol
00:03:20 h

03. SCHRUPPEN GRUNDFORM

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Ve:

fz.

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal;
Kdhlung:
Laufzeit:

455.T4.1200.7100.3601K
3581 U/min

1146 mm/min

135 m/min

0,080 mm/Z

0,400 mm

10,000 mm

Q,4OO mm
Ol
00:01:50 h
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455S.B3.0800.400.1201K

04. SCHRUPPEN RESTMATERIAL

Werkzeug: 4555.B3.0800.400.120IK

Drehzahl: 5968 U/min
Vorschub: 1432 mm/min
Ve 150 m/min

fz: 0,080 mm/Z
ae: 1,000 mm

ap: 0,250 mm
R-winkel:

Aufmal: 0,750 mm
Kihlung: Ol

Laufzeit: 00:01:30 h

106035

05. SCHRUPPEN BOHRUNGEN

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Ve:

fz.

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal;
Kdhlung:

Laufzeit:

106035
11088 U/min
1774 mm/min
90 m/min
0,080 mm/Z
0,000 mm
0,300 mm

Q,TOO mm
Ol
00:.01:15h
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113555

06. SCHLICHTEN BOHRUNGEN

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Vc:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kahlung:

Laufzeit:

113555
7347 U/min
588 mm/min
40 m/min
0,020 mm/Z
0,000 mm
0,300 mm

Q,OOO mm
Ol
00:00:25 h

45619

07. KEGELINNENGEWINDE

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Ve:

fz.

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal;
Kdhlung:

Laufzeit:

45619

4957 U/min
223 mm/min
38 m/min
0,015 mm/Z

Q,OOO mm
Ol
00:00:35h
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632K.1I60BCR

08. BOHREN

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Vc:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kahlung:

Laufzeit:

632K.160BCR
5968 U/min
197 mm/min
30 m/min
0,016 mm/Z

Ol
00:00:25 h

612.200BCR

09. PILOTBOHREN

Werkzeug: 612.200BCR
Drehzahl: 4456 U/min
Vorschub: 178 mm/min
Ve 28 m/min
fz. 0,020 mm/Z
ae: -

ap: -

R-winkel: -

Aufmal; -

Kihlung: Ol

Laufzeit: 00:00:15h

KINGFISHER SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE
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455.F3.0200.000.700SK

10. SCHRUPPEN /7 SCHLICHTEN TASCHE

Werkzeug:

Drehzahl:
Vorschub:
Vc:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kahlung:

Laufzeit:

455.F3.0200.000.700SK
28648 U/min

1203 mm/min

180 m/min

0,014 mm/Z

0,700 mm

7,000 mm

Ol
00:01:25 h

455.T72.0400.020.080SK

Il. FASEN

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Ve:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kuhlung:

Laufzeit:

KINGFISHER SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE

455.72.0400.020.080SK
14324 U/min

1146 mm/min

180 m/min

0,040 mm/Z

1,000 mm

ol
00:00:45 h

Z ZECHA



455.B3.0800.400.1201K

12. SCHLICHTEN FLACHE

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Vc:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kahlung:

Laufzeit:

455.B3.0800.400.7120IK
5507 U/min

2005 mm/min

140 m/min

0,120 mm/Z

0,250 mm

0,300 mm

Ol
00:07:20 h

455.T72.0200.050.060

13. KNOCHENPLATTE FREIFRASEN

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Vc:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmald:
Kahlung:

Laufzeit:

455.72.0400.020.080SK
3979 U/min

159 mm/min

50 m/min

0,020 mm/Z

4,000 mm

2,000 mm

Ol
00:0415h
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455.T72.0400.020.080SK

14. SCHLICHTEN RADIEN

Werkzeug: 455.72.0200.050.060

Drehzahl: 20690 U/min
Vorschub: 1448 mm/min
Ve 130 m/min

fz: 0,035 mm/Z
ae: 0,050 mm

ap: -

R-winkel: -

Aufmal: -

Kihlung: Ol

Laufzeit: 00:02:20 h

455.F3.0200.000.700SK

I15. ABTRENNEN

Werkzeug: 455.F3.0200.000.700SK

Drehzahl: 28648 U/min
Vorschub: 1203 mm/min
Ve 180 m/min

fz. 0,014 mm/Z
ae: 0,080 mm

ap: 7,000 mm
R-winkel: -

Aufmal; -

Kihlung: Ol

Laufzeit: 00:00:15h
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IN AKTION ERLEBEN

Mochten Sie die KINGFISHER Werkzeugtechnologie in Aktion erleben?
Scannen Sie den untenstehenden QR-Code, um zum YouTube-Video
zu gelangen, das die prazise Frasarbeit von KINGFISHER Werkzeugen
zeigt. Erleben Sie die miihelose Prazision und Effizienz, die die
KINGFISHER SERIE auszeichnet.

KINGFISHER SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE ‘& ZECHA



NICHTS VERPASSEN

Scannen Sie die untenstehenden QR-Codes, um auf die verschiedenen Social-Media-

Konten von ZECHA zuzugreifen. So bleiben Sie Giber neue Werkzeuge, neue Videos,
Live-Events und vieles mehr auf dem Laufenden.

Abonnieren Sie und bleiben Sie auf dem Laufenden.

KINGFISHER SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE ‘& ZECHA
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ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
BenzstralBe 2, D-75203 Konigsbach-Stein

+49 7232 3022 0
www.zecha.de, info@zecha.de
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