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PEACOCK SERIE
DER FUHRENDE ANBIETER FUR HARTFRASEN

Die PEACOCK SERIE von ZECHA ist fiir Spitzen- Diese Werkzeuge sind fiir Hochleistungsfrasen
leistungen in der Formen- und Werkzeugbauindus- optimiert und bieten Zuverlassigkeit und Effizienz
trie konzipiert und speziell fiir das Hartfrdsen von in jeder Anwendung.

Materialien bis zu 67 HRC ausgelegt.
Erleben Sie die unvergleichliche Qualitat und die

Bekannt fiir ihre innovativen Geometrien und fortschrittliche Technologie der PEACOCK SERIE,
Uberlegenen Beschichtungstechnologien, gewahr- die perfekt dafiir geeignet ist, die anspruchsvolls-
leistet die PEACOCK SERIE hohe Prazision und ten Bearbeitungsaufgaben mit Leichtigkeit zu
aulRergewohnliche Oberflachenqualitaten. meistern.
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CONTROLLER IN STAVAX
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599.F6.71200.020.240

599.B4.0300.150.080

599.T4 SERIES

599.B4.0600.300.120

599.B4.0300.150.160

599.B2.0050.025.025

581P.B3.200.700.120

589.82.0700.050.700

Z

DIE WERKZEUGE

In diesem Anwendungsbeispiel nutzen wir eine
Auswahl an Werkzeugen aus der PEACOCK SERIE,
um ihre auBBergewdhnliche Leistung in Mikro-Be-
arbeitungsanwendungen hervorzuheben.

Die Werkzeuge der Serien 599.F6 und 599.B4 wer-
den besonders fiir ihre Prazision und Robustheit
geschatzt, ideal fir anspruchsvolle Frasarbeiten.

Die 599.T4 Serie gewahrleistet dank ihrer verfei-
nerten Geometrien eine effiziente Materialabtra-
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gung bei gleichzeitig hervorragender Oberflachen-
qualitat.

Dariiber hinaus werden die Werkzeuge 581P.B3
und 589.B2 aufgrund ihrer hohen Genauigkeit und
Stabilitat in anspruchsvollen Anwendungen ein-
gesetzt, was die Vielseitigkeit und Zuverlassigkeit
der PEACOCK SERIE in komplexen Bearbeitungs-
prozessen unterstreicht.
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DAS WERKSTUCK

In diesem Anwendungsbeispiel werden wir eine Die Kombination aus feinsten Details und an-
180 x 130 x 60 mm groRRe Controller-Form aus spruchsvollen Materialien hebt die iberlegene
Stavax mit einer Harte von 52 HRC frasen. Leistung der Werkzeuge hervor, die eine hohe

Genauigkeit und auBergewohnliche Oberflachen-
Dieses Werkstiick weist verschiedene schwierige qualitaten erreichen. Dies macht sie ideal fiir
Designelemente auf und demonstriert die Fahig- anspruchsvolle Anwendungen im Formen- und
keit der PEACOCK SERIE, komplexe Geometrien Werkzeugbau.

prazise zu bearbeiten.
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599.F6.1200.020.240

OI.PLANFRASEN SCHAFTFRASER 03. HELIX EINTAUCHEN

Werkzeug: 599.F6.1200.020.240 Werkzeug: 599.F6.1200.020.240
Drehzahl: 3360 U/min Drehzahl: 6000 U/min
Vorschub: 3145 mm/min Vorschub: 2000 mm/min

fz: 0,750 mm/Z fz: 0,055 mm/Z

ae: 4,000 mm ae: @ 9,600 mm

ap: 0,500 mm ap: -

R-winkel: - R-winkel: 0,2° Rampe

Aufmall: 0,000 mm Aufmal: -

Kuhlung: Luft Kihlung: Luft

Laufzeit: 00:02:06 h Laufzeit: 00:00:00 h

02. WAVEFORM-SCHRUPPEN 04. KONTURFRASEN

Werkzeug: 599.F6.1200.020.240 Werkzeug: 599.F6.1200.020.240
Drehzahl: 6000 U/min Drehzahl: 6000 U/min
Vorschub: 6900 mm/min Vorschub: 6900 mm/min

fz: 0,790 mm/Z fz: 0,790 mm/Z

ae: 0,500 mm ae: 0,200 mm

ap: 15,900 mm ap: 1500 mm

R-winkel: - R-winkel: -

Aufmall: 0,700 mm Aufmal: 0,000 mm

Kihlung: Luft Kdhlung: Luft

Laufzeit: 00:26:11 h Laufzeit: 00:00:03 h




05. PLANFRASEN FREIFORMFLACHE

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kdhlung:
Laufzeit:

599.F6.1200.020.240
3360 U/min

3145 mm/min

0,150 mm/Z

4,000 mm

0,500 mm

0,000 mm

Luft

00:03:19 h

599.7T4.0400.100.120

06. WAVEFORM-SCHRUPPEN

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kahlung:
Laufzeit:

599.T4.0400.100.120
9600 U/min

2880 mm/min

0,075 mm/Z

7,000 mm

0,400 mm

0,700 mm
Luft
00:37:06 h
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599.B4.0300.150.080

07. SCHRUPPEN KUGEL

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kihlung:
Laufzeit:

599.B4.0300.150.080
11400 U/min
3285 mm/min
0,070 mm/Z
1,200 mm
0,750 mm
0,700 mm
Luft

00:00:40 h

599.T4.0300.030.100

08. SCHRUPPEN TORUS

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal;
Kihlung:
Laufzeit:

599.74.0300.030.100
10800 U/min

2075 mm/min

0,048 mm/Z

0,900 mm

0,700 mm

0,700 mm

00:02:57 h
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599.B4.0600.300.120

09. VORSCHLICHTEN KUGEL

Werkzeug: 599.B4.0600.300.120

Drehzahl: 14400 U/min

Vorschub: 6900 mm/min

fz: 0,120 mm/Z

ac 0,500 mm I1. ENTGRATEN KUGEL

ap: 0,500 mm

R-winkel: -

Aufmal: 0,030 mm Werkzeug: 599.B4.0600.300.120

Kihlung: Luft Drehzahl: 18000 U/min

Laufzeit: 00:01:47 h Vorschub: 7775 mm/min
Fz: 0,770 mm/Z
ae: 0,250 mm

10. SCHLICHTEN KUGEL ap: -
Aufmald: 0,000 mm

Werkzeug: 599.B4.0600.300.120 Kuhlung: Luft

Drehzahl: 18000 U/min Laufzeit: 00:00:06 h

Vorschub: 7775 mm/min

fz 0,110 mm/Z Fase frésen 2 Bahnen je 0,25 mm =0

ae: 0,750 mm

ap: 0,750 mm

R-winkel: -

Aufmal: 0,000 mm

Kihlung: -

Laufzeit: 00:03:56 h
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599.B4.0300.150.160

12. VORSCHLICHTEN KUGEL

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kihlung:
Laufzeit:

599.B4.0300.150.160
16800 U/min

3100 mm/min

0,046 mm/Z

0,200 mm

0,200 mm

0,030 mm

Luft

00:27:07 h

13. SCHLICHTEN KUGEL

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kihlung:
Laufzeit:

599.B4.0300.150.160
16800 U/min

3100 mm/min

0,046 mm/Z

0,050 mm

0,050 mm

0,000 mm
Luft
01:26:13 h

581P.B3.200.100.120

14. RESTMATERIAL KUGEL

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kuhlung:
Laufzeit:

15. SCHLICHTEN KUGEL

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Klhlung:
Laufzeit:

581PB3.200.100.120
30000 U/min

1350 mm/min

0,015 mm/Z

0,050 mm

0,050 mm

0,040 mm

Luft

00:05:00 h

581PB3.200.100.120
30000 U/min

1350 mm/min

0,015 mm/Z

0,050 mm

0,050 mm

0,040 mm
Luft
00:17:37 h
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589.B2.0100.050.100

16. SCHLICHTEN KUGEL 17. SCHLICHTEN KUCEL
(QUEEN BEE SERIE)

Werkzeug: 599.B2.0050.025.025
Werkzeug: 589.B2.0100.050.100 Drehzahl: 30000 U/min
Drehzahl: 30000 U/min Vorschub: 640 mm/min
Vorschub: 840 mm/min fz: 0,010 mm/Z
fz: 0,014 mm/Z ae: 0,040 mm
ae: 0,060 mm ap: 0,040 mm
ap: 0,060 mm R-winkel: -
R-winkel: - Aufmal: 0,000 mm
Aufmal: 0,000 mm Kihlung: Luft
Kihlung: Luft Laufzeit: 00:24:58 h
Laufzeit: 00:20:28 h

599.B2.0050.025.025
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589.B2.0100.050.100

Drehzahl:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kihlung:
Laufzeit:

Werkzeug:

Vorschub:

18. GRAVIEREN KUGEL
(QUEEN BEE SERIE)

589.B2.0100.050.100
30000 U/min
840 mm/min
0,014 mm/Z
0,000 mm
0,040 mm
0,000 mm
Luft
00:01:14 h
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ANWENDUNG 2
EREINS IS TOFFSPRIT ZGUSSFORM
MIT KUHLKANALEN
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599.HF6.0600.018.140

638H.0510.04

462H.M060.090.24

638H.0250.04

599.B2.0100.050.040

599.7T4.0100.010.100

581P.B3.0150.075.045

599.F4.0150.000.060

599.F4.0300.000.120

638H.0330.04

y 4

DIE WERKZEUGE

In diesem Anwendungsbeispiel prasentiert die
PEACOCK SERIE von ZECHA eine breite Palette an
Werkzeugen, darunter Schaftfraser, Bohrer, Gewin-
dewirbler und Gravierwerkzeuge, die alle aufgrund
ihrer auRergewohnlichen Prazision und Leistungs-
fahigkeit ausgewahlt wurden.

Diese Werkzeuge zeigen ZECHA’s Engagement
flr Innovation und Qualitat und bieten optimale

Losungen fir vielfaltige industrielle Anwendun-
gen.

Von der Erzielung glatter Oberflachen und praziser
Gewinde bis hin zur Ausfiihrung feiner Gravuren
zeichnen sich die Werkzeuge der PEACOCK SERIE
in ihren jeweiligen Funktionen aus und sind somit
unverzichtbar fiir hochprazise Aufgaben in ver-
schiedenen Branchen.
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DAS WERKSTUCK

In diesem Anwendungsbeispiel frasen wir eine PEACOCK SERIE von ZECHA die prazisen Ab-
70 x 62mm groRBe Kunststoffspritzgussform aus schlussarbeiten durch, die erforderlich sind, um
hochfestem Edelstahl, die komplexe interne Kiihl- die hochsten Genauigkeits- und Oberflachen-
kanale aufweist, die durch 3D-Druck ermdglicht qualitatsstandards zu gewabhrleisten. Diese
werden. Kombination aus modernstem 3D-Druck und der
Prazisionswerkzeugtechnologie von ZECHA zeigt
Durch die Nutzung der Hybridfertigung fiihren die nahtlose Integration fortschrittlicher Techno-
nach dem 3D-Druck Werkzeuge der logien zur Herstellung komplexer, leistungsstarker
Formen.
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599.HF6.0600.018.140

0l. PLANFRASEN

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Ve:

fz.

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal;
Kdhlung:
Laufzeit:

599.HF6.0600.018.140
3714 U/min

2228 mm/min

70 m/min

0,700 mm/Z

2,400 mm

0,730 mm

0,050 mm
Luft
00:06:00 h

638H.0510.04

02. BOHREN 25,1 (M6)

Werkzeug: 638H.0510.04
Drehzahl: 936 U/min
Vorschub: 23 mm/min
Ve: 15 m/min

fz: -

ae: -

ap: -

Aufmal: -

fU: 0,025 mm/min
Kiihlung: OI/KSS
Laufzeit: 00:01:30 h

PEACOCK SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE (2 ZECHA




599.F4.0300.000.120

03. SCHRUPPEN/SCHLICHTEN

BOHRUNGEN
Werkzeug: 599.F4.0300.000.120
Drehzahl: 4255 U/min
Vorschub: 255 mm/min
Ve: 40 m/min
fz 0.015mm/z 05. SCHRUPPEN GRUNDBOHRUNG
ae: 0,060 mm
ap: 4,500 mm
R-winkel: - Werkzeug: 599.F4.0150.000.060
Aufmal: - Drehzahl: 10610 U/min
Kihlung: Luft Vorschub: 340 mm/min
Laufzeit: 00:03:00 h ve: 50 m/min
fz: 0,008 mm/Z
04. 5-ACHS FASEN ae: 0,030 mm
ap: 1,500 mm
Werkzeug: 599.F4.0300.000.120 R-winkel: -
Drehzahl: 4.255 U/min ° Aufmal; -
Vorschub: 255 mm/min ] Kihlung: Luft
ve: 40 m/min < Laufzeit: 00:02:30 h
fz 0,015 mm/Z o
ae: 0,060 mm e
ap: 4,500 mm a
R-winkel: - 5
Aufmal; - <
Kdhlung: Luft :
Laufzeit: 00:01:00 h 3
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58IP.B3.0150.075.045

06. SCHRUPPEN RESTMATERIAL
VOM 3D-DRUCK

Werkzeug: 581PB3.0150.075.045
Drehzahl: 212271 U/min
Vorschub: 1146 mm/min
Ve: 700 m/min

fz: 0,018 mm/Z
ae: 0,250 mm

ap: 0,050 mm
R-winkel: -

Aufmall: 0,030 mm
Kdhlung: Luft

Laufzeit: 00:16:00 h

07. VORSCHLICHTEN FORM

Werkzeug: 581PB3.0150.075.045
Drehzahl: 21221 U/min
Vorschub: 955 mm/min
Ve: 100 m/min
fz: 0,015 mm/Z
ae: 0,025 mm
ap: 0,025 mm
R-winkel: -

Aufmald; 0,005 mm
Kdhlung: Luft

Laufzeit: 00:30:00 h

121636 (TORUS 21,0)

08. SCHRUPPEN RESTMATERIAL
(KONIK-BOHRUNGEN)

Werkzeug: 121636 (Torus @1,0)
Drehzahl: 9549 U/min
Vorschub: 306 mm/min
Ve: 30 m/min

fz: 0,008 mm/Z
ae: 0,200 mm
ap: 0,030 mm
R-winkel: -

Aufmal; 0,030 mm
Kihlung: Luft

Laufzeit: 00:17:00 h

09. SCHLICHTEN (KONIK-BOHRUNGEN)

Werkzeug: 121636 (Torus @1,0)
Drehzahl: 15915 U/min
Vorschub: 446 mm/min
Ve: 50 m/min

fz: 0,007 mm/Z
ae: 0,010 mm
ap: 0,020 mm
R-winkel: -

Aufmal: -0,010 mm
Kihlung: Luft

Laufzeit: 00:25:00 h
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599.B2.0100.050.040

10. SCHLICHTEN FORM

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Ve:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmall:
Kuhlung:
Laufzeit:

599.B2.0100.050.040
31831 U/min

955 mm/min

1700 m/min

0,015 mm/Z

0,010 mm

0,012 mm

-0,005 mm

Luft

01:40:00 h

599.HF6.0600.018.140

Il. PLANFRASEN —

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Vc:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmall:
Kihlung:
Laufzeit:

599.HF6.0600.018.140 /75 7 00—
3714 U/min —
2228 mm/min ;f
70 m/min /
0,100 mm/Z
2,400 mm
0,730 mm
0,050 mm
Luft
00:06:00 h
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638H.0330.04

12. BOHREN 23,3

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Ve:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmall:
fU:
Kdhlung:
Laufzeit:

638H.0330.04
1447 U/min
22 mm/min
15 m/min

0,015 mm/U
OI/KSS
00:02:30 h

638H.0250.04

13. BOHREN 92,5

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
Vc:

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
fU:
Kihlung:
Laufzeit:

PEACOCK SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE

638H.0250.04
1910 U/min
29 mm/min
15 m/min

0,015 mm/U
OI/KSS
00:07:00 h
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599.F4.0300.000.120

14. BOHRUNGEN AUFWEITEN /
SCHRUPPEN AUSSENFORM

Werkzeug: 599.F4.0300.000.120

Drehzahl: 4244 U/min

Vorschub: 255 mm/min

Ve: 40 m/min

fz: 0,015 mm/Z

ae: 0,060 mm

ap: 4,500 mm

R-winkel: -

Aufmal: 0,000 mm

Kahlung: Luft

Laufzeit: 00:10:00 h

I5. SCHLICHTEN AUSSENFORM —
V=

Werkzeug: 599.F4.0300.000.120 /7 /5 O O

Drehzahl: 6366 U/min [~

Vorschub: 611 mm/min [

Ve: 60 m/min

fz: 0,024 mm/Z

ae: 0,060 mm

ap: 2,000 mm

R-winkel: -

Aufmal; -

Kihlung: Luft

Laufzeit: 00:03:00 h

16. 5-ACHS FASEN

Werkzeug:
Drehzahl:
Vorschub:
\ex

fz:

ae:

ap:
R-winkel:
Aufmal:
Kuhlung:
Laufzeit:

599.F4.0300.000.120
4244 U/min

255 mm/min

40 m/min

0,015 mm/Z

0,500 mm

0,500 mm

Luft
00:02:00 h

PEACOCK SERIE ANWENDUNGSBEISPIELE (2 ZECHA



599.F4.0150.000.060

17.BOHRUNGEN AUFWEITEN

Werkzeug: 599.F4.0150.000.060

Drehzahl: 10670 U/min

Vorschub: 340 mm/min

Ve: 50 m/min

fz: 0,008 mm/Z

ael 0,030 mm 19. GEWINDE M6

ap: 3,500 mm

R-winkel: -

AUFmal: ] Werkzeug: 462H.M060.090.74

Kiihlung: Luft Drehzahl: 2288 U/min

Laufzeit: 00:03:00 h Vorschub: 458 mm/min
Vc: 35 m/min
fz: -

18. 5-ACHS FASEN ae: -
ap: -

Werkzeug: 599.F4.0150.000.060 R-winkel: -

Drehzahl: 10670 U/min Aufmal: -

Vorschub: 340 mm/min < fU: 0,050 mm/U

ve: 50 m/min N Kihlung: Luft

fz: 0,008 mm/Z b Laufzeit: 00:00:30 h

ae: 0,500 mm o

ap: 0,500 mm 2

R-winkel: - o

Aufmal: - 2

Kihlung: Luft (:5

Laufzeit: 00:01:00 h g
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IN AKTION ERLEBEN

Mochten Sie die PEACOCK Werkzeugtechnologie in Aktion erleben?

Scannen Sie den untenstehenden QR-Code, um zum YouTube-Video zu gelan-
gen, das die prazise Frasarbeit von PEACOCK Werkzeugen zeigt. Erleben Sie
die miihelose Préazision und Effizienz, die die PEACOCK SERIE auszeichnet.
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I L L LR =1 Konten von ZECHA zuzugreifen. So bleiben Sie Giber neue Werkzeuge, neue Videos,
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