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IGUANA

LASER SERIE
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IGUANA LASER SERIE
LASERSCHARF UND HOCHPRAZISE

Die Einflihrung der IGUANA LASER SERIE von
ZECHA markiert einen bedeutenden Fortschritt in
der Prazisionszerspanung. Mit ihrer weltweit
einzigartigen Innovation, der laserbasierten
Bearbeitung von Diamantbeschichtungen, setzt die
IGUANA LASER SERIE neue Standards in der
Zerspanungstechnik und definiert die Lebensdauer
von Fraswerkzeugen und Bohrern neu.

Die IGUANA Technologie ist speziell fir
Nicht-Eisenmetalle, Kupfer-, Bunt- oder Edelmetalle
sowie hochabrasive Kunststoffe oder NE-Legierun-
gen entwickelt. Die Laserbearbeitung beseitigt die
abgerundeten Werkzeugschneidkanten, welche bis
dato bei diamantbeschichteten Werkzeugen immer
in GroBenordnung der Schichtstarke

verrundet waren und im Zerspanungsprozess hohe
Schnittkrafte und andere Einschrankungen
verursacht hatten.

Die IGUANA LASER SERIE lautet eine neue Ara der
Scharfe, Zuverldssigkeit und Langlebigkeit ein.

Die revolutionare Laserbearbeitung der Diamant-
beschichtungen gewahrleistet, dass jede Schneid-
kante ein makellos scharfes Profil aufweist. Diese
Eigenschaft verlangert die Lebensdauer der Werk-
zeuge drastisch und bietet eine beispiellose Lang-
lebigkeit, die den Test der Zeit besteht.

Experten in der Zerspanungstechnik werden eine
deutliche Verbesserung ihrer Leistung erfahren, da
die IGUANA LASER SERIE die Oberflachenqualitét
signifikant erhoht und zuverlassig prazise End-
produkte liefert. Dies fiihrt zu einer Reduzierung
der Nachbearbeitung und Einsparung von Zeit und
Ressourcen.

Dank der IGUANA LASER SERIE gehdren haufige
Werkzeugwechsel und beeintrachtigte Ergebnisse
der Vergangenheit an. Die Werkzeuge behalten ihre
extrem scharfen Kanten (iber einen langeren Zeit-
raum hinweg bei, was zu konstanten und
zuverldssigen Ergebnissen fiihrt.

IGUANA LASER SERIE PORTFOLIO ('Z ZECHA



IGUANA

LASER SERIE

LASERCESCHARFTE
DIAMANTBESCHICHTUNG

GESCHLOSSENE BEIDSEITIG LASERGESCHARFTE

DIAMANTBESCHICHTUNG

Die zukunftsweisende Technologie, die bei den
Fras- und Bohrwerkzeugen der IGUANA LASER
SERIE von ZECHA zum Einsatz kommt, ist das
Ergebnis von Uber einem Jahrzehnt intensiver For-
schung, umfangreichen Tests und kontinuierlicher
Entwicklungsarbeit.

Der entscheidende Durchbruch erfolgte durch die
Kombination neuer Laser-Technologie und einer
speziell entwickelten Diamantbeschichtung, die an
der Span- und Freiflache gelasert ist. Das Ergebnis
sind beschichtete Kanten, die perfekt homogen
und makellos scharf sind (mit einem Radius von
bis zu 1 ym). Die Kombination von Lasertechnol-
ogie und einer perfektionierten Diamantbeschich-
tung hat die Leistung der

Herkémmliche Diamant-
schicht mit grolRer
Schneidkantenverrundung

IGUANA LASER SERIE revolutioniert. Die
Schnittkrafte werden erheblich reduziert, wodurch
die Warmeentwicklung wahrend des Bearbeit-
ungsprozesses minimiert wird. Das Ergebnis ist
zweifach: verbesserte Oberflachen, die den héch-
sten Qualitatsstandards entsprechen und eine
verlangerte Lebensdauer, die in der Branche neue
Malstabe setzt.

Die IGUANA LASER SERIE verkorpert nicht nur das
hochste Mal an Prazision und Handwerkskunst,
sondern ebnet auch den Weg fiir eine Zukunft, in
der die Bearbeitung ein neues Level an Effizienz,
Qualitat und Langlebigkeit erreicht.

Geschlossene, beidseitig
lasergescharfte
Diamantschicht
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LASER SERIE

PATENTIERTE
WERKZEUGGEOMETRIE

KURZER FREIGELEGTER SCHNEIDENAUSLAUF

Die Werkzeuge der 935er Serie sind mit einer ohne jegliches “Nachschneiden” erheblich.
patentierten* Schneidenfreilegung ausgestattet. Diese Werkzeugauslegung spiegelt sich deut-
Dabei erstreckt sich hinter dem Werkzeug- oder lich in der verbesserten Oberflachenqualitat und
Eckenradius der Kugel- oder Torusfrasern eine Malhaltigkeit am Bauteil, sowie der gesamten
zylindrische Schneidkante, die flieRend in die Frei- Bearbeitungssicherheit wider.

legung des Werkzeuges (ibergeht.

* Patent EP 2540427B1: Die gezeigten Serien 935.B2, 935.T2 und 935.
Die kurzen Schneidenlangen und die Freilegung T3 sind durch das Patent EP 254042781 in folgenden Landern
der Werkzeuge steigern das saubere Frasen geschiitzt: DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR
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PREISCEKRONTE
WERKZEUGSERIE

IGUANA-TECHNOLOGIE WIRD MIT DEM LANDES-
INNOVATIONSPREIS 2027 AUSGEZEICHNET

Das Ministerium fiir Wirtschaft, Arbeit und Im Jahr 2021 zahlt ZECHA Hartmetall-
Wohnungsbau verleiht jahrlich den Werkzeugfabrikation GmbH erstmals zu den
Innovationspreis des Landes Baden-Wirttemberg Preistragern des Landes-Innovationspreis flir ihre
(Dr.-Rudolf-Eberle-Preis) fiir besondere Evolution bei diamantbeschichteten
innovatorische Leistungen mittelstandischer Mikroprazisionswerkzeugen.

Unternehmen. Ausgezeichnet werden beispiel-

hafte Leistungen bei der Entwicklung neuer Die IGUANA LASER SERIE garantiert vielfaltige
Produkte, Verfahren und technologischer Anwendungen zur Bearbeitung anspruchsvoller
Dienstleistungen sowie bei der Anwendung Materialien mit glatten Oberflachen und bester
moderner Technologien in Produkten, Performance.

Fertigungsprozessen und Dienstleistungen.

- ATION BW
= INNOV

Innovationspreis Baden-Wirttemberg

Dr.-Rudolf-Eberle-Preis
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DIE IGUANA

MILLING CHALLENGE
MIKRO-WERKZEUG BEZWINGT DEUTSCHLANDS

HOCHSTES BAUWERK

ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
und AlienTools GmbH gingen zum ersten Mal in
der Firmengeschichte live, um herauszufinden:
»Wie lange wird unser IGUANA-Werkzeug laufen?”

Noch nie zuvor hat sich in der Branche jemand
einer solchen Challenge gestellt und einen Lang-
zeitfrastest per Live-Stream Ubertragen. Das Ziel
war klar: Ein Werkzeug, eine Maschine und die
Aufgabe, Frasbahnen zuriickzulegen. Wahrend des
Live-Events sollten aus hochwertigen 50 x 50 mm
Kupferrohlingen (E-CU — CW004A), Medaillen in
verschiedenen Motiven nonstop mit nur einem
einzigen 1-mm-Kugelfraser der IGUANA-Familie
gefrast werden.

Der Frasversuch wurde nach 30 Tagen

proaktiv beendet, um die betriebseigene KERN-
Frasmaschine fiir weitere Projekte freizugeben.
Auf den ersten Blick sahen sowohl Medaillen als
auch das Werkzeug selbst nach unglaublichen
641+ Fras-Stunden und einem zurlickgelegten
Fras-Weg von liber 27 km unversehrt aus. Fast
unvorstellbar, wenn man bedenkt, welche Strecke

der nur 5 cm lange Fraser zurticklegte.

So hat sich das Mikrowerkzeug IGUANA wahrend
des Live-Events 546.288-fach selbst gefrast. Ver-
glichen mit Deutschlands hochstem Bauwerk, ist
es dem Werkzeug gelungen, die Lange des
Berliner Fernsehturms 74,2-mal zu frasen. Die
Ergebnisse unter dem C-View, REM und Nano-
Fokus sprechen fiir sich:

-Formabweichung des Werkzeugs < 0,002 mm
-Keine Beschadigungen oder Veranderungen der
Schichtstrukturen

-Feingeschlichtete Werkstiickoberflachen mit
Ra <0,3 (N4 — N5 Qualitat)

Die preisgekronte Technologie lasst sich also
mittels des Frasversuchs bestatigen: der Einsatz
der IGUANA-Werkzeugfamilie fiihrt zu
bedeutenden Standzeiterhhungen bei besten
Oberflachengiiten am Bauteil. Detaillierte
Messergebnisse sind auf der
Unternehmenswebsite einsehbar.

Die Schneide zu Beginn des Events (links) vs. die

Schneide nach tiber 641 Stunden (rechts).

Die erste gefraste Miinze (links) vs. die letzte
gefréste Miinze wahrend des Events (rechts).
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Iguana Tools milling in copper,incl...more
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IN AKTION ERLEBEN
FRASBEISPIEL FUR EINE KUPFERELEKTRODE

Mochten Sie die IGUANA-Werkzeugtechnologie in
Aktion sehen? Scannen Sie den unten stehenden
QR-Code, um zum YouTube-Video zu gelangen,
das die prazise Frasarbeit von IGUANA-Werk-
zeugen an einer Kupferelektrode zeigt. Erleben Sie
die mihelose Prazision und Langlebigkeit, die die
IGUANA LASER SERIE auszeichnet, und werfen Sie
einen Blick in die Zukunft des Werkzeugbaus.

IGUANA LASER SERIE PORTFOLIO ('Z ZECHA



IGUANA

LASER SERIE

SERIEN UBERBLICK

Unter der IGUANA LASER SERIE sind verschiedene Varianten verfligbar. Hier erhalten Sie eine kurze Erlduterung der
Werkzeugserien sowie relevante Symbole zu den Eigenschaften und Einsatzempfehlungen. Weitere Informationen zur
Serie und eine Legende zu den Symbolen finden Sie auf den folgenden Seiten.

902 SERIE 903 SERIE 912 SERIE 913 SERIE
VHM-Kugelfraser 2-Schneiden VHM-Kugelfraser 2-Schneiden VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit beidseitig VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit einseitig
mit beidseitig laser-gescharfter Beschichtung mit einseitig laser-gescharfter Beschichtung laser-gescharfter Beschichtung laser-gescharfter Beschichtung
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SERIEN UBERBLICK

915 SERIE 916 SERIE 918 SERIE 930.B2 SERIE
VHM-Schaftftraser, 3-Schneiden mit VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden mit einseitig VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden mit integrierter VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden vollspiralisert
beidseitig laser-gescharfter Beschichtung laser-gescharfter Beschichtung Schaftkiihlung und beidseitig laser-gescharfter mit einseitig laser-gescharfter Beschichtung

Beschichtung
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SERIEN UBERBLICK

930.T2 SERIE 930.F3 SERIE 931.T3 SERIE 935.B2 SERIE
VHM-Torusfraser, 2 Schneiden vollspiralisert mit VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden vollspiralisert VHM-Torusfraser, 3-Schneiden vollspiralisert VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden vollspiralisert mit
einseitig laser gescharfter Beschichtung mit einseitig laser-gescharfter Beschichtung mit integrierter Schaftkiihlung und beidseitig beidseitig laser-gescharfter Beschichtung

laser-gescharfter Beschichtung
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IGUANA
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SERIEN UBERBLICK

935.T2 SERIE

VHM-Torusfraser, 2-Schneiden vollspiralisert
mit beidseitig laser-gescharfter Beschichtung

i

i

20
)@ () (1) 00 (2) (2)

935.T3 SERIE

VHM-Torusfraser, 3-Schneiden vollspiralisert
mit beidseitig laser-gescharfter Beschichtung

4

i
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975 SERIE

VHM-Spiralbohrer, 2-Schneiden degressive
Spiralisierung, X-Ausspitzung mit einseitig
laser-gescharfter Beschichtung

<0
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IGUANA

LASER SERIE
IGUANA 902 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden mit 5° Schragstellung
Beidseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung
- Fir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen
- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhéltlich

s / () () (2) @
o QN =

! Artikelnummer

902.B2.040.020.015 04 0,36 0,20 06 15 40 50
902.B2.050.025.025 0,5 046 0,25 07 25 40 50
902.B2.060.030.020 0,6 0,55 0,30 1,0 20 40 50
902.B2.080.040.020 0,8 0,75 0,40 12 20 40 50
902.B2.100.050.050 1,0 094 0,50 1,6 50 40 50
902.B2.150.075.050 1,5 1,40 0,75 24 50 40 50
902.B2.200.100.060 2,0 1,90 1,00 30 60 40 50
902.B2.300.150.090 3,0 280 1,50 35 90 40 50

Neigungswinkel
1° 1°30
2,05 2,19 232 244 267
312 3,30 347 362 389
2,62 2,77 292 305 329
2,61 2.76 2,90 303 327
5,82 6,07 6,29 6,48 6,82
5,92 6,14 6,34 6,52 6,84
695 7,20 741 760 794
10,27 10,54 10,78 10,99 11,36

N NN NDNDDNDDNDDNDR

IGUANA 903 SERIE

- VHM-Kugelfraser 2-Schneiden mit 5° Schragstellung
- Einseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung
- Fiir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen
- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

o) (ao) (o) () (80 (o) () (8) (=)
D6~

Neigungswinkel
1° 1°30
205 219 232 244 267
312 330 347 362 389
262 277 292 305 329

Artikelnummer
903.B2.040.020.015 04 0,36 0,20 0,6 1,5 40 50
903.B2.050.025.025 0,5 046 025 0,7 25 40 50
903.B2.060.030.020 0,6 0,55 0,30 1,0 2,0 4,0 50

903.B2.100.050.050 1,0 094 0,50 1,6 50 4,0 50
903.B2.150.075.050 1,5 1,40 0,75 24 50 4,0 50
903.B2.200.100.060 20 1,90 1,00 3,0 6,0 4,0 50

582 607 629 648 6,82
592 614 634 652 6,84
695 720 741 760 794

902.B2.150.075.050

z
2
2
2
903.B2.080.040.020 0,8 0,75 040 1,2 2,0 4,0 50 2 261 276 290 3,03 327
2
2
2
2

903.B2.300.150.090 3,0 280 1,50 3,5 9,0 4,0 50 10,27 10,54 10,78 10,99 11,36

IGUANA LASER SERIE PORTFOLIO Z ZECHA



IGUANA

LASER SERIE

IGUANA 912 SERIE
+0,005
d1 ' - VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit 5° Schragstellung
0001 - Beidseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung
) - Fiir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

7y 7y - Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

A" e o) (ao) () (3 (8) (o) (2 (®) (=)
" DO

Neigungswinkel

1° 1°30°
313 333 350 365 393
584 610 633 653 6,88

Artikelnummer d1
912.72.050.005.025 05 046 0,05 0,7 2,5 40 50
912.72.100.010.050 1,0 094 0,10 1,5 5,0 4,0 50

912.T2.200.020.060 20 190 020 30 60 40 50
912.72.300.030.090 30 280 030 35 90 40 50

699 726 749 769 8,06
10,31 1061 10,87 11,10 -

z
2
2
912.T2.150.015.050 15 140 015 24 50 40 50 2 595 619 640 659 6,93
2
2

IGUANA 913 SERIE

- VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit 5° Schragstellung

- Einseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung

- Fur nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

w8
@V =

Artikelnummer d1 d2 r )| 12 d 1 z 30’ 1° 1°30 2° 3°
913.72.050.005.025 05 046 005 07 25 40 50 2 313 333 350 365 393
913.7T2.100.010.050 10 094 010 16 50 40 50 2 584 610 633 653 6,88
913.72.150.015.050 1,5 140 015 24 50 40 50 2 595 619 640 659 6,93

2
2

913.72.200.020.060 20 190 020 30 60 40 50 699 726 749 769 8,06
913.72.300.030.090 30 280 030 35 90 40 50 10,31 1061 1087 11,10 -

912.T2.200.020.060
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IGUANA

LASER SERIE

IGUANA 915 SERIE

- VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden mit 5° Schragstellung
O/C_i01m - Beidseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung
' - Fiir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen
- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

T (o ) @) 8 (8
dz | N =

Neigungswinkel
1° 1°30
314 333 350 366 395
585 611 634 654 6,90

Artikelnummer d1
915.F3.050.025 0,5 0,46 0,7 2,5 40 50
915.F3.100.050 1,0 0,94 1,5 5,0 4,0 50

915.F3.200.060 20 1,90 3,0 6,0 4,0 50
915.F3.300.090 30 280 3,5 9,0 4,0 50

700 727 751 7,72 8,08
10,32 1061 10,89 11,12 -

z
3
3
915.F3.150.050 1,5 1,40 24 50 4,0 50 3 595 620 642 6,61 6,95
3
3

| IGUANA 916 SERIE

- VHM-Schaftftaser, 3-Schneiden mit 5° Schragstellung

- Einseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhéltlich

o) (o) () (3 (8) () (2 (®) ()
DH

Neigungswinkel
1° 1°30°
314 333 350 366 395
585 6,11 634 654 690

Artikelnummer
916.F3.050.025 0,5 0,46 0,7 2,5 4,0 50
916.F3.100.050 1,0 0,94 1,6 5,0 4,0 50

916.F3.200.060 20 1,90 3,0 6,0 4,0 50
916.F3.300.090 30 280 3,5 9,0 4,0 50

700 727 751 772 8,08
10,32 1061 10,89 11,12 -

z
3
3
916.F3.150.050 1,5 1,40 24 50 4,0 50 3 595 620 642 6,61 6,95
3
3

915.F3.200.060
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IGUANA

LASER SERIE

IGUANA 918 SERIE

- VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden mit 5° Schragstellung und integrierter Schaftkiihlung
- Beidseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

o) () (o) (&) () o) () (8) (=)
Db ™

Neigungswinkel

Artikelnummer z 1° 1°30 2°
! 918.F3.0040.000.008 04 0,8 4,0 39 3 1,11 1,27 1,41 1,53 1,75
918.F3.0050.000.010 0,5 1,0 4,0 39 3 1,34 1,51 1,66 1,79 2,02
918.F3.0070.000.014 0,7 1,4 4,0 39 3 1,80 1,99 2,15 2,29 2,55
918.F3.0080.000.016 0,8 1,6 4,0 39 3 2,02 2,22 2,39 2,54 2,80
918.F3.0100.000.020 1,0 2,0 4,0 39 3 2,46 2,68 2,86 3,02 3,30
918.F3.0120.000.024 1,2 2,4 4,0 39 3 2,90 3,14 3,33 3,50 3,80
918.F3.0150.000.030 1,5 3,0 4,0 39 3 3,56 3,81 4,02 4,20 4,52
918.F3.0160.000.032 1,6 32 4,0 39 3 3,77 4,04 4,25 4,43 4,76
918.F3.0200.000.040 2,0 4,0 4,0 39 3 4,63 492 515 5,35 5,70

918.F3.0150.000.030
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IGUANA

LASER SERIE

d2

' IGUANA 930.B2 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 2-Helix-Schneiden mit 25° Drallwinkel

- Einseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

o) (ao) (o) () (20 o) () (8) (=)
D6 26

| Artikelnummer d1 z
930.B2.0050.025.015 05 046 025 0,5 1,5 40 50 2 212 230 247 262 289
930.B2.0100.050.030 1,0 094 0,50 1,0 30 40 50 2 382 407 429 448 482
930.B2.0150.075.045 1,5 1,40 0,75 1,5 45 40 50 2 542 564 584 602 634
2
2

Neigungswinkel
1° 1°30

930.B2.0200.100.060 20 190 1,00 2,0 60 40 50 695 741 741 760 794
930.B2.0300.150.090 30 280 1,50 3,0 90 40 &0 10,27 10,54 10,78 10,99 11,36

930.B2.0200.100.060

dh5
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IGUANA

LASER SERIE

IGUANA 930.T2 SERIE

- VHM-Torusfraser, 2-Helix-Schneiden mit 25° Drallwinkel

- Einseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

o) (o) (o) (&) () o) () (8) (=)
D6 A

Neigungswinkel

1° 1°30
213 233 250 265 295
384 410 433 453 488

Artikelnummer
930.72.0050.005.015 05 046 0,05 0,5 1,5 40 50
930.72.0100.010.030 1,0 094 0,10 1,0 3,0 4,0 50

930.T2.0200.020.060 20 190 020 20 60 40 50
930.T2.0300.030.090 30 280 030 30 90 40 50

699 726 749 769 8,06
10,31 10,61 10,87 11,10 -

z
2
2
930.T2.0150.010.045 15 140 010 15 45 40 50 2 545 569 590 6,09 644
2
2

930.7T2.0200.020.060
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IGUANA

LASER SERIE

d1

0/-0,01

12 IGUANA 930.F3 SERIE

- VHM-Schaftfraser, 3-Helix-Schneiden mit 12° Drallwinkel

- Einseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

o) (o) (o) (&) (80 () () () ()
D6 2@

Neigungswinkel
1° 1°30° 2°
485 511 534 554 590
545 570 592 6,11 6,45
700 727 7,51 772 8,08
10,62 10,62 10,89 11,12 =
1341 13,75 14,04 13,30 15,02

Artikelnummer
930.F3.0100.000.030 1,0 094 2,0 3,0 4,0 50
930.F3.0150.000.045 1,5 1,40 3,0 45 40 50
930.F3.0200.000.060 20 1,90 4,0 6,0 4,0 50
930.F3.0300.000.090 30 280 6,0 9,0 4,0 50
930.F3.0400.000.120 40 3,80 80 120 6,0 60
930.F3.0600.000.180 60 590 120 18,0 6,0 60

W W W w w whl

930.F3.0300.000.090
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LASER SERIE

[ £0,003
d1
0/-0,01 /
7' - %
r £0,003 K|
d2 v

IGUANA 931.T3 SERIE

- VHM-Torusfraser, 3-Helix-Schneiden mit integrierter Schaftkiihlung und 25° Drallwinkel
- Beidseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Schruppen, Vorschlichten oder Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

SISO ISIOI
Xy XY

| Artikelnummer d1

931.73.0050.003.010 05 0,03 1,0 4,0 39
931.73.0080.003.016 08 0,03 1,6 4,0 39
931.73.0100.003.020 1,0 0,03 2,0 4,0 39
931.73.0120.003.024 1,2 0,03 2,4 4,0 39
931.73.0150.003.030 1,5 0,03 3,0 4,0 39
931.73.0200.005.040 20 0,05 4,0 4,0 39
931.73.0300.005.050 30 0,05 50 6,0 50
931.73.0400.005.060 40 0,05 6,0 6,0 50

Neigungswinkel
1° 1°30°
147 158 166 1,74 187
212 224 234 242 257
254 268 2,78 287 3,03
286 300 311 321 337
349 365 377 387 4,04
454 471 485 496 519
662 683 698 711 7,69
886 892 909 940 10,19

W W W W w w w wel

931.T3.0100.003.020

dh5
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IGUANA
LASER SERIE IGUANA 935.B2 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 2-Helix-Schneiden mit 40° Drallwinkel

- Patentierte Schneidengeometrie EP 2540427B1*

- Beidseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

Ve SISO IO
— QD =

Artikelnummer
935.B2.0030.015.008 03 024 015 035 08 40 50
935.B2.0030.015.010 03 024 015 035 10 40 50
935.B2.0030.015.015 03 024 015 035 15 40 50
935.B2.0030.015.020 03 024 015 035 20 40 50
935.B2.0030.015.030 03 024 015 035 30 40 50
935.B2.0040.020.008 04 034 020 035 08 40 50
935.B2.0040.020.012 04 034 020 035 12 40 50
935.B2.0040.020.020 04 034 020 035 20 40 50
935.B2.0040.020.040 04 034 020 035 40 40 50
935.B2.0050.025.008 05 044 025 035 08 40 50
935.B2.0050.025.020 05 044 025 035 20 40 50
935.B2.0050.025.025 05 044 025 035 25 40 50
935.B2.0050.025.030 05 044 025 035 30 40 50
935.B2.0050.025.040 05 044 025 035 40 40 50
935.B2.0050.025.050 05 044 025 035 50 40 50
935.B2.0050.025.060 05 044 025 035 60 40 50
935.B2.0060.030.009 06 054 030 040 09 40 50
935.B2.0060.030.030 06 054 030 040 30 40 50
935.B2.0060.030.040 06 054 030 040 30 40 50
935.B2.0060.030.060 06 054 030 040 60 40 50
935.B2.0060.030.090 06 054 030 040 90 40 50
935.B2.0080.040.012 08 074 040 050 12 40 50
935.B2.0080.040.020 08 074 040 050 20 40 50

Neigungswinkel
1° 1°30
1,14 1,19 1,23 1,28 1,36
1,35 1,40 1,46 1,50 1,60
1,87 1,94 2,01 2,07 2,18
2,39 2,48 2,56 2,63 2,75
3,43 3,54 3,64 3,73 3,88
1,14 1,18 1,23 1,27 1,35
1,56 1,62 1,67 1,72 1,82
2,39 2,47 2,55 2,62 2,75
4,46 4,60 4,71 4,81 4,96
1,13 1,18 1,22 1,26 1,34
2,39 2,47 2,55 2,61 2,74
2,91 3,00 3,09 317 3,31
343 3,54 3,63 3,72 3,86
4,46 4,59 4,70 4,80 4,96
5,49 5,64 577 5,88 6,21
6,53 6,69 6,83 6,89 7,46
1,24 1,28 1,33 1,37 1,45
3,42 3,53 3,63 3,71 3,86
4,46 4,59 4,70 4,80 4,96
6,52 6,69 6,83 6,94 7,46
9,61 9,82 997 10,35 11,21
1,55 1,60 1,65 1,70 1,79
2,38 2,46 2,53 2,60 2,72

N NN NDNDNDNDDNDNDNDNDNDDNDNMDNDDNDNNDNNNDNDMDNDDNDNDNDDNDDNDDNDDNDDNDRG

°
a 935.82.0080.040.040 08 074 040 050 40 40 50 446 458 469 479 495
HO; 935.82.0080.040.060 08 074 040 050 60 40 50 650 667 680 692 744
e 935.82.0080.040.080 08 074 040 050 80 40 50 858 877 893 919 995
S 935.82.0100.050.015 1,0 095 050 080 15 40 50 183 189 195 200 210
o) 935.82.0100.050.030 10 095 050 080 30 40 50 339 350 359 368 382
o 935.82.0100.050.050 1,0 095 050 080 50 40 50 547 562 574 585 619
:fj 935.82.0100.050.060 1,0 095 050 080 60 40 50 650 667 680 692 744

| o 935.82.0100.050.080 10 095 050 080 80 40 50 2 856 876 891 918 994
B *Geschiitzt in DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...

IGUANA LASER SERIE PORTFOLIO Z ZECHA



IGUANA

LASER SERIE

ICUANA 935.B2 SERIE...FORTSETZUNG

/ Neigungswinkel

1 ;I1 1 Artikelnummer 1° 1°30’ 90

935.B2.0100.050.100 1,0 095 050 080 100 40 50 10,61 10,83 11,07 11,49 1244
935.B2.0100.050.150 1,0 095 050 080 150 40 50 1573 16,03 16,62 1726 18,69
935.B2.0150.075.025 1,5 1,42 0,75 105 25 40 &0 293 3,01 308 314 326
935.B2.0150.075.050 1,5 1,42 075 105 50 40 50 5,51 565 576 586 6,20
935.B2.0150.075.080 1,5 1,42 075 105 80 40 50 8,60 878 893 919 995
935.B2.0150.075.100 1,5 1,42 0,75 105 100 40 50 10,65 10,86 11,08 11,50 1245
935.B2.0150.075.150 1,5 1,42 0,75 1,05 150 40 50 1573 16,04 16,63 1727 18,70
935.82.0150.075.200 1,5 1,42 0,75 1,05 200 40 50 20,86 21,40 22,19 23,04 =
935.82.0200.100.030 20 192 100 130 30 40 50 344 352 360 367 379
935.82.0200.100.060 20 192 100 130 60 40 50 6,54 668 681 6,91 743
935.82.0200.100.080 20 192 100 130 80 40 50 825 854 885 918 993
935.82.0200.100.120 20 192 100 130 120 40 50 12,69 1292 13229 13,80 14,93
935.B2.0200.100.180 2,0 192 100 130 180 40 60 1891 1925 1996 20,72 -
935.82.0200.100.240 20 192 100 130 240 40 60 2485 2568 26,63 27,64 =
935.82.0300.150.060 30 282 150 180 60 40 60 6,68 6,79 6,89 691 7,46
935.B2.0300.150.090 3,0 282 150 180 90 40 60 9,74 990 10,00 10,37 =
935.B2.0300.150.180 3,0 282 150 180 180 40 60 1891 1929 20,00 - -
935.B2.0300.150.240 3,0 282 1,50 180 240 40 60 24,85 25,72 = = =
935.82.0400.200.080 4,0 382 200 250 80 60 60 8,71 885 887 920 993
935.B2.0400.200.120 40 3,82 200 250 120 60 60 12,79 12,86 1332 13,81 14,93
935.82.0400.200.240 4,0 382 200 250 240 60 60 24,85 2571 26,65 27,66 -
935.B2.0500.250.100 50 4,82 250 3,00 100 60 60 10,74 1090 11,08 11,49 =
935.B2.0500.250.150 5,0 4,82 250 3,00 150 60 60 1584 16,06 16,64 - -
935.B2.0500.250.250 50 4,82 250 3,00 250 60 60 25,88 26,78 = = =
935.82.0600.300.120 60 582 3,00 350 120 60 60
935.B2.0600.300.180 6,0 582 300 350 180 60 60
935.82.0600.300.300 60 582 3,00 350 300 60 60

N NN DNDNDNDNDNDDNDNDNDNDDNDMNNDNDNDNDDNDNDDNDNDNDNDNDNDDNDDNDDNDL

935.B2.0100.050.050
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d2 12

IGUANA 935.T2 SERIE

- VHM-Torusfraser, 2-Helix-Schneiden mit 35° Drallwinkel
- Patentierte Schneidengeometrie EP 2540427B1*
- Beidseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung
- Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen
- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

o) (o) (o) () (2) (o) () (8) ()
Db 26

Artikelnummer
935.72.0050.005.008 05 044 005 0,30 0,8 40 50
935.72.0050.005.025 05 044 005 0,30 2,5 40 50
935.72.0050.005.050 05 044 005 0,30 50 40 50
935.72.0050.005.075 05 044 005 0,30 7,5 40 50
935.72.0050.005.100 05 044 005 030 100 40 50
935.72.0060.005.009 06 054 005 030 0,9 40 50
935.72.0060.005.030 06 054 005 030 3,0 40 50
935.T2.0060.005.060 06 054 005 030 6,0 40 50
935.72.0080.005.012 08 074 005 030 1,2 40 50
935.72.0080.005.040 08 074 005 0,30 4,0 40 50
935.72.0080.005.080 08 074 005 030 8,0 40 50
935.72.0080.020.040 08 074 020 045 4,0 40 50

Neigungswinkel
1° 1°30
1,14 119 1,24 129 1,38
291 302 311 319 333
550 566 578 589 6,22
807 827 842 863 935
10,64 10,86 11,08 11,51 1247
125 130 136 140 1,50
343 355 365 373 389
6,53 6,70 684 690 747
1,56 163 169 174 1,85
447 460 4,72 482 497
859 879 886 920 997
447 460 472 482 497

N NN NDNDNMNNDNNNDDNDDNDRG

*Geschutzt in DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR

935.T72.0060.005.060
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LASER SERIE

IGUANA 935.T3 SERIE

- VHM-Torusfraser, 3-Helix-Schneiden mit 35° Drallwinkel
/ - Patentierte Schneidengeometrie EP 2540427B1*
- Beidseitig laser-gescharfte Diamantbeschichtung
n 1 - Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen
] 12 - Halsverldangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

) () (o) (8 (2) (o) () (8) ()
SH <

Artikelnummer
935.73.0100.010.015 1,0 095 0,70 0,40 1,5 40 50
935.73.0100.010.050 1,0 095 010 040 50 4,0 50
935.73.0100.010.100 1,0 095 0,0 040 10,0 4,0 50
935.T3.0100.010,150 1,0 095 0,0 040 150 4,0 50
935.73.0100.020.015 1,0 095 020 0,50 1,5 40 50
935.73.0100.020.050 1,0 095 020 0,50 50 4,0 50
935.73.0100.020.100 1,0 095 020 050 100 4,0 50
935.73.0100.020.150 1,0 095 020 050 150 4,0 50
935.73.0150.010.025 1,5 142 0,0 0,40 25 40 50
935.T3.0150.010.050 1,5 142 0,0 0,40 5,0 4,0 50
935.T3.0150.010.100 1,5 142 010 040 100 4,0 50
935.T3.0150.010.150 1,5 142 010 040 150 4,0 50
935.T3.0150.010.200 1,5 1,42 010 040 200 4,0 50
935.T3.0150.015.025 1,5 142 015 045 25 40 50
935.T3.0150.015.050 1,5 142 015 045 50 4,0 50
935.T3.0150.015.100 1,5 142 015 045 100 40 50
935.73.0150.015.150 1,5 142 015 045 150 4,0 50
935.T3.0150.015.200 1,5 142 015 045 200 40 50
935.73.0150.020.025 1,5 1,42 020 0,50 25 40 50
935.T3.0150.020.050 1,5 1,42 020 0,50 50 40 50
935.73.0150.020.100 1,5 142 020 050 100 40 50
935.73.0150.020.150 1,5 142 020 050 150 40 50
935.73.0150.020.200 1,5 142 020 050 200 4,0 60

Neigungswinkel
1° 1°30
1,85 192 199 206 217
548 564 577 588 6,21
10,62 10,85 11,08 11,50 12,46
1574 16,04 16,63 17,27 18,71
1,84 192 198 204 216
548 563 576 587 6,21
10,62 1085 11,08 11,50 12,46
1574 16,04 16,36 17,27 18,71
295 305 313 321 335
553 568 580 591 6,23
10,67 10,88 11,09 11,52 12,48
1577 16,05 16,65 17,29 18,73
20,87 21,41 22,220 23,06 -
295 305 313 321 334
553 568 580 591 6,23
10,67 10,88 11,09 11,52 12,48
1577 16,05 16,65 17,29 18,73
20,87 21,41 2220 23,06 -
295 304 313 320 3,34
553 568 580 590 6,22
10,66 10,88 11,09 11,52 12,47
15,77 16,05 16,65 17,29 18,72
20,87 21,41 2220 23,05 -

W W W W W W WwWwWwWwwwwwowowowowowowowowow whl

*Geschutzt in DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...

935.73.0150.015.025
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LASER SERIE
IGUANA 935.T3 SERIE...FORTSETZUNGC

Neigungswinkel

Artikelnummer 1° 1°30° 2°

935.T3.0200.010.030 20 192 010 040 30 40 50

347 3588 367 376 3091

[ 0003 935.T3.0200.010.060 2,0 192 0,70 0,40 6,0 4,0 50 656 673 686 690 7,48
935.T3.0200.010.120 20 192 0,10 040 120 4,0 50 12,71 12,84 1332 13,83 14,98
/ 935.T3.0200.010.180 20 192 0,10 040 18,0 4,0 50 18,83 19,27 19,98 20,75 =

935.7T3.0200.010.240 20 192 0,0 040 240 40 70
F 12 935.T3.0200.010.300 20 192 0,0 040 300 40 70
v 935.73.0200.020.030 2,0 192 020 0,50 30 40 50
935.7T3.0200.020.060 20 1,92 020 0,50 60 40 50
935.T3.0200.020.120 2,0 192 020 050 120 40 50
935.T3.0200.020.180 20 192 020 050 180 40 50
935.T3.0200.020.240 20 192 020 050 240 40 70
935.T3.0200.020.300 2,0 192 020 050 300 40 70
935.73.0200.030.030 20 192 030 060 30 40 50
935.T3.0200.030.060 2,0 192 030 0,60 60 40 50
935.T3.0200.030.120 20 192 030 060 120 40 50
935.T3.0200.030.180 2,0 192 030 060 180 40 50
935.7T3.0200.030.240 20 192 030 060 240 40 70
935.73.0200.030.300 20 192 030 060 300 40 70
935.73.0200.050.030 2,0 192 050 0,80 30 40 50
935.73.0200.050.060 20 1,92 0,50 0,80 60 40 50
935.T3.0200.050.120 2,0 192 050 080 120 40 50
935.T3.0200.050.180 20 192 050 080 180 40 50
935.T3.0200.050.240 20 192 050 080 240 40 70
935.T3.0200.050.300 2,0 192 050 080 300 40 70
935.7T3.0300.010.060 30 282 0,0 0,40 60 40 60
935.T3.0300,010.090 30 282 010 040 90 40 60
935,T3.0300.010.180 3,0 282 0,270 040 180 40 60
935.T3.0300.010.240 3,0 282 0,10 040 240 40 60
935.T3.0300.020.060 3,0 282 020 0,50 60 40 60
935.7T3.0300.020.090 30 282 020 050 90 40 60
935.T3.0300.020.180 3,0 282 020 050 180 40 60

2493 2570 26,65 27,67 -
31,02 3213 33,32 = =
347 357 366 375 389
6,56 6,72 686 690 747
12,71 12,84 13,31 13,82 14,97
18,83 1927 1998 20,75 =
2493 2570 26,65 27,67 -
31,02 3213 33,31 = =
347 357 366 375 3,89
6,56 6,72 668 690 747
12,71 12,84 1331 13,82 14,97
18,83 19,27 19,98 20,74 =
2493 2569 26,64 27,67 -
31,02 32,12 3331 = =
346 356 364 372 386
6,55 6,71 684 689 746
12,70 1293 13,31 13,81 14,96
1882 1926 1997 20,74 =
2493 25,69 26,64 27,66 -
31,02 3212 33,31 = =
6,71 685 670 695 7,53
9,77 9,68 10,03 10,42 =
1894 19,32 20,03 - -
24,86 25,75 s s =
6,71 684 670 695 7,52
9,77 9,67 10,03 10,41 =
18,94 1932 20,03 - -

W W W W W WwWwWwwwwwowowowowowowowowowowowowowowowowowowowowowowowowowowoww wphl

i 935.7T3.0300.020.240 30 282 020 050 240 40 60 24,86 2575 - - -
) 935.7T3.0300.030.060 30 282 030 060 60 40 60 670 684 669 695 7,52
g 935.7T3.0300.030.090 30 282 030 060 90 40 60 977 994 10,03 10,40 -
P 935.7T3.0300.030.180 30 282 030 060 180 40 60 1893 1932 20,03 - -
g 935.73.0300.030.240 30 282 030 060 240 40 60 24,86 2574 - - -
o 935.73.0300.050.060 30 282 050 080 60 40 60 670 683 669 694 751
':; 935.73.0300.050.090 30 282 050 080 90 40 60 976 994 1002 10,40 -
[ 935.73.0300.050.180 30 282 050 080 180 40 60 1893 1931 20,02 - -
— 935.73.0300.050.240 30 282 050 080 240 40 60 24,86 2574 - - -
Codms Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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y IGUANA 935.T3 SERIE...FORTSETZUNGC

Neigungswinkel

1° 1°30
875 8091 892 926 10,02
12,83 12,89 1336 13,87 15,02
24,86 2575 26,70 27,72 -
8,75 8091 892 926 10,02
12,83 12,89 1336 13,87 15,02
2486 2574 2669 27,72 =
874 890 891 925 10,01
12,82 12,88 1336 13,86 15,01
2486 2574 26,69 27,71 -
8,75 8091 892 926 10,02
1588 16,10 16,69 - -
2589 26,82 = = =
874 890 891 925 10,01
1588 16,10 16,69 = =
25,89 26,81 - - -

Artikelnummer
935.T3.0400.020.080 4,0 382 020 070 80 6,0 60
935.T3.0400.020.120 4,0 3,82 020 0,70 120 6,0 60
935.T3.0400.020.240 4,0 382 020 0,70 240 6,0 60
935.T3.0400.030.080 4,0 382 030 080 80 6,0 60
935.T3.0400.030.120 4,0 382 030 080 120 6,0 60
935.T3.0400.030.240 4,0 382 030 080 240 6,0 60
935.T3.0400.050.080 4,0 382 050 1,00 80 6,0 60
935.T3.0400.050.120 4,0 3,82 0,50 1,00 120 6,0 60
935.T3.0400.050.240 4,0 382 0,50 1,00 240 6,0 60
935.T3.0500.030.080 50 482 030 080 80 6,0 60
935.T3.0500.030.150 50 482 030 080 150 6,0 60
935.T3.0500.030.250 50 4,82 030 080 250 6,0 60
935.T3.0500.050.080 50 482 050 1,00 80 6,0 60
935.T3.0500.050.150 50 4,82 0,50 1,00 150 6,0 60
935.T3.0500.050.250 50 482 0,50 1,00 250 6,0 60
935.T3.0600.020.100 6,0 582 020 0,70 10,0 6,0 60
935.7T3.0600.020.180 6,0 582 0,20 0,70 180 6,0 60
935.7T3.0600.020.300 6,0 582 020 0,70 30,0 6,0 60
935.T3.0600.030.100 6,0 582 030 080 100 6,0 60
935.73.0600.030.180 6,0 582 030 080 180 6,0 60
935.73.0600.030.300 6,0 582 030 080 300 6,0 60
935.T3.0600.050.100 6,0 582 0,50 1,00 100 6,0 60
935.T3.0600.050.180 6,0 582 050 1,00 180 6,0 60
935.T3.0600.050.300 6,0 582 0,50 1,00 300 6,0 60

W W W W W WwWwWwWwWwWwwwwwwowowowowowowowoww wphl

935.73.0150.015.025
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140°

dh5

975.0150.06

IGUANA 975 SERIE

975.0080.06
975.0090.06
975.0100.06
975.0110.06
975.0120.06
975.0130.06
975.0140.06
975.0150.06
975.0160.06
975.0170.06
975.0180.06
975.0190.06
975.0200.06

- VHM-Spiralbohrer, 2-Schneiden mit 30° Spiralisierung

- Einseitige laser-gescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Bohren von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhéltlich

o) () () (8) (80 (o) (2 (®) ()
6

Artikelnummer

d1
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1.4
1,5
1,6
1,7
1,8
1.9
20

I 14 d I
6,5 6,8 3,0 38
7,0 7,3 3,0 38
9,0 9,3 3,0 38
9,0 9,3 3,0 38

10,0 10,3 3,0 38
10,0 10,3 3,0 38
11,5 11,8 3,0 38
12,0 12,3 3,0 38
12,0 12,3 3,0 38
12,0 12,3 3,0 38
12,0 12,3 3,0 38
12,0 12,3 3,0 38
12,0 12,3 3,0 38
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LASER SERIE

SERIEN UBERBLICK

Unter der IGUANA LASER SERIE sind verschiedene Varianten verfligbar. Hier erhalten Sie eine kurze Erlauterung der
Werkzeugserien sowie relevante Symbole zu den Eigenschaften und Einsatzempfehlungen. Weitere Informationen zur

Serie und eine Legende zu den Symbolen finden Sie auf den folgenden Seiten.

Serie

902

903

912

913

915

916
918

930.B2

930.T2

930.F3

931.T3

935.B2

935.T2

935.T3

975

T xx" zeigt an, dass es fiir die Verarbeitung dieses Materials optimal ausgelegt ist, ,x" zeigt an, dass es auch in diesem Material funktioniert

Geeignete Materialien

Faserverstarkte

Aluminium Messing Messing (bleifrei) Kupfer Kupfer-Beryllium Werkstoffe Gold Kunststoff Platin
xx! XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX

Werkzeugdesign

Schrag- .
Come S g S g b G Mer

schnitt ey den Design

Kugel 2 X X X
Kugel 2 X X X
Torus 2 X X
Torus 2 X X
Schaft 3 X X
Schaft 3 X X
Schaft 3 X X X
Kugel 2 X X X
Torus 2 X X
Schaft 3 X X
Torus 3 X X X
Kugel 2 X X X X
Torus 2 X X X
Torus 3 X X X X
Spiral 2 X X

IGUANA LASER SERIE PORTFOLIO Z
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IGUANA

LASER SERIE

SYMBOLE LEGENDE

@ Symbole fiir primar empfohlene Materialien

° Symbole zur Werkzeugbeschichtung

SYMBOLE

Material

ALUMINIUM GOLD KUPFER KUPFER
BERYLLIUM

FASERVERSTARKTE
WERKSTOFFE

Beschichtung

DOV

DIAMANT- EINSEITIG LASER-GE-  BEIDSEITIG LASER-GE-
BESCHICHTUNG SCHARFTE DIAMANT-  SCHARFTE DIAMANT-
BESCHICHTUNG BESCHICHTUNG

Werkzeugeigenschaften

2-SCHNEIDEN 2-SCHNEIDEN 3-SCHNEIDEN 3-SCHNEIDEN
OHNE ZENTRUM- MIT ZENTRUM- OHNE ZENTRUM- MIT ZENTRUM-
SCHNITT SCHNITT' SCHNITT SCHNITT!

Einsatzempfehlung

v A A 4 vev

SCHRUPPEN VORSCHLICHTEN SCHLICHTEN

' Bitte beachten Sie Punkt 5 unter ,Wichtige Infos’ auf der nachsten Seite

Symbole zu den Werkzeugeigenschaften

Symbole zu den Einsatzempfehlungen des
Werkzeugs

EINONC IS

SCHAFTKUHLUNG

WICHTIGE INFOS

Sicherheitshinweise:

1. Fir optimale Bearbeitungsergebnisse mit unseren Frasern und Bohrern wird Nassbearbeitung empfohlen; Trocken-
bearbeitung ist nur unter bestimmten Bedingungen geeignet.

2. Halten Sie die Temperatur wahrend des Einsatzes unserer Fraser und Bohrer niedrig durch konstante Kiihlung, um
Leistungsfahigkeit und Sicherheit zu gewahrleisten.

3. Folgen Sie stets den spezifischen Einsatzempfehlungen fiir unsere Fraser und Bohrer pro Serien, um optimale Er-
gebnisse und Sicherheit zu gewabhrleisten.

4. Eine hohe Rundlaufgenauigkeit der Maschine ist essentiell fir die sichere und effiziente Verwendung unserer Fraser
und Bohrer.

5. Ein Werkzeug mit Zentrumschnitt ist nicht zwingend fiir ein Tauchprozess geeignet! In diesem Fall Riicksprache
ZECHA Support.

PREISCEKRONT: AUSZEICHNUNGCEN FUR
HERAUSRAGENDE LEISTUNGCEN

Nur mit motivierten, positiv denkenden und eigenstandigen Personlichkeiten kann ein Unternehmen bestehen und
gemeinsam an neuen Herausforderungen wachsen. ZECHA ist stolz auf alle Mitarbeitenden fiir den unermidlichen
Einsatz, die Leidenschaft fiir den Fortschritt und den Willen, Innovationen aktiv mitzupragen. Die Auszeichnungen sind
das Resultat von schopferischer Zusammenarbeit und eine Anerkennung fiir die Branche.

INNOVATIONSPREIS DES LANDES BADEN-WURTTEMBERG

Im Jahr 2021 wird die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH erstmals mit dem Inno-
vationspreis des Landes Baden-Wirttemberg ausgezeichnet. Der Preis wurde fiir die Entwick-
lung einer Werkzeugfamilie mit diamantbeschichteten Mikroprazisionswerkzeugen verliehen,
die eine herausragende Performance bei der Bearbeitung anspruchsvollster Materialien mit
glatten Oberflachen bieten. Diese Leistungen setzen weltweit neue MaRstabe im Bereich der
Prazisionswerkzeuge.

L TOP 100-AWARD
& Die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH erhalt mit ihnrem herausragendem Innova-
loo tionsmanagement das TOP 100-Siegel 2023, eine Auszeichnung, die nur an besonders innova-
too100.46 tive mittelstandische Unternehmen verliehen wird. Der Wettbewerb basiert auf einem wissen-
P1o% schaftlichen Auswahlverfahren. Entscheidend ist, ob Innovationen eines Unternehmens zufallig

oder systematisch geplant sind und in der Zukunft wiederholbar sein werden.
2023
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IGUANA

LASER SERIE

DAS NEUE ZECHA BRANDING

Im Laufe der Jahre entwickeln und transformieren
sich Marken kontinuierlich, um den sich dndern-
den Bediirfnissen ihrer Verbraucher gerecht zu
werden. In dem wettbewerbsintensivem Markt
2024 steht ZECHA bereit, seine neue Markeniden-
titat vorzustellen, was einen bedeutenden Meilen-
stein in seiner Reise markiert. Die Enthiillung
reprasentiert einen Hohepunkt des Wachstums
und Engagement der Marke fiir Exzellenz.

Im neuen ZECHA-Logo steht ein perfekter Kreis

im Mittelpunkt, der den akribischen ersten Schritt
im Herstellungsprozess aller ZECHA-Werkzeuge
symbolisiert: das Schleifen zu makellosen spitzen-
losen Staben. Dieses Symbol verkérpert ZECHA's
Hingabe zur Prazision und Qualitat sowie das

Streben nach Perfektion, um sicherzustellen, dass
jedes hergestellte Werkzeug perfekt konzentrisch
ist und hervorragende Leistung bietet.

Im neuen Branding integriert ZECHA auch das
Wort “aullergewohnlich” in verschiedenen vi-
suellen Elementen. Dies sorgfaltig gewahlte
Wort verkorpert das libergreifende Ziel jedes
von ZECHA geschaffenen Produkts. Es zeigt das
Engagement der Marke fiir die Bereitstellung
aulRergewohnlicher Werkzeuge, die die Erwar-
tungen libertreffen und neue Standards in der
Branche setzen.

ZECHA Logo im Wandel der Zeit:

€C196l __ eZECHA

IGUANA LASER SERIE PORTFOLIO Z ZECHA



ZECHA’S ENCACEMENT FUR

HERVORRAGENDE LEISTUNGEN
UBER EIN HALBES JAHRHUNDERT PRAZISION

Die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH ist ein Prazisionswerkzeughersteller, der seit 60 Jahren in

Baden-Wirttemberg ansassig ist. Mit dem Schwerpunkt auf der Herstellung von hochwertigen Mikrowerkzeugen
sind wir stolz darauf, unseren Kunden ein Hochstmal an Prazision und Bestandigkeit unserer Produkte zu bieten.
Unsere hochmodernen Fertigungs- und Messtechnologien ermdglichen es uns, die hoch-sten Qualitdtsstan-
dards einzuhalten und sicherzustellen, dass unsere Werkzeuge den hohen Anforderungen unserer Kunden
entsprechen.

Mit dem Fokus auf Innovation und der standigen Erforschung neuer Technologien, verbessern wir die Prazision
und Effizienz unserer Werkzeuge. Diese Philosophie ermdglicht es uns, an der Spitze der Branche zu bleiben

und unseren Kunden hochmoderne Losungen fiir ihre Werkzeuganforderungen zu bieten.

top100.de

€3 ZECHA



LZECHA
wuergeshofich




Z ZECHA

ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
Benzstrale 2, D-75203 Konigsbach-Stein

+49 7232 30220

www.zecha.de, info@zecha.de

STAND 10/2024 | 92397

Copyright by ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH. Technische Anderungen unserer Produkte im Zuge der Weiterentwicklung behalten wir uns vor.

100
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Top-Innovator

2023



http://https://www.zecha.de/en/

