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SEACULL® SERIE

INNOVATIONEN FUR DIE

GRAPHITBEARBEITUNG

Entdecken Sie die Revolution in der Graphit-
bearbeitung mit SEAGULL®-Frasern! Im

Werkzeug- und Formenbau spielt die Fras-
bearbeitung von Graphitelektroden eine entschei-
dende Rolle. Mit modernsten Werkzeugmaschinen
konnen selbst feinste 3D-Konturen im pm-Bereich
exakt hergestellt werden.

Um das volle Potenzial auszuschopfen, sind hoch-
prazise diamantbeschichtete Werkzeuge mit
exakter Form- und Rundlaufgenauigkeit unerlass-
lich. Unsere SEAGULL®-Fraser setzen hier neue
Malstébe: Durch ihre einzigartige Kombination aus
speziell ausgewahlten Hartmetallsorten,
optimierter Geometrie, prazisem Schliff und perfekt

angepasster Diamantschicht sind sie die idealen
Begleiter bei der Herstellung hochkomplexer
Graphitelektroden.

Die extrem kurze Schneide der SEAGULL®-Fraser
ermoglicht ein leichtes Frasen von Graphit und
anderen hartsproden NE-Werkstoffen sowohl in der
Trocken- als auch in der Nassbearbeitung.

Tauchen Sie ein in die Zukunft der Graphit-

bearbeitung mit SEAGULL®-Frasern und erleben
Sie bahnbrechende Innovationen!
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SEAGULL®
SERIE

PATENTIERTE
SCHNEIDENGEOMETRIE

INNOVATION FUR LANGLEBIGE PRAZISION

Die SEAGULL®- Fraser iberzeugen mit extrem Eingriffsverhaltnisse zum Schlichten

engen Toleranzen. Jedes Werkzeug wird sorgfaltig geboten werden.

vermessen und das Verpackungsetikett mit den

Ist-Werten versehen, um hochste Prazision zu Die SEAGULL®-Qualitats-Fraser der Serien 568 und

gewahrleisten. 578 sind fiir preisbewusste Anwender, die den-
noch nicht auf hervorragende Qualitat verzichten

Neu in der SEAGULL®-Familie prasentieren wir mochten.

stolz den Torusfraser 576.T3. Mit seinen drei

Zahnen ist er eine absolute Besonderheit auf dem Mit den Innovationen von SEAGULL® erleben Sie

Markt. Seine einzigartige kombinierte Geometrie Prazision und Leistung in Perfektion!

ermoglicht eine hohe Abtragsleistung beim
Schruppen, wahrend gleichzeitig feinste

* Die gezeigten Serien 567/568, 577/578 und 576.73 sind durch das Patent EP 2540427B1
in folgenden Landern geschiitzt: DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR.

* Die gezeigte Serie 576.T3 ist zudem durch das Patent DE 10 2019 122 039 B3 in Deutschland geschiitzt.
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SEAGULL®

INNOVATIVE

SCHNEIDENGEOMETRIE
REDUZIERTE ABDRANGUNG DANK PATENT

Unsere patentierte Schneidengeometrie
revolutioniert die Frasbearbeitung, indem sie die
Abrangung der Werkzeuge signifikant verringert.
Hier erfahren Sie, wie:

Durch einen feinen Schneidenriicksprung wird der
Schnittdruck erheblich reduziert, was wiederum
die Deflektion des Werkzeugs minimiert. Dies
ermdoglicht die Bearbeitung empfindlicher, schma-
ler Bauteilbereiche, Rippen oder Pins ohne ein
“Nachschneiden” oder das Risiko erheblicher
Schwingungen und erhéhter Bruchgefahr.
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Herkdmmliches Werkzeug

Die herausragende Mal3- und Formhaltigkeit,
Rundlaufgenauigkeit und vibrationsarme
Schnittfiihrung tragen dazu bei, die
Zerspanungskrafte zu minimieren und die
Abdrangung zu reduzieren. Dies ist besonders
wichtig bei groBen Werkzeugfreilangen tiber 5xD
bis 20xD.

Vertrauen Sie auf unsere innovativen Lésungen,
die nicht nur Ihre Produktivitat steigern, sondern

auch die Sicherheit und Prazision Ihrer
Bearbeitungsprozesse gewahrleisten.

SEAGULL®

SEAGULL® PORTFOLIO Z z EC HA



SEAGULL®
SERIE

KURZE SCHLICHT- UND LANGE
SCHRUPPSCHNEIDEN

NEUE MOGLICHKEIT DES FRASENS

Unsere revolutiondre Geometrie der 576.T3 Torus-
fraser setzt neue Standards in der Frasbearbei-
tung, indem sie Schrupp- und Schlichtschneiden in
einem Werkzeug vereint. Mehrere Bearbeitungs-
schritte konnen somit mit nur einem Werkzeug
durchgefiihrt werden. Die Schruppschneide
ermaoglicht einen schnellen Materialabtrag,
wahrend die Schlichtschneide fir feine Ober-
flachen und prazise Endbearbeitungen sorgt.

Beim Schruppen senkrechter Bauteilbereiche mit
der gesamten 2xD Schneidenlange hinterlasst die

minimal “vorstehende” 0,5xD Schlichtschneide
eine kleine Spur im Aufmal} des Bauteils.

Das nachfolgende Schlichten mit feinerer
Tiefenzustellung (maximale ap = Eckenradius des
Frésers) erzielt dann die zylindrische,

malhaltige und feine Bauteiloberflache.

Mit der 2-in-1-Schneidgeometrie maximieren Sie
die Effizienz lhrer Bearbeitungsprozesse und
erzielen gleichzeitig herausragende Oberflachen-
qualitat und Prazision.
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SEAGULL®

SERIE

Z

IN AKTION ERLEBEN
FRASBEISPIEL IN GRAPHIT

Mochten Sie die SEAGULL® Werkzeug-
technologie in Aktion erleben?

Scannen Sie den untenstehenden QR-Code, um
zum YouTube-Video zu gelangen, das die prazise
Frasarbeit von SEAGULL® Werkzeugen in Graphit
zeigt. Erleben Sie die miihelose Préazision und
Effizienz, die die SEAGULL® Serie auszeichnet.

Z)
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SEAGULL®
SERIE

SERIEN UBERBLICK

Unter der SEAGULL® Serie sind verschiedene Varianten verfligbar. Hier erhalten Sie eine kurze Erlauterung der Werk-
zeugserien sowie relevante Symbole zu den Eigenschaften und Einsatzempfehlungen. Weitere Informationen zur Serie
und eine Legende zu den Symbolen finden Sie auf den folgenden Seiten.

567 SERIE 568 SERIE 576.T3 SERIE

VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden VHM-Torusfraser, 3-Schneiden
mit 30° Drallwinkel, starke mit 30° Drallwinkel, bewéhrte mit 30° Drallwinkel, starke
Hochleistungsdiamantschicht Diamantschicht Hochleistungsdiamantschicht,

2-in-1 Schrupp/Schlicht-Design

CARBON CARBON

Q@: - i
Q@: -}
@ - 1}

QUALITATS
LINIE

P
®)

577 SERIE

VHM-Torusfraser, 2-Schneiden
mit 30° Drallwinkel, starke
Hochleistungsdiamantschicht

CARBON

Q@: - 1

O

578 SERIE

VHM-Torusfraser, 2-Schneiden
mit 30° Drallwinkel, bewahrte

CARBON

Q@: -

L)

Diamantschicht

Auf den folgenden Seiten finden Sie weitere In-
formationen zu den technischen Daten und den
verfligbaren Optionen fiir jede Serie sowie einen
QR-Code, um einen direkten Link zum entspre-
chenden Werkzeug im ZECHAshop zu erhalten.
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SEACULL®
SERIE

d1

<@6 (0/-0.010)
> @6 (0/ - 0.015)

-

r=t 0.005

d2

30°

dhs

o

567.0080.040.120

SEACULL® 567 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden mit 30° Drallwinkel
- Patentierte Schneidenfreilegung EP 2 540 427 B1*

- Kurze Schneiden < 0,5x D
- Starke Hochleistungsdiamantschicht
- Fir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

e (oo (o) (55 @)

Artikelnummer

567.0030.015.015
567.0030.015.030
567.0030.015.045
567.0030.015.060
567.0040.020.020
567 0040 020 040
567.0040.020.060
567.0040.020.080
567.0050.025.025
567 0050 025 050
567.0050.025.075
567.0050.025.100
567.0060.030.030
567 0060 030 060
567.0060.030.090
567.0060.030.120
567.0080.040.040
567.0080.040.080
567.0080.040.120
567.0080.040.160
567.0100.050.050
567 0100 050 100
567.0100.050.150
567.0100.050.200
567 0120 060 150
567.0120.060.200

*Geschiitzt in DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR

d1
03
03
03
03
04
04
04
04
0,5
0,5
0,5
05
0,6
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8
0,8
1,0
1,0
1,0
1,0
1,2
1,2

d2
0,25
0,25
0,25
0,25
0,35
0,35
0,35
0,35
0,45
0,45
0,45
0,45
0,55
0,55
0,55
0,55
0,75
0,75
0,75
0,75
0,95
0,95
0,95
0,95
1,15
1,15

v

0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60

vvv

I 12 d |
0,20 1,5 4,0 40
0,20 3,0 4,0 40
0,20 4,5 4,0 40
0,20 6,0 4,0 40
0,30 2,0 4,0 40
0,30 4,0 4,0 40
0,30 6,0 4,0 40
0,30 8,0 4,0 40
0,35 2,5 4,0 60
0,35 50 4,0 60
0,35 7,5 4,0 60
0,35 10,0 4,0 60
0,40 3,0 4,0 60
0,40 6,0 4,0 60
0,40 9,0 4,0 60
0,40 12,0 4,0 60
0,50 4,0 4,0 60
0,50 8,0 4,0 60
0,50 12,0 4,0 60
0,50 16,0 4,0 60
0,80 50 4,0 60
0,80 10,0 4,0 60
0,80 15,0 4,0 60
0,80 20,0 4,0 60
0,90 15,0 4,0 60
0,90 20,0 4,0 60

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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SEACULL®
SERIE

d1

< @6 (0/-0.010) r =0.005
=06 (0/-0.015)

-

T3

d2

30°

567.0080.040.120

dhs

SEACULL® 567 SERIE...FORTSETZUNGC

Artikelnummer

567.0150.075.100
567.0150.075.150
567.0150.075.200
567.0150.075.250
567.0200.100.120
567.0200.100.180
567.0200.100.200
567.0200.100.240
567.0200.100.300
567.0300.150.120
567.0300.150.180
567.0300.150.240
567.0300.150.300
567.0400.200.300
567.0400.200.400
567.0600.300.450
567.0600.300.700
567.0800.400.850
567.1000.500.850

d1
1,5
1,5
1,5
1,5
20
20
20
2,0
20
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
6,0
6,0
8,0
10,0

d2
1,40
1,40
1,40
1,40
1,90
1,90
1,90
1,90
1,90
2,80
2,80
2,80
2,80
3,80
3,80
5,80
5,80
7,80
9,80

0,75
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,50
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
3,00
3,00
4,00
5,00

I 12 d |
1,05 10,0 4,0 60
1,05 15,0 4,0 60
1,05 20,0 4,0 60
1,05 25,0 4,0 60
1,30 12,0 4,0 60
1,30 18,0 4,0 60
1,30 20,0 4,0 60
1,30 24,0 4,0 60
1,30 30,0 4,0 60
1,80 12,0 6,0 60
1,80 18,0 6,0 60
1,80 24,0 6,0 60
1,80 30,0 6,0 70
2,50 30,0 6,0 60
2,50 40,0 6,0 70
3,50 45,0 6,0 80
3,50 70,0 6,0 100
4,50 85,0 8,0 120
5,50 85,0 10,0 120
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SEACULL®
SERIE

d1

@6 (0/ - 0.010)
@6 (0/ - 0.015)

i

r=t 0.005

d2

30°

h5

Tn

4

568.0300.150.240

SEAGULL® 568 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden mit 30° Drallwinkel
- Patentierte Schneidenfreilegung EP 2 540 427 B1*

- Kurze Schneiden < 0,5 x D
- Bewahrte Diamantbeschichtung
- Fiir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

o (o) (o) () QY

Artikelnummer
568.0030.015.015

568 0030 015 030
568.0030.015.045
568.0030.015.060
568.0040.020.020
568 0040 020 040
568 0040 020 060
568.0040.020.080
568.0050.025.025
568 0050 025 050
568.0050.025.075
568.0050.025.100
568.0060.030.030
568 0060 030 060
568.0060.030.090
568.0060.030.120
568.0080.040.040
568 0080 040 080
568.0080.040.120
568.0080.040.160
568.0100.050.050
568 0100 050 100
568.0100.050.150
568.0100.050.200

*Geschitzt in DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR

d1
03
03
03
03
0,4
04
0,4
0,4
0,5
05
05
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
08
08
08
08
1,0
1,0
1,0
1,0

d2
0,25
0,25
0,25
0,25
0,35
0,35
0,35
0,35
0,45
0,45
0,45
0,45
0,55
0,55
0,55
0,55
0,75
0,75
0,75
0,75
0,95
0,95
0,95
0,95

0,15
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40
0,50
0,50
0,50
0,50

vvv

I 12 d |
0,20 1,5 4,0 40
0,20 3,0 4,0 40
0,20 4,5 4,0 40
0,20 6,0 4,0 40
0,30 2,0 4,0 40
0,30 4,0 4,0 40
0,30 6,0 4,0 40
0,30 8,0 4,0 40
0,35 25 4,0 60
0,35 50 4,0 60
0,35 7,5 4,0 60
0,35 10,0 4,0 60
0,40 3,0 4,0 60
0,40 6,0 4,0 60
0,40 9,0 4,0 60
0,40 12,0 4,0 60
0,50 4,0 4,0 60
0,50 8,0 4,0 60
0,50 12,0 4,0 60
0,50 16,0 4,0 60
0,80 50 4,0 60
0,80 10,0 4,0 60
0,80 15,0 4,0 60
0,80 20,0 4,0 60

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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SEAGULL®568 SERIE...FORTSETZUNG

Artikelnummer

568.0120.060.150
568 0120 060 200
568.0150.075.100
568.0150.075.150
568.0150.075.200
568.0150.075.250
568.0200.100.120
568.0200.100.180
568.0200.100.200
568.0200.100.240
568.0200.100.300
568.0300.150.120
568.0300.150.180
568.0300.150.240
568.0300.150.300
568.0400.200.300
568.0400.200.400
568.0600.300.450
568.0600.300.700
568.0800.400.850
568.1000.500.850

d1
1,2
1,2
1,5
1,5
1,5
1,5
2,0
2,0
20
20
20
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
6,0
6,0
8,0
10,0

d2
1,15
1,15
1,40
1,40
1,40
1,40
1,90
1,90
1,90
1,90
1,90
2,80
2,80
2,80
2,80
3,80
3,80
5,80
5,80
7,80
9,80

r
0,60
0,60
0,75
0,75
0,75
0,75
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,50
1,50
1,50
1,50
2,00
2,00
3,00
3,00
4,00
5,00

n 12 d I
0,90 15,0 4,0 60
0,90 20,0 4,0 60
1,05 10,0 4,0 60
1,05 15,0 4,0 60
1,05 20,0 4,0 60
1,05 25,0 4,0 60
1,30 12,0 4,0 60
1,30 18,0 4,0 60
1,30 20,0 4,0 60
1,30 24,0 4,0 60
1,30 30,0 4,0 60
1,80 12,0 6,0 60
1,80 18,0 6,0 60
1,80 24,0 6,0 60
1,80 30,0 6,0 70
2,50 30,0 6,0 60
2,50 40,0 6,0 70
3,50 45,0 6,0 80
3,50 70,0 6,0 100
4,50 85,0 8,0 120
5,50 85,0 10,0 120
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SEACULL®
SERIE

d1

<@6 (0/ - 0.010)
> @6 (0/ - 0.015)

d2

d3

<

L

h5

576.T73.0080.010.060

SEAGULL® 576.T3 SERIE

- VHM-Torusfraser, 3-Schneiden mit 30°-38° Drallwinkel

- Patentierte Schneidenfreilegung EP 2 540 427 B1*, DE 10 2019 122 039 B3

- Kurze Schlichtschneide <0,5xD und lange Schruppschneide 2xD
- Starke Hochleistungsdiamantschicht
- Fur trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten

@D G

Artikelnummer d1 d2 d3 r
576.73.0030.010.009 0,3 0,27 0,25 0,10
576.73.0030.010.015 0,3 0,27 0,25 0,10
576.73.0030.010.030 0,3 0,27 0,25 0,10
576.73.0040.010.012 04 0,37 0,35 0,10
576.73.0040.010.020 04 0,37 0,35 0,10
576.73.0040.010.030 0,4 0,37 0,35 0,10
576.73.0050.010.015 0,5 0,45 0,42 0,10
576.73.0050.010.025 0,5 0,45 0,42 0,10
576.73.0050.010.035 0,5 0,45 0,42 0,10
576.73.0050.010.050 0,5 0,45 0,42 0,10
576.73.0060.010.020 0,6 0,55 0,52 0,10
576.73.0060.010.030 0,6 0,55 0,52 0,10
576.73.0060.010.060 0,6 0,55 0,52 0,10
576.73.0060.010.080 0,6 0,55 0,52 0,10
576.73.0080.010.025 0,8 0,75 0,72 0,10
576.73.0080.010.040 0,8 0,75 0,72 0,10
576.73.0080.010.060 0,8 0,75 0,72 0,10
576.73.0080.010.080 0,8 0,75 0,72 0,10
576.73.0100.010.030 1,0 0,93 0,90 0,10
576.73.0100.010.050 1,0 0,93 0,90 0,10
576.73.0100.010.100 1,0 0,93 0,90 0,10
576.73.0100.010.150 1,0 0,93 0,90 0,10
576.73.0100.010.200 1,0 0,93 0,90 0,10

*Geschltzt in DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR

I 12 I3 d |
0,25 0,6 09 4,0 40
0,25 0,6 1,5 4,0 40
0,25 0,6 3,0 4,0 40
0,25 0,8 1,2 4,0 40
0,25 0,8 20 4,0 40
0,25 0,8 3,0 4,0 40
0,30 1,0 1,5 4,0 50
0,30 1,0 2,5 4,0 50
0,30 1,0 3,5 4,0 50
0,30 1,0 50 4,0 50
0,30 1,2 20 4,0 50
0,30 1,2 3,0 4,0 50
0,30 1.2 6,0 4,0 50
0,30 1,2 8,0 4,0 50
030 1,6 25 4,0 50
0,30 1,6 4,0 4,0 50
0,30 1,6 6,0 4,0 50
0,30 1,6 8,0 4,0 50
0,40 2,0 3,0 4,0 50
0,40 2,0 50 4,0 50
0,40 20 10,0 4,0 50
0,40 2,0 15,0 4,0 50
0,40 20 20,0 4,0 50

N

W W W W W WwwwWwWwWwwWwWWwWWwW W WWWW W W W W

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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®
SEACULL® SEAGULL" 576.T3 SERIE...FORTSETZUNG

SERIE
Artikelnummer d1 d2 d3 r )| 12 13 d | y4
576.73.0100.020.030 10 093 090 020 050 20 30 40 50 3
576.73.0100.020.050 10 093 090 020 050 20 50 40 50 3
di 576.73.0100.020.100 10 093 09 020 050 20 100 40 50 3
= o6 (00018 p 0008 576.73.0100.020.150 10 093 090 020 050 20 150 40 50 3
|,_,| / 576.73.0100.020.200 10 093 090 020 050 20 200 40 50 3
1 t 576.73.0150.010.050 15 140 138 010 040 30 50 40 50 3
576.73.0150.010.100 15 140 138 010 040 30 100 40 50 3
576.73.0150.010.150 15 140 138 010 040 30 150 40 50 3
0 576.73.0150.010.200 15 140 138 010 040 30 200 40 50 3
g ¢ I 576.T73.0150.015.050 1,5 140 138 015 045 3,0 5,0 4,0 50 3
576.73.0150.015.100 15 140 138 015 045 30 100 40 50 3
12 576.73.0150.015.150 15 140 138 015 045 30 150 40 50 3
576.73.0150.015.200 15 140 138 015 045 30 200 40 50 3
576.73.0150.020.050 15 140 138 020 050 30 50 40 50 3
| 576.73.0150.020.100 15 140 138 020 050 30 100 40 50 3
o 576.73.0150.020.150 15 140 138 020 050 30 150 40 50 3
| s, ) 576.73.0150.020.200 15 140 138 020 050 30 200 40 50 3
| 576.73.0200.010.060 20 190 188 010 040 40 60 40 50 3
- 576.73.0200.010.100 20 190 188 010 040 40 100 40 50 3
576.73.0200.010.150 20 190 188 010 040 40 150 40 50 3
576.73.0200.010.200 20 190 18 070 040 40 200 40 50 3
576.73.0200.010.250 20 190 188 010 040 40 250 40 50 3
576.73.0200.020.060 20 190 18 020 050 40 60 40 50 3
576.73.0200.020.100 20 190 188 020 050 40 100 40 50 3
576.73.0200.020.150 20 190 188 020 050 40 150 40 50 3
576.73.0200.020.200 20 190 188 020 050 40 200 40 50 3
% 576.73.0200.020.250 20 190 188 020 050 40 250 40 50 3
g 576.73.0200.030.060 20 190 188 030 060 40 60 40 50 3
2 576.73.0200.030.100 20 190 188 030 060 40 100 40 50 3
2 576.73.0200.030.150 20 190 188 030 060 40 150 40 50 3
2 576.73.0200.030.200 20 190 188 030 060 40 200 40 50 3
5 576.73.0200.030.250 20 190 188 030 060 40 250 40 50 3
IR i 576.73.0200.050.060 20 190 188 050 08 40 60 40 50 3
‘ _ | 576.73.0200.050.100 20 190 188 050 08 40 100 40 50 3

h5
Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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SEACULL®
SERIE

d1

<@6 (0/ - 0.010)
> @6 (0/ - 0.015)

d2

d3

<

L

h5

576.T73.0080.010.060

Artikelnummer

576.73.0200.050.150
576.73.0200.050.200
576.73.0200.050.250
576.73.0300.010.100
576.73.0300.010.150
576.73.0300.010.200
576.73.0300.010.300
576.73.0300.020.100
576.73.0300.020.150
576.73.0300.020.200
576.73.0300.020.300
576.73.0300.030.100
576.73.0300.030.150
576.73.0300.030.200
576.73.0300.030.300
576.73.0300.050.100
576.73.0300.050.150
576.73.0300.050.200
576.73.0300.050.300
576.73.0400.020.120
576.73.0400.020.150
576.73.0400.020.200
576.73.0400.020.250
576.73.0400.020.300
576.73.0400.030.120
576.73.0400.030.150
576.73.0400.030.200
576.73.0400.030.250
576.73.0400.030.300
576.73.0400.050.120
576.73.0400.050.150
576.73.0400.050.200
576.73.0400.050.250

d1
2,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

d2
1,90
1,90
1,90
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
3,85
3,85
3,85
3,85
3,85
3,85
3,85
3,85
3,85
3,85
3,85
3,85
3,85
3,85

d3
1,88
1,88
1,88
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
2,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80
3,80

0,50
0,50
0,50
0,10
0,10
0,10
0,10
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50

SEAGULL® 576.T3 SERIE...FORTSETZUNG

I 12 I3 d | y4
0,80 4,0 15,0 4,0 50
0,80 4,0 20,0 4,0 50
0,80 4,0 25,0 4,0 50
0,40 6,0 10,0 6,0 60
0,40 6,0 15,0 6,0 60
0,40 6,0 20,0 6,0 60
0,40 6,0 30,0 6,0 60
0,50 6,0 10,0 6,0 60
0,50 6,0 15,0 6,0 60
0,50 6,0 20,0 6,0 60
0,50 6,0 30,0 6,0 60
0,60 6,0 10,0 6,0 60
0,60 6,0 15,0 6,0 60
0,60 6,0 20,0 6,0 60
0,60 6,0 30,0 6,0 60
0,80 6,0 10,0 6,0 60
0,80 6,0 15,0 6,0 60
0,80 6,0 20,0 6,0 60
0,80 6,0 30,0 6,0 60

0,70 8,0 12,0 6,0 60
0,70 8,0 15,0 6,0 60
0,70 8,0 20,0 6,0 60
0,70 8,0 25,0 6,0 60
0,70 8,0 30,0 6,0 60
0,80 8,0 12,0 6,0 60
0,80 8,0 15,0 6,0 60

W W W W W W W W W W W W W W W W W W W W W W W W W W wWw wWw wWw wWw w w w

0,80 8,0 20,0 6,0 60
0,80 8,0 25,0 6,0 60
0,80 8,0 30,0 6,0 60
1,00 8,0 12,0 6,0 60
1,00 8,0 15,0 6,0 60
1,00 8,0 20,0 6,0 60
1,00 8,0 25,0 6,0 60

Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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SEACULL®
SERIE

d1
< @6 (0/ - 0.010) r= +0.005
> @6 (0/ - 0.015) /
—“—| | T T SEACULL® 576.T3 SERIE...FORTSETZUNC
Artikelnummer | 12 13 d

576.73.0400.050.300 4,0 3,85 3,80 0,50 1,00 8,0 30,0 6,0 60 3
d2 > « 1 576.73.0500.030.200 50 4,85 4,80 0,30 0,80 10,0 20,0 6,0 60 3
576.73.0500.030.300 5,0 4,85 4,80 0,30 0,80 10,0 30,0 6,0 60 3
I 576.73.0500.030.400 5,0 4,85 4,80 0,30 0,80 10,0 40,0 6,0 80 3
576.73.0500.030.500 5,0 4,85 4,80 0,30 0,80 10,0 50,0 6,0 80 3
576.73.0500.050.200 50 4,85 4,80 0,50 1,00 10,0 20,0 6,0 60 3
576.73.0500.050.300 50 4,85 4,80 0,50 1,00 10,0 30,0 6,0 60 3
_— 576.73.0500.050.400 50 4,85 4,80 0,50 1,00 10,0 40,0 6,0 80 3
d3 576.73.0500.050.500 5,0 4,85 4,80 0,50 1,00 10,0 50,0 6,0 80 3
I ] ) 576.73.0600.020.200 6,0 5,85 5,80 0,20 0,70 12,0 20,0 6,0 60 3
— 576.73.0600.020.300 6,0 5,85 5,80 0,20 0,70 12,0 30,0 6,0 60 3
576.73.0600.020.450 6,0 5,85 5,80 0,20 0,70 12,0 45,0 6,0 100 3
576.73.0600.020.600 6,0 5,85 5,80 0,20 0,70 12,0 60,0 6,0 100 3
576.7T3.0600.030.200 6,0 5,85 5,80 0,30 0.80 12,0 20,0 6,0 60 3
576.73.0600.030.300 6,0 5,85 5,80 0,30 0.80 12,0 30,0 6,0 60 3
576.73.0600.030.450 6,0 5,85 5,80 0,30 0.80 12,0 45,0 6,0 100 3
576.73.0600.030.600 6,0 5,85 5,80 0,30 0.80 12,0 60,0 6,0 100 3
576.73.0600.050.200 6,0 5,85 5,80 0,50 1.00 12,0 20,0 6,0 60 3
o 576.73.0600.050.300 6,0 5,85 5,80 0,50 1.00 12,0 30,0 6,0 60 3

-]
o 576.7T3.0600.050.450 6,0 5,85 5,80 0,50 1.00 12,0 45,0 6,0 100 3

o
3 576.73.0600.050.600 6,0 5,85 5,80 0,50 1,00 12,0 60,0 6,0 100 3

o

-}

o

S

o

s

-

I~

v m

L

h5
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?ES?GU LL® SEAGULL® 577 SERIE

- VHM-Torusfraser, 2-Helix-Schneiden mit 30° Drallwinkel
- Patentierte Schneidenfreilegung EP 2 540 427 B1*

d1 - Kurze Schneiden < 0,5x D
- Starke Hochleistungsdiamantschicht
ggfgﬁgg}g; ¢ =£0005 - Fiir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
-
| T — e @E 00 e
I
- v

d2 . . Artikelnummer d1 d2 r 11 V2 d |
577.0100.010.100 1,0 0,95 0,10 0,40 10,0 4,0 60
577.0200.030.120 2,0 1,90 0,30 0,60 12,0 4,0 60
577 0200 050 120 2,0 1,90 0,50 0,80 12,0 4,0 60
12 577.0200.030.240 2,0 1,90 0,30 0,60 24,0 4,0 60
577.0200.050.240 2,0 1,90 0,50 0,80 24,0 4,0 60
577.0300.010.180 3,0 2,80 0,10 0,40 18,0 6,0 60
577 0300 050 180 3,0 2,80 0,50 0,80 18,0 6,0 60
577.0300.010.300 3,0 2,80 0,10 0,40 30,0 6,0 60
577.0300.030.300 3,0 2,80 0,30 0,60 30,0 6,0 60
| 577.0400.020.300 4,0 3,80 0,20 0,50 30,0 6,0 60
577.0400.025.300 4,0 3,80 0,25 0,55 30,0 6,0 60
v 577.0400.030.300 4,0 3,80 0,30 0,60 30,0 6,0 60
577.0400.050.300 4,0 3,80 0,50 0,80 30,0 6,0 60
577.0400.100.300 4,0 3,80 1,00 1,30 30,0 6,0 60
577.0600.030.450 6,0 5,80 0,30 0,80 45,0 6,0 70
30° 577.0600.050.450 6,0 5,80 0,50 1,00 45,0 6,0 70
577.0600.100.450 6,0 5,80 1,00 1,50 45,0 6,0 70
577.0800.050.400 8,0 7,80 0,50 1,00 40,0 8,0 80
577.0800.100.400 8,0 7,80 1,00 1,50 40,0 8,0 80
577.0800.050.600 8,0 7,80 0,50 1,00 60,0 8,0 100
8 577.0800.100.600 8,0 7,80 1,00 1,50 60,0 8,0 100
g 577.0800.050.850 8,0 7,80 0,50 1,00 85,0 8,0 120
g 577.0800.100.850 8,0 7,80 1,00 1,50 85,0 8.0 120
§ 577.1000.050.700 10,0 9,80 0,50 1,00 70,0 10,0 120
E 577 1000 100 700 10,0 9,80 1,00 1,50 70,0 10,0 120
B ‘ \ 577.1000.050.850 10,0 9.80 0,50 1,00 85,0 10,0 120
dhs 577.1000.100.850 10,0 9.80 1,00 1,50 85,0 10,0 120
577.1200.100.700 12,0 11,80 1,00 1,50 70,0 12,0 110

*Geschitzt in DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR
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SSESEAGULL® SEAGULL® 578 SERIE

- VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit 30° Drallwinkel
- Patentierte Schneidenfreilegung EP 2 540 427 B1*
- Kurze Schneiden < 0,5x D

d1 - Bewahrte Diamantschicht
g:((g//gg:;) = £0.005 - Fiir trocken oder nass Schruppen/Vorschlichten/Schlichten
— e @B00eS
I

42 —_— Artikelnummer d1 d2 r I 12 d |
" N 578.0100.010.100 1,0 0,95 0,10 0,40 10,0 4,0 60
578.0200.030.120 2,0 1,90 0,30 0,60 12,0 4,0 60
578.0200.050.120 2,0 1,90 0,50 0,80 12,0 4,0 60
" 578.0200.030.240 2,0 1,90 0,30 0,60 24,0 4,0 60
578.0200.050.240 2,0 1,90 0,50 0,80 24,0 4,0 60
578.0300.010.180 3,0 2,80 0,10 0,40 18,0 6,0 60
578 0300 050 180 3,0 2,80 0,50 0,80 18,0 6,0 60
578.0300.010.300 3,0 2,80 0,10 0,40 30,0 6,0 60
578.0300.030.300 3,0 2,80 0,30 0,60 30,0 6,0 60
578.0400.020.300 4,0 3,80 0,20 0,50 30,0 6,0 60
I 578.0400.025.300 4,0 3,80 0,25 0,55 30,0 6,0 60
- 578.0400.030.300 4,0 3,80 0,30 0,60 30,0 6,0 60
578.0400.050.300 4,0 3,80 0,50 0,80 30,0 6,0 60
578.0400.100.300 4,0 3,80 1,00 1,30 30,0 6,0 60
578.0600.030.450 6,0 5,80 0,30 0,80 45,0 6,0 70
30° 578.0600.050.450 6,0 5,80 0,50 1,00 45,0 6,0 70
578.0600.100.450 6,0 5,80 1,00 1,50 45,0 6,0 70
578.0800.050.400 8,0 7,80 0,50 1,00 40,0 8,0 80
578.0800.100.400 8,0 7,80 1,00 1,50 40,0 8,0 80
578.0800.050.600 8,0 7,80 0,50 1,00 60,0 8,0 100
§ 578.0800.100.600 8,0 7,80 1,00 1,50 60,0 8,0 100
=] 578.0800.050.850 8,0 7,80 0,50 1,00 85,0 8,0 120
g 578.0800.100.850 8,0 7,80 1,00 1,50 85,0 8,0 120
§ 578.1000.050.700 10,0 9,80 0,50 1,00 70,0 10,0 120
2' 578.1000.100.700 10,0 9,80 1,00 1,50 70,0 10,0 120
Y 1n 578.1000.050.850 10,0 9,80 0,50 1,00 85,0 10,0 120
‘, ,| 578.1000.100.850 10,0 9,80 1,00 1,50 85,0 10,0 120
dhs 578.1200.100.700 12,0 11,80 1,00 1,50 70,0 12,0 110

*Geschitzt in DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR
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SEAGULL®
SERIE

SERIEN UBERBLICK

Unter der SEAGULL® SERIE sind verschiedene Varianten verfiigbar. Hier erhalten Sie eine kurze Erlauterung der Werk-
zeugserien sowie relevante Symbole zu den Eigenschaften und Einsatzempfehlungen. Weitere Informationen zur Serie
und eine Legende zu den Symbolen finden Sie auf den folgenden Seiten.

Geeignete Materialien

Zirkon Faserver-
Serie Graphit (ungesin- Carbon starkte
tert) Werkstoffe
567 XX XX X X
568 XX XX X X
576.T3 XX XX X X
577 XX XX X X
578 X X X X

T, xx" zeigt an, dass es fir die Verarbeitung dieses Materials optimal ausgelegt ist, ,x" zeigt an, dass es auch in diesem Material funktioniert

2 nicht fiir alle Werkzeuge der Serie verfiigbar

Beschichtung

DIA

XX

XX

Geometrie

Kugel
Kugel
Torus
Torus

Torus

Schneiden

N N W N DN

Werkzeugdesign
Qualitits Linie  High-End Linie 2yl Messprotokoll
Design
X X
X X
X X
X X
X X
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SEAGULL®
SERIE

SYMBOLE LEGENDE
@ Symbole fiir primar empfohlene Materialien

@ Symbole fiir sekundar empfohlene Materialien

° Symbole fiir die Werkzeugbeschichtung

SYMBOLE

Material
CARBON @
CARBON EASERVER- GRAPHIT ZIRKONOXID IN
STARKTE WERK- UNGESINTERTEM
STOFFE ZUSTAND

Beschichtung

DIAMANT-
BESCHICHTUNG

Werkzeugeigenschaften

SCHRUPP +
2-SCHNEIDEN 3-SCHNEIDEN SCHLICHT

Einsatzempfehlung

v VY VvV

SCHRUPPEN VORSCHLICHTEN SCHLICHTEN

HIGH-END QUALITATS
LINIE LINIE

Symbole zu den Werkzeugeigenschaften

Symbole zu den Einsatzempfehlungen des
Werkzeugs

WICHTIGE INFOS

Sicherheitshinweise:

1. Sorgfaltige Auswahl der VHM-Sorte
Beste Schichthaftung und Verklammerung der CVD-Diamantschicht

2. Einstellung der optimalen Frasparameter
Schnittdatenrechner Graphit

3. Identifikation durch Lebensnummer
Reproduzierbarkeit, Erhalt Rundlaufgenauigkeit durch Gravur am Boden des Schafts

4. Qualitatssicherung
100% Kontrolle, Ist-Male auf Verpackungslabel

PREISCEKRONT: AUSZEICHNUNGEN FUR HERAUSRA-
GCENDE LEISTUNGEN

Nur mit motivierten, positiv denkenden und eigenstandigen Personlichkeiten kann ein Unternehmen bestehen und
gemeinsam an neuen Herausforderungen wachsen. ZECHA ist stolz auf alle Mitarbeitenden fiir den unermidlichen
Einsatz, die Leidenschaft fiir den Fortschritt und den Willen, Innovationen aktiv mitzupragen. Die Auszeichnungen sind
das Resultat von schopferischer Zusammenarbeit und eine Anerkennung fiir die Branche.

INNOVATIONSPREIS DES LANDES BADEN-WURTTEMBERG

Im Jahr 2021 wird die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH erstmals mit dem Inno-
vationspreis des Landes Baden-Wiirttemberg ausgezeichnet. Der Preis wurde fiir die Entwick-
lung einer Werkzeugfamilie mit diamantbeschichteten Mikroprazisionswerkzeugen verliehen,
die eine herausragende Performance bei der Bearbeitung anspruchsvollster Materialien mit
glatten Oberflachen bieten. Diese Leistungen setzen weltweit neue MaRstabe im Bereich der
Prazisionswerkzeuge.

TOP 100-AWARD

Die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH erhalt mit ihnrem herausragendem Innova-
tionsmanagement das TOP 100-Siegel 2023, eine Auszeichnung, die nur an besonders innova-
tive mittelstandische Unternehmen verliehen wird. Der Wettbewerb basiert auf einem wissen-
schaftlichen Auswahlverfahren. Entscheidend ist, ob Innovationen eines Unternehmens zufallig
oder systematisch geplant sind und in der Zukunft wiederholbar sein werden.
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Z ZECHA
wupergesfich

DAS NEUE ZECHA BRANDING

Im Laufe der Jahre entwickeln und transformieren
sich Marken kontinuierlich, um den sich andern-
den Bediirfnissen ihrer Verbraucher gerecht zu
werden. In dem wettbewerbsintensivem Markt
2024 steht ZECHA bereit, seine neue Markeniden-
titat vorzustellen, was einen bedeutenden Meilen-
stein in seiner Reise markiert. Die Enthiillung
reprasentiert einen Hohepunkt des Wachstums
und Engagement der Marke flir Exzellenz.

Im neuen ZECHA-Logo steht ein perfekter Kreis
im Mittelpunkt, der den akribischen ersten Schritt
im Herstellungsprozess aller ZECHA-Werkzeuge

symbolisiert: das Schleifen zu makellosen spitzen-

losen Staben. Dieses Symbol verkorpert ZECHA's
Hingabe zur Prazision und Qualitat sowie das

Streben nach Perfektion, um sicherzustellen, dass
jedes hergestellte Werkzeug perfekt konzentrisch
ist und hervorragende Leistung bietet.

Im neuen Branding integriert ZECHA auch das
Wort “aulRergewdhnlich” in verschiedenen vi-
suellen Elementen. Dies sorgféltig gewahlte
Wort verkorpert das tibergreifende Ziel jedes
von ZECHA geschaffenen Produkts. Es zeigt das
Engagement der Marke fir die Bereitstellung
aulBergewohnlicher Werkzeuge, die die Erwar-
tungen Ubertreffen und neue Standards in der
Branche setzen.

ZECHA Logo im Wandel der Zeit:

o), "ECHRA €) ZECHA
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Z ZECHA

ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
BenzstralBe 2, D-75203 Konigsbach-Stein

+49 723230220

www.zecha.de, info@zecha.de




