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Die PEACOCK SERIE von ZECHA ist darauf ausge-
legt, beim Fräsen von superharten Stählen bis zu 
67 HRC herausragende Leistungen zu erzielen. 
Diese Werkzeuge bieten eine außergewöhnliche 
Oberflächenqualität und eine große Auswahl an 
Optionen, die sie bei unseren Kunden sehr beliebt 
machen. 
 
Die PEACOCK SERIE setzt den Standard für Hart-
fräs-Anwendungen durch innovative Geometrien, 
die eine effiziente Spanabfuhr und überragende 
Oberflächenqualitäten gewährleisten. Ihre breite 

Vielfalt an Abmessungen ermöglicht es Kunden, 
das perfekte Werkzeug für jede Anforderung zu 
finden. Von komplexen Details bis hin zu großen 
Kavitäten bietet die PEACOCK SERIE zuverläs-
sige, leistungsstarke Lösungen. 
 
Entdecken Sie die PEACOCK SERIE, auf die wir mit 
Stolz blicken und erfahren Sie, warum diese Werk-
zeuge die bevorzugte Wahl für Hochleistungs-
fräsanwendungen sind.

PEACOCK SERIE
PRÄZISION UND LEISTUNG FÜR 
SUPERHARTE STÄHLE
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NEUE UPGRADES FÜR HÖHERE 
PRODUKTIVITÄT
Die PEACOCK SERIE entwickelt sich kontinuierlich 
weiter. Die neuesten Upgrades sind darauf aus-
gelegt, die Lebensdauer unserer Werkzeuge zu 
verlängern.

Diese Verbesserungen umfassen fortschritt-
liche Beschichtungen, Hartmetall der nächsten 
Generation, verfeinerte Geometrien und Schäfte 

in h4 Qualität, die den Verschleiß selbst unter 
anspruchsvollsten Bedingungen reduzieren. 

Die verbesserte Werkzeuglebensdauer stellt si-
cher, dass Werkzeuge über lange Zeiträume hin-
weg ihre außergewöhnliche Leistung beibehalten, 
was den Bedarf an häufigem Austausch minimiert 
und die Gesamtkosten für Werkzeuge verringert.

Verbesserte Standzeit
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Hier ist die neueste Ergänzung zur PEACOCK 
SERIE: Ein Werkzeug, das speziell für das Hoch-
vorschubfräsen (HF) von gehärtetem Stahl bis zu 
67HRC entwickelt wurde. Dieses neue Werkzeug 
verfügt über ein innovatives Schneidendesign, das 
einen gleichmäßigen Schnittdruck über die ges-
amte Schneide gewährleistet. Diese einzigartige 
Geometrie verringert die für die Spindel erforder-
liche Schnittkraft und steigert so die Gesamteffi-
zienz und Leistung der Maschine. 
 
Aufgrund der geringen Kräfte, die auf die Spin-
del wirken, kann das Werkzeug auch bei klei-
neren Spindeln wie HSK 32 und HSK 40 effektiv 
eingesetzt werden. Das neue Hochvorschub-

fräswerkzeug (HF) der PEACOCK SERIE ist für 
eine verlängerte Werkzeuglebensdauer ausgelegt. 
Das Schneidendesign in Kombination mit der 
bemerkenswerten Laufruhe des Werkzeugs 
gewährleistet einen regelmäßigen Druck über die 
gesamte Schneide, was zu einem gleichmäßig-
eren Verschleiß an den Schneidkanten führt. 
 
Dieser gleichmäßige Verschleiß verlängert die 
Lebensdauer der Hochvorschubwerkzeuge erheb-
lich. Erleben Sie die herausragende Standzeit des 
HF-Werkzeugs der PEACOCK SERIE, das entwickelt 
wurde, um Ihre Bearbeitungsprozesse reibungslos 
und effizient am Laufen zu halten.  

REVOLUTIONÄRES DESIGN FÜR 
GLEICHBLEIBENDE LEISTUNG

INNOVATION IM Hoch-
vorschubfräsen (Hf) 
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Möchten Sie die PEACOCK SERIE Werkzeug-
technologie in Aktion erleben? 

Scannen Sie den untenstehenden QR-Code, um 
zum YouTube-Video zu gelangen, das die präzise 
Fräsarbeit von PEACOCK Werkzeugen in Stahl 
zeigt. Erleben Sie die mühelose Präzision und 
Effizienz, die die PEACOCK SERIE auszeichnet.

In aktion erleben
FRÄSBEISPIEL IN STAHL
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SERIEN ÜBERBLICK
Unter der PEACOCK SERIE sind verschiedene Varianten verfügbar. Hier erhalten Sie eine kurze Erläuterung der Werk-
zeugserien sowie relevante Symbole zu den Eigenschaften und Einsatzempfehlungen. Weitere Informationen zur Serie 
und eine Legende zu den Symbolen finden Sie auf den folgenden Seiten.

581P.B3 serie581P.B2 serie 583P.t2 serie581P.B4 serie
VHM-Kugelfräser, 3-Schneiden mit 

30° Drallwinkel, WAD-beschichtet, mit 
Messprotokoll

VHM-Kugelfräser, 2-Schneiden mit 30° 
Drallwinkel, WAD-beschichtet, mit 

Messprotokoll

VHM-Torusfräser, 2-Schneiden mit 
30° Drallwinkel, WAD-beschichtet, mit 

Messprotokoll

VHM-Kugelfräser, 4-Schneiden mit 
30° Drallwinkel, WAD-beschichtet, mit 

Messprotokoll

      w-cu

gg

INOX

Ni-Cr

X

U

HRC
67

wad
      w-cu

gg

INOX

Ni-Cr

X

U

HRC
67

wad
      w-cu

gg

INOX

Ni-Cr

X

U

HRC
67

wad
      w-cu

gg

INOX

Ni-Cr

X

U

HRC
67

wad
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599.b2 serie597P.T4 serie 599.F4 serie599.b4 serie
VHM-Kugelfräser, 2-Schneiden mit 30° 

Drallwinkel, WAD-beschichtet
VHM-Torusfräser, 4-Schneiden mit 

29/31° Drallwinkel, WAD-beschichtet, 
mit Messprotokoll

VHM-Schaftfräser, 4-Schneiden mit 
52° Drallwinkel, WAD-beschichtet

VHM-Kugelfräser, 4-Schneiden mit 30° 
Drallwinkel, WAD-beschichtet

      w-cu

gg

INOX

Ni-Cr

X

U

HRC
67

wad
      w-cu

gg

INOX

Ni-Cr

X

U

HRC
67

wad
      w-cu

gg

INOX

Ni-Cr

X

U

HRC
67

wad
      w-cu

gg

INOX

Ni-Cr

X

U

HRC
67

wad
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599.T2 serie599.f6 serie 599.HF serie599.T4 serie
VHM-Torusfräser, 2-Schneiden mit 30° 

Drallwinkel, WAD-beschichtet
VHM-Schaftfräser, 6-Schneiden mit 52° 

Drallwinkel, WAD-beschichtet
VHM-Hochvorschub-Torusfräser, 

4- oder 6-Schneiden mit 25° Drallwinkel, 
WAD-beschichtet

VHM-Torusfräser, 4-Schneiden mit 30° 
Drallwinkel, WAD-beschichtet

      w-cu

gg

INOX

Ni-Cr

X

U

HRC
67

wad       w-cu

gg

INOX

Ni-Cr

X

U

HRC
67

wad
      w-cu

gg

INOX

Ni-Cr

X

U

HRC
67

wad HRC
67

wad
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950.T2 serie950.b2 serie
CBN-Torusfräser, 2-SchneidenCBN-Kugelfräser, 2-Schneiden

U U

cbn

XHRC
70

HRC
70

cbn

Auf den folgenden Seiten finden Sie weitere In-
formationen zu den technischen Daten und den 
verfügbaren Optionen für jede Serie sowie einen 
QR-Code, um einen direkten Link zum entspre-
chenden Werkzeug im ZECHAshop zu erhalten.
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Fortsetzung folgt auf der nächsten Seite...

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

581P.B2.020.010.003 0,20 - 0,10 0,30 0,30 4,0 50 2 0,31 0,32 0,33 0,35 0,38

581P.B2.020.010.010 0,20 0,18 0,10 0,30 1,00 4,0 50 2 1,05 1,10 1,12 1,15 1,25

581P.B2.030.015.010 0,30 0,27 0,15 0,50 1,00 4,0 50 2 1,10 1,15 1,20 1,25 1,35

581P.B2.030.015.015 0,30 0,27 0,15 0,50 1,50 4,0 50 2 1,95 2,10 2,25 2,40 2,65

581P.B2.030.015.020 0,30 0,27 0,15 0,50 2,00 4,0 50 2 2,55 2,75 2,90 3,05 3,30

581P.B2.030.015.025 0,30 0,27 0,15 0,50 2,50 4,0 50 2 3,10 3,30 3,45 3,60 3,90

581P.B2.040.020.010 0,40 0,35 0,20 0,50 1,00 4,0 50 2 1,15 1,20 1,25 1,30 1,40

581P.B2.040.020.015 0,40 0,35 0,20 0,50 1,50 4,0 50 2 2,05 2,20 2,30 2,45 1,70

581P.B2.040.020.020 0,40 0,35 0,20 0,50 2,00 4,0 50 2 2,55 2,75 2,90 3,05 3,30

581P.B2.040.020.025 0,40 0,35 0,20 0,50 2,50 4,0 50 2 3,10 3,30 3,45 3,60 3,90

581P.B2.040.020.030 0,40 0,35 0,20 0,50 3,00 4,0 50 2 3,65 3,85 4,05 4,20 4,50

581P.B2.050.020.010 0,50 0,45 0,25 0,50 1,00 4,0 50 2 1,15 1,20 1,25 1,30 1,40

581P.B2.050.025.015 0,50 0,45 0,25 0,50 1,50 4,0 50 2 2,05 2,20 2,30 2,45 2,70

581P.B2.050.025.020 0,50 0,45 0,25 0,50 2,00 4,0 50 2 2,55 2,75 2,90 3,05 3,30

581P.B2.050.025.025 0,50 0,45 0,25 0,50 2,50 4,0 50 2 3,10 3,30 3,45 3,60 3,90

581P.B2.050.025.030 0,50 0,45 0,25 0,50 3,00 4,0 50 2 3,65 3,85 4,05 4,20 4,50

581P.B2.050.025.040 0,50 0,45 0,25 0,50 4,00 4,0 50 2 4,70 4,95 5,15 5,35 5,65

581P.B2.060.030.010 0,60 0,55 0,30 0,60 1,00 4,0 50 2 1,15 1,20 1,25 1,30 1,40

581P.B2.060.030.020 0,60 0,55 0,30 0,60 2,00 4,0 50 2 2,55 2,75 2,90 3,05 3,30

581P.B2.060.030.030 0,60 0,55 0,30 0,60 3,00 4,0 50 2 3,65 3,85 4,05 4,20 4,50

581P.B2.060.030.045 0,60 0,55 0,30 0,60 4,50 4,0 50 2 5,25 5,50 5,70 5,90 6,20

581P.B2.060.030.060 0,60 0,55 0,30 0,60 6,00 4,0 50 2 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

581P.B2.080.040.020 0,80 0,75 0,40 1,00 2,00 4,0 50 2 2,20 2,25 2,35 2,45 2,65

581P.B2.080.040.030 0,80 0,75 0,40 1,00 3,00 4,0 50 2 3,65 3,85 4,05 4,20 4,50

581P.B2.080.040.040 0,80 0,75 0,40 1,00 4,00 4,0 50 2 4,70 4,85 4,05 4,20 5,65

581P.B2.080.040.060 0,80 0,75 0,40 1,00 6,00 4,0 50 2 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

581P.B2.080.040.080 0,80 0,75 0,40 1,00 8,00 4,0 50 2 8,90 9,25 9,50 9,75 10,20

      w-cuNi-Cr X wadHRC
67

gg INOX U

peacock 581P.B2 serie
- VHM-Kugelfräser, 2-Schneiden mit 30° Drallwinkel 
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Mit Messprotokoll
- Für Trocken- oder Nassbearbeitung
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Fortsetzung folgt auf der nächsten Seite...

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

581P.B2.100.050.020 1,00 0,95 0,50 1,50 2,00 4,0 50 2 2,20 2,25 2,35 2,45 2,65

581P.B2.100.050.020S6 1,00 0,95 0,50 1,50 2,00 6,0 60 2 2,20 2,25 2,35 2,45 2,65

581P.B2.100.050.030 1,00 0,95 0,50 1,50 3,00 4,0 50 2 3,65 3,85 4,05 4,20 4,50

581P.B2.100.050.040 1,00 0,95 0,50 1,50 4,00 4,0 50 2 4,70 4,95 5,15 5,35 5,65

581P.B2.100.050.050 1,00 0,95 0,50 1,50 5,00 4,0 50 2 5,70 6,00 6,15 6,40 6,75

581P.B2.100.050.060 1,00 0,95 0,50 1,50 6,00 4,0 50 2 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

581P.B2.100.050.080 1,00 0,95 0,50 1,50 8,00 4,0 50 2 8,90 9,25 9,50 9,75 10,20

581P.B2.100.050.080S6 1,00 0,95 0,50 1,50 8,00 6,0 60 2 8,90 9,25 9,50 9,75 10,20

581P.B2.100.050.100 1,00 0,95 0,50 1,50 10,0 4,0 50 2 11,00 11,30 11,60 11,85 12,30

581P.B2.150.075.040 1,50 1,45 0,75 1,50 4,00 4,0 50 2 4,10 4,25 4,40 4,60 4,95

581P.B2.150.075.040S6 1,50 1,45 0,75 1,50 4,00 6,0 60 2 4,10 4,25 4,40 4,60 4,95

581P.B2.150.075.060 1,50 1,45 0,75 1,50 6,00 4,0 50 2 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

581P.B2.150.075.080 1,50 1,45 0,75 1,50 8,00 4,0 50 2 8,90 9,25 9,50 9,75 10,20

581P.B2.150.075.100 1,50 1,45 0,75 1,50 10,0 4,0 50 2 10,95 11,30 11,60 11,85 12,30

581P.B2.150.075.120S6 1,50 1,45 0,75 1,50 12,0 6,0 60 2 13,15 13,55 13,90 14,15 15,05

581P.B2.150.075.150 1,50 1,45 0,75 1,50 15,0 4,0 50 2 16,15 16,60 16,95 17,25 18,30

581P.B2.180.090.050 1,80 1,75 0,90 1,80 5,00 4,0 50 2 5,13 5,30 5,45 5,62 6,00

581P.B2.180.090.080 1,80 1,75 0,90 1,80 8,00 4,0 50 2 8,87 9,20 9,47 9,70 10,11

581P.B2.180.090.100 1,80 1,75 0,90 1,80 10,0 4,0 50 2 10,96 11,27 11,57 11,84 12,28

581P.B2.180.090.120 1,80 1,75 0,90 1,80 12,0 4,0 50 2 12,99 13,39 13,72 14,00 14,62

581P.B2.200.100.050 2,00 1,95 1,00 2,50 5,00 4,0 50 2 5,15 5,35 5,50 5,75 6,20

581P.B2.200.100.050S6 2,00 1,95 1,00 2,50 5,00 6,0 60 2 5,15 5,35 5,50 5,75 6,20

581P.B2.200.100.060 2,00 1,95 1,00 2,50 6,00 4,0 50 2 6,80  7,10 7,35 7,55 7,95

581P.B2.200.100.080 2,00 1,95 1,00 2,50 8,00 4,0 50 2 8,90  9,25 9,50 9,75 10,20

581P.B2.200.100.100 2,00 1,95 1,00 2,50 10,0 4,0 50 2 11,00 11,30 11,60 11,85 12,30

581P.B2.200.100.120 2,00 1,95 1,00 2,50 12,0 4,0 50 2 13,00 13,40 13,75 14,05 14,65

581P.B2.200.100.120S6 2,00 1,95 1,00 2,50 12,0 6,0 60 2 13,00 13,40 13,75 14,05 14,65

581P.B2.200.100.160 2,00 1,95 1,00 2,50 16,0 4,0 50 2 17,15 17,60 18,00 18,30 19,50

581P.B2.300.150.060 3,00 2,90 1,50 3,50 6,00 6,0 60 2 6,25 6,50 6,75 7,00 7,55

581P.B2.300.150.080 3,00 2,90 1,50 3,50 8,00 6,0 60 2 9,00 9,35 9,60 9,85 10,25

581P.B2.300.150.120 3,00 2,90 1,50 3,50 12,0 6,0 60 2 13,15 13,55 13,90 14,15 15,05

581P.B2.300.150.160 3,00 2,90 1,50 3,50 16,0 6,0 60 2 17,25 17,70 18,00 18,30 19,50

581P.B2.300.150.200 3,00 2,90 1,50 3,50 20,0 6,0 60 2 21,35 21,85 22,25 22,80 24,30

Peacock 581P.B2 serie...fortsetzung

dh4
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Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

581P.B2.400.200.080 4,00 3,90 2,00 4,50 8,00 6,0 60 2 8,35 8,65 8,95 9,30 10,05

581P.B2.400.200.120 4,00 3,90 2,00 4,50 12,0 6,0  60 2 13,15 13,55 13,90 14,15 15,05

581P.B2.400.200.160 4,00 3,90 2,00 4,50 16,0 6,0  60 2 17,20 17,65 18,00 18,30 19,00

581P.B2.400.200.200 4,00 3,90 2,00 4,50 20,0 6,0  60 2 21,40 21,90 22,25 23,10 -

581P.B2.400.200.250 4,00 3,90 2,00 4,50 25,0 6,0  60 2 26,50 27,05 27,55 28,45 -

581P.B2.600.300.120 6,00 5,90 3,00 6,50 12,0 6,0  60 2 - - - - -

581P.B2.600.300.160 6,00 5,90 3,00 6,50 16,0 6,0  60 2 - - - - -

581P.B2.600.300.200 6,00 5,90 3,00 6,50 20,0 6,0  60 2 - - - - -

581P.B2.600.300.300 6,00 5,90 3,00 6,50 30,0 6,0  60 2 - - - - -

581P.B2.800.400.160 8,00 7,90 4,00 6,50 16,0 8,0 90 2 - - - - -

581P.B2.800.400.300 8,00 7,90 4,00 6,50 30,0 8,0 90 2 - - - - -

581P.B2.800.400.400 8,00 7,90 4,00 6,50 40,0 8,0 90 2 - - - - -

581P.B2.1000.500.200 10,0 9,90  5,00 6,50 20,0 10,0 100 2 - - - - -

581P.B2.1000.500.400 10,0 9,90  5,00 6,50 40,0 10,0 100 2 - - - - -

581P.B2.1200.600.240 12,0 11,90 6,00 6,50 24,0 12,0 110 2 - - - - -

581P.B2.1200.600.500 12,0 11,90 6,00 6,50 50,0 12,0 110 2 - - - - -

Peacock 581P.B2 serie...fortsetzung

dh4
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Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

581P.B3.100.050.030 1,00 0,95 0,50 1,50 3,00 4,0 50 3 3,65 3,85 4,05 4,20 4,50

581P.B3.100.050.050 1,00 0,95 0,50 1,50 5,00 4,0 50 3 5,70 6,00 6,15 6,40 6,75

581P.B3.100.050.060 1,00 0,95 0,50 1,50 6,00 4,0 50 3 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

581P.B3.100.050.070 1,00 0,95 0,50 1,50 7,00 4,0 50 3 7,95 8,25 8,50 8,75 9,15

581P.B3.150.075.045 1,50 1,45 0,75 1,50 4,50 4,0 50 3 4,70 4,85 5,00 5,20 5,60

581P.B3.150.075.060 1,50 1,45 0,75 1,50 6,00 4,0 50 3 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

581P.B3.150.075.080 1,50 1,45 0,75 1,50 8,00 4,0 50 3 8,90 9,25 9,50 9,75 10,20

581P.B3.150.075.100 1,50 1,45 0,75 1,50 10,0 4,0 50 3 10,95 11,30 11,60 11,85 12,30

581P.B3.200.100.060 2,00 1,95  1,00 2,50 6,00 4,0 50 3 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

581P.B3.200.100.080 2,00 1,95  1,00 2,50 8,00 4,0 50 3 8,90 9,25 9,50 9,75  10,20

581P.B3.200.100.100 2,00 1,95  1,00 2,50 10,0 4,0 50 3 11,00 11,30 11,60 11,85 12,30

581P.B3.200.100.120 2,00 1,95  1,00 2,50 12,0 4,0 50 3 13,00 13,40 13,75 14,05 14,65

581P.B3.300.150.060 3,00 2,90 1,50 2,50 6,00 6,0 60 3 6,25 6,50 6,75 7,00 7,55

581P.B3.300.150.080 3,00 2,90 1,50 2,50 8,00 6,0 60 3 9,00 9,35 9,60 9,85 10,25

581P.B3.300.150.120 3,00 2,90 1,50 2,50 12,0 6,0 60 3 13,15 13,55 13,90 14,15 15,05

581P.B3.300.150.160 3,00 2,90 1,50 2,50 16,0 6,0 60 3 17,25 17,70 18,00 18,30 19,50

581P.B3.400.200.080 4,00 3,90 2,00  3,50 8,00 6,0 60 3 8,35 8,65 8,95 9,30 10,05

581P.B3.400.200.120 4,00 3,90 2,00  3,50 12,0 6,0 60 3 13,15 13,55 13,90 14,15 15,05

581P.B3.400.200.160 4,00 3,90 2,00  3,50 16,0 6,0 60 3 17,20 17,65 18,00 18,30 19,0

581P.B3.400.200.200 4,00 3,90 2,00  3,50 20,0 6,0 60 3 21,40 21,90 22,25 23,10 -

581P.B3.600.300.120 6,00 5,90 3,00 4,50 12,0 6,0 60 3 - - - - -

581P.B3.600.300.160 6,00 5,90 3,00 4,50 16,0 6,0 60 3 - - - - -

581P.B3.600.300.200 6,00 5,90 3,00 4,50 20,0 6,0 60 3 - - - - -

581P.B3.600.300.300 6,00 5,90 3,00 4,50 30,0 6,0 60 3 - - - - -

581P.B3.800.400.160 8,00 7,90  4,00 5,50 16,0 8,0 60 3 - - - - -

581P.B3.800.400.300 8,00 7,90  4,00 5,50  30,0 8,0 90 3 - - - - -

581P.B3.800.400.400 8,00 7,90  4,00 5,50 40,0 8,0 90 3 - - - - -

wad      w-cuNi-Cr XHRC
67

gg INOX U

- VHM-Kugelfräser, 3-Schneiden mit 30° Drallwinkel 
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Mit Messprotokoll
- Für Trocken- oder Nassbearbeitung

peacock 581P.B3 serie
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PEACOCK PORTFOLIO PEACOCK PORTFOLIO 

PEACOCK
SERIE

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

581P.B4.300.150.060 3,00 2,90 1,50  3,50 6,00 6,0 60 4 6,25 6,50 6,75 7,00 7,55

581P.B4.300.150.080 3,00 2,90 1,50  3,50 8,00 6,0 60 4 9,00 9,35 9,60 9,85 10,25

581P.B4.300.150.120 3,00 2,90 1,50  3,50 12,0 6,0 60 4 13,15 13,55 13,90 14,15 15,05

581P.B4.300.150.160 3,00 2,90 1,50  3,50 16,0 6,0 60 4 17,25 17,70 18,00 18,30 19,50

581P.B4.400.200.080 4,00 3,90 2,00 4,50 8,00 6,0 60 4 8,35 8,65 8,95 9,30 10,05

581P.B4.400.200.120 4,00 3,90 2,00 4,50 12,0 6,0 60 4 13,15 13,55 13,90 14,15 15,05

581P.B4.400.200.160 4,00 3,90 2,00 4,50 16,0 6,0 60 4 17,20 17,65 18,00 18,30 19,00

581P.B4.400.200.200 4,00 3,90 2,00 4,50 20,0 6,0 60 4 21,40 21,90 22,25 23,10 -

581P.B4.500.250.100 5,00 4,90 2,50 5,50 10,0 6,0 60 4 11,05 11,40 11,75 12,00 -

581P.B4.500.250.150 5,00 4,90 2,50 5,50 15,0 6,0 60 4 16,50 16,90 17,20 - -

581P.B4.500.250.200 5,00 4,90 2,50 5,50 20,0 6,0 60 4 21,40 21,90 - - -

581P.B4.500.250.250 5,00 4,90 2,50 5,50 25,0 6,0 60 4 26,75 27,30 - - -

581P.B4.600.300.120 6,00 5,90 3,00 6,50 12,0 6,0 60 4 - - - - -

581P.B4.600.300.160 6,00 5,90 3,00 6,50 16,0 6,0 60 4 - - - - -

581P.B4.600.300.200 6,00 5,90 3,00 6,50 20,0 6,0 60 4 - - - - -

581P.B4.600.300.300 6,00 5,90 3,00 6,50 30,0 6,0 60 4 - - - - -

581P.B4.800.400.160 8,00  7,90 4,00 6,50 16,0 8,0 60 4 - - - - -

581P.B4.800.400.300 8,00  7,90 4,00 6,50 30,0 8,0 90 4 - - - - -

581P.B4.800.400.400 8,00  7,90 4,00 6,50 40,0 8,0 90 4 - - - - -

wad      w-cuNi-Cr XHRC
67

gg INOX U

- VHM-Kugelfräser, 4-Schneiden mit 30° Drallwinkel 
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Mit Messprotokoll
- Für Trocken- oder Nassbearbeitung

peacock 581P.B4 serie
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PEACOCK PORTFOLIO PEACOCK PORTFOLIO 

PEACOCK
SERIE

Fortsetzung folgt auf der nächsten Seite...

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

583P.T2.020.005.005 0,20 - 0,05 0,50 0,50 4,0 50 2 0,51 0,52 0,54 0,56 0,60

583P.T2.020.005.010 0,20 0,18 0,05 0,50 1,00 4,0 50 2 1,03 1,05 1,09 1,14 1,20

583P.T2.030.005.010 0,30 0,27 0,05 0,50 1,00 4,0 50 2 1,09 1,13 1,15 1,20 1,30

583P.T2.030.005.015 0,30 0,27 0,05 0,50 1,50 4,0 50 2 2,05 2,20 2,35 2,50 2,70

583P.T2.040.005.010 0,40 0,37 0,05 0,60 1,00 4,0 50 2 2,10 2,20 2,25 2,35 2,50

583P.T2.040.005.020 0,40 0,37 0,05 0,60 2,00 4,0 50 2 2,60 2,75 2,90 3,05 3,32

583P.T2.050.005.010 0,50 0,47 0,05 0,70 1,00 4,0 50 2 1,10 1,15 1,20 1,25 1,35

583P.T2.050.005.020 0,50 0,47 0,05 0,70 2,00 4,0 50 2 2,50 2,70 2,85 3,00 3,25

583P.T2.050.005.030 0,50 0,47 0,05 0,70 3,00 4,0 50 2 3,55 3,80 4,00 4,15 4,45

583P.T2.060.005.010 0,60 0,55 0,05 0,70 1,00 4,0 50 2 2,20 2,25 2,35 2,45 2,65

583P.T2.060.005.020 0,60 0,55 0,05 0,70 2,00 4,0 50 2 4,70 4,95 5,15 5,35 5,65

583P.T2.060.005.030 0,60 0,55 0,05 0,70 3,00 4,0 50 2 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

583P.T2.080.005.020 0,80 0,75 0,05 1,00 2,00 4,0 50 2 2,20 2,25 2,35 2,45 2,65

583P.T2.080.005.040 0,80 0,75 0,05 1,00 4,00 4,0 50 2 4,70 4,95 5,15 5,35 5,65

583P.T2.080.005.060 0,80 0,75 0,05 1,00 6,00 4,0 50 2 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

583P.T2.100.010.020 1,00 0,95 0,10 1,50 2,00 4,0 50 2 2,20 2,25 2,35 2,45 2,65

583P.T2.100.010.040 1,00 0,95 0,10 1,50 4,00 4,0 50 2 4,70 4,95 5,15 5,35 5,65

583P.T2.100.010.060 1,00 0,95 0,10 1,50 6,00 4,0 50 2 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

583P.T2.100.010.080 1,00 0,95 0,10 1,50 8,00 4,0 50 2 8,90 9,20 9,50 9,75 9,85

583P.T2.100.020.020 1,00 0,95 0,20 1,50 2,00 4,0 50 2 2,20 2,25 2,35 2,45 2,65

583P.T2.100.020.040 1,00 0,95 0,20 1,50 4,00 4,0 50 2 4,70 4,95 5,15 5,35 5,65

583P.T2.100.020.060 1,00 0,95 0,20 1,50 6,00 4,0 50 2 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

wad      w-cuNi-Cr XHRC
67

gg INOX U

- VHM-Torusfräser, 2-Schneiden mit 30° Drallwinkel
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Mit Messprotokoll
- Für Trocken- oder Nassbearbeitung

peacock 583P.T2 serie
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PEACOCK PORTFOLIO PEACOCK PORTFOLIO 

PEACOCK
SERIE

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

583P.T2.150.010.040 1,50 1,45 0,10 1,50 4,00 4,0 50 2 4,70 4,95 5,15 5,35 5,65

583P.T2.150.010.060 1,50 1,45 0,10 1,50 6,00 4,0 50 2 6,80 7,10 7,35 7,55 7,95

583P.T2.150.010.080 1,50 1,45 0,10 1,50 8,00 4,0 50 2 8,90 9,20 9,50 9,75 10,20

583P.T2.150.010.100 1,50 1,45 0,10 1,50 10,0 4,0 50 2 11,05 11,40 11,75 12,00 12,50

583P.T2.200.020.060 2,00 1,90 0,20 2,50 6,00 4,0 50 2 6,20 6,40 6,65 6,90 7,45

583P.T2.200.020.080 2,00 1,90 0,20 2,50 8,00 4,0 50 2 8,90 9,25 9,50 9,75 10,20

583P.T2.200.020.120 2,00 1,90 0,20 2,50 12,0 4,0 50 2 13,05 13,50 13,80 14,10 14,60

583P.T2.200.020.160 2,00 1,90 0,20 2,50 16,0 4,0 50 2 17,30 17,75 18,10 18,40 -

583P.T2.200.020.200 2,00 1,90  0,20 2,50 20,0 4,0 50 2 21,40 21,90 22,30 23,05 -

583P.T2.300.050.080 3,00 2,90 0,50  3,50 8,00 6,0 60 2 8,35 8,65 8,95 9,30 10,05

583P.T2.300.050.120 3,00 2,90 0,50  3,50 12,0 6,0 60 2 13,15 13,55 13,90 14,15 15,05

583P.T2.300.050.200 3,00 2,90 0,50  3,50 20,0 6,0 60 2 21,40 21,90 22,30 22,65 23,20

583P.T2.300.050.250 3,00 2,90 0,50  3,50 25,0 6,0 60 2 26,55 27,10 22,75 28,75 -

583P.T2.300.050.300 3,00 2,90 0,50  3,50 30,0 6,0 60 2 31,65 32,30 33,30 34,40 -

583P.T2.400.050.080 4,00 3,90 0,50 4,50 8,00 6,0 60 2 8,90 9,25 9,50 9,75 10,20

583P.T2.400.050.120 4,00 3,90 0,50 4,50 12,0 6,0 60 2 13,15 13,55 13,90 14,15 15,05

583P.T2.400.050.160 4,00 3,90 0,50 4,50 16,0 6,0 60 2 17,30 17,75 18,10 18,40 -

583P.T2.400.050.200 4,00 3,90 0,50 4,50 20,0 6,0 60 2 21,40 21,90 22,30 23,05 -

583P.T2.500.050.100 5,00 4,90 0,50 5,50 10,0 6,0 60 2 11,05 11,40 11,75 12,00 -

583P.T2.500.050.150 5,00 4,90 0,50 5,50 15,0 6,0 60 2 16,50 16,90 17,20 - -

583P.T2.500.050.200 5,00 4,90 0,50 5,50 20,0 6,0 60 2 21,65 22,10 - - -

583P.T2.500.050.250 5,00 4,90 0,50 5,50 25,0 6,0 60 2 26,75 27,30 - - -

583P.T2.600.050.100 6,00 5,90 0,50 6,50 10,0 6,0 60 2 - - - - -

583P.T2.600.050.160 6,00 5,90 0,50 6,50 16,0 6,0 60 2 - - - - -

583P.T2.600.050.200 6,00 5,90 0,50 6,50 20,0 6,0 60 2 - - - - -

583P.T2.600.050.300 6,00 5,90 0,50 6,50 30,0 6,0 60 2 - - - - -

Peacock 583P.T2 serie...fortsetzung
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PEACOCK PORTFOLIO PEACOCK PORTFOLIO 

PEACOCK
SERIE

Fortsetzung folgt auf der nächsten Seite...

Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z

597P.T4.080.005.020 0,80 0,78 0,05 0,50 2,00 4,0 50 4

597P.T4.080.005.040 0,80 0,78 0,05 0,50 4,00 4,0 50 4

597P.T4.080.005.060 0,80 0,78 0,05 0,50 6,00 4,0 50 4

597P.T4.100.005.020 1,00 0,95 0,05 0,80 2,00 4,0 50 4

597P.T4.100.005.040 1,00 0,95 0,05 0,80 4,00 4,0 50 4

597P.T4.100.005.060 1,00 0,95 0,05 0,80 6,00 4,0 50 4

597P.T4.100.005.080 1,00 0,95 0,05 0,80 8,00 4,0 50 4

597P.T4.100.010.020 1,00 0,95 0,10 0,80 2,00 4,0 50 4

597P.T4.100.010.040 1,00 0,95 0,10 0,80 4,00 4,0 50 4

597P.T4.100.010.060 1,00 0,95 0,10 0,80 6,00 4,0 50 4

597P.T4.100.010.080 1,00 0,95 0,10 0,80 8,00 4,0 50 4

597P.T4.150.010.040 1,50 1,45 0,10 1,20 4,00 4,0 50 4

597P.T4.150.010.060 1,50 1,45 0,10 1,20 6,00 4,0 50 4

597P.T4.150.010.100 1,50 1,45 0,10 1,20 10,0 4,0 50 4

597P.T4.150.010.120 1,50 1,45 0,10 1,20 12,0 4,0 50 4

597P.T4.150.010.150 1,50 1,45 0,10 1,20 15,0 4,0 50 4

597P.T4.200.005.060 2,00 1,95 0,05 1,60 6,00 4,0 50 4

597P.T4.200.005.150 2,00 1,95 0,05 1,60 15,0 4,0 50 4

597P.T4.200.020.060 2,00 1,95 0,20 1,60 6,00 4,0 50 4

597P.T4.200.020.080 2,00 1,95 0,20 1,60 8,00 4,0 50 4

597P.T4.200.020.100 2,00 1,95 0,20 1,60 10,0 4,0 50 4

597P.T4.200.020.120 2,00 1,95 0,20 1,60 12,0 4,0 50 4

wad      w-cuNi-Cr XHRC
67

gg INOX U

- VHM-Torusfräser, 4-Schneiden mit 29/31° Drallwinkel 
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Mit Messprotokoll
- Für Trocken- oder Nassbearbeitung

peacock 597P.T4 serie



PEACOCK PORTFOLIO PEACOCK PORTFOLIO 

PEACOCK
SERIE

Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z

597P.T4.300.020.100 3,00 2,90 0,20 2,40 10,0 6,0 55 4

597P.T4.300.020.150 3,00 2,90 0,20 2,40 15,0 6,0 55 4

597P.T4.300.020.250 3,00 2,90 0,20 2,40 25,0 6,0 55 4

597P.T4.300.050.100 3,00 2,90 0,50 2,40 10,0 6,0 55 4

597P.T4.300.050.150 3,00 2,90 0,50 2,40 15,0 6,0 55 4

597P.T4.300.050.250 3,00 2,90 0,50 2,40 25,0 6,0 55 4

597P.T4.400.020.100 4,00 3,80 0,20 3,20 10,0 6,0 55 4

597P.T4.400.020.150 4,00 3,80 0,20 3,20 15,0 6,0 55 4

597P.T4.400.020.200 4,00 3,80  0,20 3,20 20,0 6,0 55 4

597P.T4.400.020.300 4,00 3,80 0,20  3,20 30,0 6,0 55 4

597P.T4.400.040.100 4,00 3,80 0,40  3,20 10,0 6,0 55 4

597P.T4.400.040.150 4,00 3,80 0,40  3,20 15,0 6,0 55 4

597P.T4.400.040.200 4,00 3,80 0,40  3,20 20,0 6,0 55 4

597P.T4.400.050.100 4,00 3,80 0,50  3,20 10,0 6,0 55 4

597P.T4.400.050.150 4,00 3,80 0,50 3,20 15,0 6,0 55 4

597P.T4.400.050.200 4,00 3,80 0,50 3,20 20,0 6,0 55 4

597P.T4.500.050.150 5,00 4,80 0,50 3,20 15,0 6,0 55 4

597P.T4.500.050.200 5,00 4,80 0,50 3,20 20,0 6,0 55 4

597P.T4.600.005.120 6,00 5,80 0,05 3,20 12,0 6,0 65 4

597P.T4.600.005.180 6,00 5,80 0,05 3,20 18,0 6,0 65 4

597P.T4.600.020.120 6,00 5,80 0,20 4,00 12,0 6,0 65 4

597P.T4.600.020.180 6,00 5,80 0,20 4,00 18,0 6,0 65 4

597P.T4.600.030.120 6,00 5,80 0,30 4,80 12,0 6,0 65 4

597P.T4.600.030.180 6,00 5,80 0,30 4,80 18,0 6,0 65 4

597P.T4.600.050.120 6,00 5,80 0,50 4,80 12,0 6,0 65 4

597P.T4.600.050.150 6,00 5,80 0,50 4,80 15,0 6,0 65 4

597P.T4.600.050.180 6,00 5,80 0,50 4,80 18,0 6,0 65 4

597P.T4.600.050.300 6,00 5,80 0,50 4,80 30,0 6,0 65 4

Peacock 597P.T4 serie...fortsetzung
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PEACOCK PORTFOLIO PEACOCK PORTFOLIO 

PEACOCK
SERIE

Fortsetzung folgt auf der nächsten Seite...

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.B2.0010.005.003 0,10 - 0,05 0,30 0,30 4,0 48 2 0,31 0,32 0,34 0,35 0,38

599.B2.0020.010.003 0,20 - 0,10 0,30 0,30 4,0 48 2 0,31 0,32 0,34 0,35 0,38

599.B2.0020.010.005 0,20 - 0,10 0,50 0,50 4,0 48 2 0,68 0,81 0,92 1,03 1,23

599.B2.0020.010.010 0,20 0,18 0,10 0,50 1,00 4,0 48 2 1,41 1,55 1,67 1,78 2,00

599.B2.0030.015.005 0,30 - 0,15 0,50 0,50 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63

599.B2.0030.015.007 0,30 0,27 0,15 0,50 0,70 4,0 48 2 1,19 1,29 1,39 1,49 1,67

599.B2.0030.015.010 0,30 0,27 0,15 0,50 1,00 4,0 48 2 1,46 1,58 1,70 1,81 2,01

599.B2.0030.015.020 0,30 0,27 0,15 0,50 2,00 4,0 48 2 2,55  2,72 2,88 3,02 3,28

599.B2.0040.020.005 0,40 - 0,20 0,50 0,50 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63

599.B2.0040.020.010 0,40 0,35 0,20 0,50 1,00 4,0 48 2 1,56 1,66 1,76 1,86 2,06

599.B2.0040.020.020 0,40 0,35 0,20 0,50 2,00 4,0 48 2 2,63 2,79 2,93 3,07 3,32

599.B2.0040.020.030 0,40 0,35 0,20 0,50 3,00 4,0 48 2 3,69 3,89 4,07 4,23 4,52

599.B2.0050.025.005 0,50 - 0,25 0,50 0,50 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63

599.B2.0050.025.010 0,50 0,45 0,25 0,50 1,00 4,0 48 2 1,55 1,65 1,75 1,85 2,04

599.B2.0050.025.015 0,50 0,45 0,25 0,50 1,50 4,0 48 2 2,08 2,21 2,33 2,45 2,65

599.B2.0050.025.020 0,50 0,45 0,25 0,50 2,00 4,0 48 2 2,62 2,78 2,92 3,06 3,30

599.B2.0050.025.025 0,50 0,45 0,25 0,50 2,50 4,0 48 2 3,16 3,34 3,50 3,64 3,91

599.B2.0050.025.030 0,50 0,45 0,25 0,50 3,00 4,0 48 2 3,69 3,89 4,06 4,22 4,51

599.B2.0050.025.040 0,50 0,45 0,25 0,50 4,00 4,0 48 2 4,75 4,98 5,18 5,37 5,69

wad      w-cuNi-Cr XHRC
67

gg INOX U

- VHM-Kugelfräser, 2-Schneiden mit 30° Drallwinkel 
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Für Trocken- oder Nassbearbeitung

peacock 599.b2 serie
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PEACOCK PORTFOLIO PEACOCK PORTFOLIO 

PEACOCK
SERIE

Fortsetzung folgt auf der nächsten Seite...

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.B2.0060.030.020 0,60 0,55 0,30 0,60 2,00 4,0 48 2 2,62 2,77 2,92 3,05 3,29

599.B2.0060.030.030 0,60 0,55 0,30 0,60 3,00 4,0 48 2 3,69 3,88 4,06 4,22 4,50

599.B2.0060.030.045 0,60 0,55 0,30 0,60 4,50 4,0 48 2 5,27 5,52 5,73 5,92 6,26

599.B2.0060.030.060 0,60 0,55 0,30 0,60 6,00 4,0 48 2 6,85 7,14 7,39 7,60 7,97

599.B2.0080.040.020 0,80 0,75 0,40 1,00 2,00 4,0 48 2 2,61 2,76 2,90 3,03 3,27

599.B2.0080.040.040 0,80 0,75 0,40 1,00 4,00 4,0 48 2 4,74 4,97 5,17 5,34 5,66

599.B2.0080.040.050 0,80 0,75 0,40 1,00 5,00 4,0 48 2 5,83 6,09 6,31 6,50 6,85

599.B2.0080.040.060 0,80 0,75 0,40 1,00 6,00 4,0 48 2 6,85 7,14 7,38 7,59 7,96

599.B2.0080.040.080 0,80 0,75 0,40 1,00 8,00 4,0 48 2 8,94 9,28 9,56 9,80 10,21

599.B2.0080.040.080 0,80 0,75 0,40 1,00 10,0 4,0 48 2 11,03 11,41 11,71 11,98 12,42

599.B2.0100.050.020 1,00 0,95 0,50 1,50 2,00 4,0 48 2 2,61 2,75 2,88 3,01 3,24

599.B2.0100.050.025 1,00 0,95 0,50 1,50 2,50 4,0 48 2 3,17 3,34 3,49 3,63 3,89

599.B2.0100.050.040 1,00 0,95 0,50 1,50 4,00 4,0 48 2 4,73 4,96 5,16 5,33 5,64

599.B2.0100.050.060 1,00 0,95 0,50 1,50 6,00 4,0 48 2 6,84 7,13 7,37 7,58 7,95

599.B2.0100.050.080 1,00 0,95 0,50 1,50 8,00 4,0 48 2 8,94 9,27  9,55 9,79 10,20

599.B2.0100.050.100 1,00 0,95 0,50 1,50 10,0 4,0 48 2 11,02 11,40 11,71 11,97 12,41

599.B2.0100.050.140 1,00 0,95 0,50 1,50 14,0 4,0 48 2 15,18 15,63 15,98 16,28 17,44

599.B2.0150.075.040 1,50 1,45 0,75 1,50 4,00 4,0 48 2 4,72 4,94 5,12 5,29 5,60

599.B2.0150.075.060 1,50 1,45 0,75 1,50 6,00 4,0 48 2 6,83 7,11 7,34 7,55 7,91

599.B2.0150.075.080 1,50 1,45 0,75 1,50 8,00 4,0 48 2 8,93 9,26 9,53 9,76 10,16

599.B2.0150.075.100 1,50 1,45 0,75 1,50 10,0 4,0 48 2 11,01 11,39 11,69 11,95 12,38

599.B2.0150.075.150 1,50 1,45 0,75 1,50 15,0 4,0 60 2 16,20 16,60 17,00 17,30 18,65

599.B2.0150.075.200 1,50 1,45 0,75 1,50 20,0 4,0 60 2 21,40 21,90 22,30 23,00 -

599.B2.0200.100.040 2,00 1,90 1,00 2,50 4,00 4,0 48 2 4,86 5,04 5,21 5,36 5,64

599.B2.0200.100.060 2,00 1,90 1,00 2,50 6,00 4,0 48 2 6,95 7,20 7,41 7,60 7,94

599.B2.0200.100.080 2,00 1,90 1,00 2,50 8,00 4,0 48 2 9,04 9,34  9,59 9,81 10,19

599.B2.0200.100.100 2,00 1,90 1,00 2,50 10,0 4,0 48 2 11,12 11,46 11,74 11,99 12,41

599.B2.0200.100.120 2,00 1,90 1,00 2,50 12,0 4,0 48 2 13,19 13,57 13,88 14,15 14,94

599.B2.0200.100.160 2,00 1,90 1,00 2,50 16,0 4,0 60 2 17,33 17,75 18,13 18,43 19,93

599.B2.0200.100.200 2,00 1,90 1,00 2,50 20,0 4,0 60 2 17,33 21,95 22,23 23,03 -

599.B2.0200.100.250 2,00 1,90 1,00 2,50 25,0 4,0 60 2 26,55 27,15 27,75 28,81 -

Peacock 599.B2 serie...fortsetzung

59
9.

B
2.

00
60

.0
30

.0
20

l1

l2
d2

l

r = 1/2Ø± 0,005
d1 

dh4

30°30°

l1

d2

< Ø6 (0/ - 0,01)
≥ Ø6 (0/ - 0,02)

d1 



PEACOCK PORTFOLIO PEACOCK PORTFOLIO 

PEACOCK
SERIE

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.B2.0300.150.080 3,00 2,90 1,50 3,50 8,00 6,0 60 2 9,02 9,30 9,54 9,76 10,13

599.B2.0300.150.120 3,00 2,90 1,50 3,50 12,0 6,0 60 2 13,17 13,54 13,85 14,11 14,92

599.B2.0300.150.160 3,00 2,90 1,50 3,50 16,0 6,0 60 2 17,31 17,75 18,10 18,39  19,92

599.B2.0300.150.200 3,00 2,90 1,50 3,50 20,0 6,0 70 2 21,45 21,95 22,23 23,03 24,91

599.B2.0300.150.240 3,00 2,90 1,50 3,50 24,0 6,0 70 2 25,52 26,08 26,61 27,61 -

599.B2.0400.200.080 4,00 3,90 2,00 4,50 8,00 6,0 60 2 9,00 9,27 9,50 9,70 10,06

599.B2.0400.200.100 4,00 3,90 2,00 4,50 10,0 6,0 60 2 11,11 11,43  11,69 11,92 12,32

599.B2.0400.200.120 4,00 3,90 2,00 4,50 12,0 6,0 60 2 13,15 13,51  13,81 14,06 14,89

599.B2.0400.200.160 4,00 3,90 2,00 4,50 16,0 6,0 60 2 17,29 17,72 18,07 18,36 19,89

599.B2.0400.200.200 4,00 3,90 2,00 4,50 20,0 6,0 70 2 21,40 21,90 22,30 23,00 -

599.B2.0400.200.240 4,00 3,90 2,00 4,50 24,0 6,0 70 2 25,52 26,08 26,61 27,61 -

599.B2.0400.200.280 4,00 3,90 2,00 4,50 28,0 6,0 70 2 29,61 30,21 31,05 - -

599.B2.0500.250.120 5,00 4,90 2,50  5,50 12,0 6,0 60 2 13,14 13,48 13,77 14,02 -

599.B2.0500.250.180 5,00 4,90 2,50  5,50 18,0 6,0 60 2 19,34 19,79 20,15 - -

599.B2.0600.300.120 6,00 5,90 3,00 6,50 12,0 6,0 60 2 - - - - -

599.B2.0600.300.160 6,00 5,90 3,00 6,50 16,0 6,0 60 2 - - - - -

599.B2.0600.300.200 6,00 5,90 3,00 6,50 20,0 6,0 60 2 - - - - -

599.B2.0800.400.160 8,00 7,90 4,00 8,50 16,0 8,0 60 2 - - - - -

599.B2.0800.400.240 8,00 7,90 4,00 8,50 24,0 8,0 60 2 - - - - -

599.B2.0800.400.400 8,00 7,90 4,00 8,50 40,0 8,0 80 2 - - - - -

599.B2.1000.500.200 10,0  9,90 5,00 10,50 20,0 10,0 70 2 - - - - -

599.B2.1000.500.400 10,0  9,90 5,00 10,50 40,0 10,0 90 2 - - - - -

599.B2.1200.600.240 12,0 11,90 6,00 12,50 24,0 12,0 75 2 - - - - -

599.B2.1200.600.400 12,0 11,90 6,00 12,50 40,0 12,0 90 2 - - - - -
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Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.B4.0300.150.080 3,00 2,90 1,5 3,50 8,00 6,0 60 4 9,02 9,30 9,54 9,76 10,13

599.B4.0300.150.120 3,00 2,90 1,5 3,50 12,0 6,0 60 4 13,17 13,54 13,85 14,11 14,92

599.B4.0300.150.160 3,00 2,90 1,5 3,50 16,0 6,0 60 4 17,31 17,75 18,10 18,39 19,92

599.B4.0300.150.200 3,00 2,90 1,5 3,50 20,0 6,0 70 4 21,45 21,95 22,23 23,03  24,91

599.B4.0300.150.240 3,00 2,90 1,5 3,50 24,0 6,0 70 4 25,52 26,08 26,61 27,61 -

599.B4.0400.200.080 4,00 3,90 2,0 4,50 8,00 6,0 60 4 9,00 9,27 9,50 9,70 10,06

599.B4.0400.200.120 4,00 3,90 2,0 4,50 12,0 6,0 60 4 13,15 13,51 13,81 14,06 14,89

599.B4.0400.200.160 4,00 3,90 2,0 4,50 16,0 6,0 60 4 17,29 17,72 18,07 18,36 19,89

599.B4.0400.200.200 4,00 3,90 2,0 4,50 20,0 6,0 70 4 21,40 21,90 22,30 23,00 -

599.B4.0400.200.240 4,00 3,90 2,0 4,50 24,0 6,0 70 4 25,52 26,08 26,61 27,61 -

599.B4.0400.200.280 4,00 3,90 2,0 4,50 28,0 6,0 70 4 29,61 30,21 31,05 - -

599.B4.0600.300.120 6,00 5,90 3,0 6,50 12,0 6,0 60 4 - - - - -

599.B4.0600.300.160 6,00 5,90 3,0 6,50 16,0 6,0 60 4 - - - - -

599.B4.0600.300.200 6,00 5,90 3,0 6,50 20,0 6,0 60 4 - - - - -

599.B4.0800.400.160 8,00 7,90 4,0 8,50 16,0 8,0 60 4 - - - - -

599.B4.0800.400.400 8,00 7,90 4,0 8,50 40,0 8,0 80 4 - - - - -

599.B4.1000.500.200 10,0 9,90 5,0 10,50 20,0 10,0 70 4 - - - - -

599.B4.1000.500.400 10,0 9,90 5,0 10,50 40,0 10,0 90 4 - - - - -

599.B4.1200.600.240 12,0 11,90 6,0 12,50 24,0 12,0 75 4 - - - - -

599.B4.1200.600.400 12,0 11,90 6,0 12,50 40,0 12,0 90 4 - - - - -

wad      w-cuNi-Cr XHRC
67

gg INOX U

- VHM-Kugelfräser, 4-Schneiden mit 30° Drallwinkel 
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Für Trocken- oder Nassbearbeitung
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Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.F4.0100.000.020 1,00 0,95 0,03 2,00 2,00 4,0 48 4 2,64 2,81 2,96 3,10 3,35

599.F4.0100.000.040 1,00 0,95 0,03 3,00 4,00 4,0 48 4 4,76 5,00 5,21 5,40 5,73

599.F4.0150.000.030 1,50 1,45 0,03 3,00 3,00 4,0 48 4 3,70 3,91 4,09 4,26 4,55

599.F4.0150.000.060 1,50 1,45 0,03 4,50 6,00 4,0 48 4 6,87 7,17 7,41 7,63 8,01

599.F4.0200.000.040 2,00 1,90 0,03 4,00 4,00 4,0 48 4 4,91 5,12 5,31 5,49 5,80

599.F4.0200.000.080 2,00 1,90 0,03 6,00 8,00 4,0 48 4 9,08 9,40 9,67 9,91 10,31

599.F4.0200.000.100 2,00 2,90 0,03 10,0 10,0 6,0 60 4 10,95 11,37 11,70 11,98 12,45

599.F4.0300.000.060 3,00 2,90 0,05 6,00 6,00 6,0 60 4 7,00 7,27 7,50 7,71 8,08

599.F4.0300.000.120 3,00 2,90 0,05 9,00 12,0 6,0 60 4 13,23 13,62 13,95 14,23 14,99

599.F4.0400.000.080 4,00 3,90 0,05 8,00 8,00 6,0 60 4 9,08 9,40 9,67 9,90 10,31

599.F4.0400.000.160 4,00 3,90 0,05 12,0 16,0 6,0 60 4 17,36 17,82 18,19 18,45 -

599.F4.0500.000.100 5,00 4,90 0,05 10,0 10,0 6,0 60 4 11,15 11,52 11,81 12,07 -

599.F4.0500.000.200 5,00 4,90 0,05 15,0 20,0 6,0 60 4 21,47 21,99 - - -

599.F4.0600.000.120 6,00 5,90 0,05 12,0 12,0 6,0 60 4 - - - - -

599.F4.0600.000.240 6,00 5,90 0,05 18,0 24,0 6,0 60 4 - - - - -

599.F4.0800.000.160 8,00 7,90 0,05 16,0 16,0 8,0 60 4 - - - - -

599.F4.0800.000.320 8,00 7,90 0,05 24,0 32,0 8,0 70 4 - - - - -

599.F4.1000.000.200 10,0 9,90 0,05 20,0 20,0 10,0 70 4 - - - - -

599.F4.1000.000.400 10,0 9,90 0,05 30,0 40,0 10,0 80 4 - - - - -

599.F4.1200.000.240 12,0 11,90 0,05 24,0 24,0 12,0 70 4 - - - - -

599.F4.1200.000.440 12,0 11,90 0,05 36,0 44,0 12,0 90 4 - - - - -

wad      w-cuNi-Cr XHRC
67

gg INOX U

- VHM-Schaftfräser, 4-Schneiden mit 52° Drallwinkel 
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Für Trocken- oder Nassbearbeitung

peacock 599.F4 serie
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Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.F6.0500.020.100 5,00 4,90 0,20 10,0 10,0 6,0 60 6 11,15 11,52 11,82 12,08 -

599.F6.0500.020.200 5,00 4,90 0,20 15,0 20,0 6,0 60 6 21,47 21,99 - - -

599.F6.0600.020.120 6,00 5,90 0,20 12,0 12,0 6,0 60 6 - - - - -

599.F6.0600.020.240 6,00 5,90 0,20 18,0 24,0 6,0 60 6 - - - - -

599.F6.0800.020.160 8,00 7,90 0,20 16,0 16,0 8,0 60 6 - - - - -

599.F6.0800.020.320 8,00 7,90 0,20 24,0 32,0 8,0 70 6 - - - - -

599.F6.1000.020.200 10,0 9,90 0,20 20,0 20,0 10,0 70 6 - - - - -

599.F6.1000.020.400 10,0 9,90 0,20 30,0 40,0 10,0 80 6 - - - - -

599.F6.1200.020.240 12,0 11,90 0,20 24,0 24,0 12,0 70 6 - - - - -

599.F6.1200.020.440 12,0 11,90 0,20 36,0 44,0 12,0 90 6 - - - - -

wad      w-cuNi-Cr XHRC
67

gg INOX U

- VHM-Schaftfräser, 6-Schneiden mit 52° Drallwinkel 
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Für Trocken- oder Nassbearbeitung

peacock 599.F6 serie
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Fortsetzung folgt auf der nächsten Seite...

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.T2.0020.005.003 0,20 - 0,05 0,30 0,30 4,0 48 2 0,31 0,32 0,34 0,35 0,38

599.T2.0020.005.005 0,20 - 0,05 0,50 0,50 4,0 48 2 0,69 0,83 0,94 1,05 1,25

599.T2.0020.005.010 0,20 0,18 0,05 0,50 1,00 4,0 48 2 1,42 1,55 1,68 1,80 2,02

599.T2.0030.005.005 0,30 - 0,05 0,50 0,50 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63

599.T2.0030.005.010 0,30 0,27 0,05 0,60 1,00 4,0 48 2 1,47 1,60 1,72 1,83 2,05

599.T2.0030.005.020 0,30 0,27 0,05 0,60 2,00 4,0 48 2 2,56 2,74 2,90 3,04 3,31

599.T2.0040.005.005 0,40 - 0,05 0,50 0,50 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63

599.T2.0040.005.010 0,40  0,35 0,05 0,70 1,00 4,0 48 2 1,57 1,68 1,79 1,90 2,10

599.T2.0040.005.020 0,40  0,35 0,05 0,70 2,00 4,0 48 2 2,64 2,80 2,95 3,09 3,35

599.T2.0040.005.030 0,40  0,35 0,05 0,70 3,00 4,0 48 2 3,70 3,91 4,09 4,25 4,55

599.T2.0050.005.005 0,50 - 0,05 0,50 0,50 4,0 48 2 0,52 0,54 0,56 0,58 0,63

599.T2.0050.005.010 0,50 0,45 0,05 0,70 1,00 4,0 48 2 1,57 1,68 1,79 1,90 2,10

599.T2.0050.005.020 0,50 0,45 0,05 0,70 2,00 4,0 48 2 2,64 2,80 2,95 3,09 3,35

599.T2.0050.005.025 0,50 0,45 0,05 0,70 2,50 4,0 48 2 3,17 3,36 3,52 3,68 3,95

599.T2.0050.005.030 0,50 0,45 0,05 0,70 3,00 4,0 48 2 3,70 3,91 4,09 4,25 4,55

599.T2.0050.005.040 0,50 0,45 0,05 0,70 4,00 4,0 48 2 4,76 5,00 5,21 5,39 5,72

599.T2.0060.005.020 0,60 0,55 0,05 0,80 2,00 4,0 48 2 2,64 2,80 2,95 3,09 3,35

599.T2.0060.005.030 0,60 0,55 0,05 0,80 3,00 4,0 48 2 3,70 3,91 4,09 4,25 4,55

599.T2.0060.005.045 0,60 0,55 0,05 0,80 4,50 4,0 48 2 5,29 5,54 5,76 5,96 6,30

599.T2.0060.005.060 0,60 0,55 0,05 0,80 6,00 4,0 48 2 6,86 7,16 7,41 7,63 8,01

599.T2.0060.010.020 0,60 0,55 0,10 0,80 2,00 4,0 48 2 2,63 2,80 2,95 3,08 3,34

599.T2.0060.010.040 0,60 0,55 0,10 0,80 4,00 4,0 48 2 4,76 5,00 5,20 5,39 5,71

wad      w-cu
Ni-Cr XHRC

67
gg INOX U

- VHM-Torusfräser, 2-Schneiden mit 30° Drallwinkel
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Für Trocken- oder Nassbearbeitung

peacock 599.T2 serie
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Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.T2.0080.005.020 0,80 0,75 0,05 1,00 2,00 4,0 48 2 2,64 2,80 2,95 3,09 3,35

599.T2.0080.005.040 0,80 0,75 0,05 1,00 4,00 4,0 48 2 4,76 5,00 5,21 5,39 5,72

599.T2.0080.005.050 0,80 0,75 0,05 1,00 5,00 4,0 48 2 5,84 6,12 6,34 6,55 6,90

599.T2.0080.005.060 0,80 0,75 0,05 1,00 6,00 4,0 48 2 6,86 7,16 7,41 7,63 8,01

599.T2.0080.005.080 0,80 0,75 0,05 1,00 8,00 4,0 48 2 8,96 9,30 9,59 9,83 10,25

599.T2.0080.005.100 0,80 0,75 0,05 1,00 10,0 4,0 48 2 11,04 11,43 11,74 12,01 12,47

599.T2.0080.020.020 0,80 0,75 0,20 1,00 2,00 4,0 48 2 2,64 2,80 2,95 3,09 3,35

599.T2.0080.020.040 0,80 0,75 0,20 1,00 4,00 4,0 48 2 4,76 5,00 5,21 5,39 5,72

599.T2.0080.020.050 0,80 0,75 0,20 1,00 5,00 4,0 48 2 5,84 6,12 6,34 6,55 6,90

599.T2.0080.020.060 0,80 0,75 0,20 1,00 6,00 4,0 48 2 6,86 7,16 7,41 7,63 8,01

599.T2.0080.020.080 0,80 0,75 0,20 1,00 8,00 4,0 48 2 8,96 9,30 9,59 9,83 10,25

599.T2.0080.020.100 0,80 0,75 0,20 1,00 10,0 4,0 48 2 11,04 11,43 11,74 12,01 12,47

599.T2.0100.010.020 1,00 0,95 0,10 1,50 2,00 4,0 48 2 2,63 2,80 2,95 3,08 3,34

599.T2.0100.010.040 1,00 0,95 0,10 1,50 4,00 4,0 48 2 4,76 5,00 5,20 5,39 5,71

599.T2.0100.010.060 1,00 0,95 0,10 1,50 6,00 4,0 48 2 6,86 7,16 7,41 7,63 8,00

599.T2.0100.010.080 1,00 0,95 0,10 1,50 8,00 4,0 48 2 8,96 9,30 9,58 9,83 10,25

599.T2.0150.015.040 1,50 1,45 0,15 2,00 4,00 4,0 48 2 4,78 5,02 5,23 5,41 5,73

599.T2.0150.015.060 1,50 1,45 0,15 2,00 6,00 4,0 48 2 6,86 7,16 7,40 7,62 8,00

599.T2.0150.015.100 1,50 1,45 0,15 2,00 10,0 4,0 48 2 11,04 11,43 11,74 12,01 12,47

599.T2.0150.015.120 1,50 1,45 0,15 2,00 12,0 4,0 48 2 13,11 13,54 13,87 14,16 14,96

599.T2.0150.020.040 1,50 1,45 0,20 2,00 4,00 4,0 48 2 4,75 4,99 5,19 5,37 5,70

599.T2.0150.020.060 1,50 1,45 0,20 2,00 6,00 4,0 48 2 6,86 7,15 7,40 7,61 7,99

599.T2.0150.020.080 1,50 1,45 0,20 2,00 8,00 4,0 48 2 8,95 9,29 9,57 9,82 10,23

599.T2.0200.020.040 2,00 1,95 0,20 2,50 4,00 4,0 48 2 4,75 4,99 5,19 5,37 5,70

599.T2.0200.020.060 2,00 1,95 0,20 2,50 6,00 4,0 48 2 6,86 7,15 7,40 7,61 7,99

599.T2.0200.020.080 2,00 1,95 0,20 2,50 8,00 4,0 48 2 9,07 9,39 9,65 9,89 10,29

599.T2.0200.020.120 2,00 1,95 0,20 2,50 12,0 4,0 48 2 13,11 13,54 13,87 14,16 14,96

599.T2.0300.030.045 3,00 2,90 0,30 3,50 4,50 6,0 60 2 5,45 5,67 5,87 6,05 6,37

599.T2.0300.030.090 3,00 2,90 0,30 3,50 9,00 6,0 60 2 10,08 10,39 10,66 10,90 11,31

599.T2.0400.050.060 4,00 3,90 0,50 4,50 6,00 6,0 60 2 7,01 7,27 7,49 7,69 8,04

599.T2.0400.050.100 4,00 3,90 0,50 4,50 10,0 6,0 60 2 11,10 11,50 11,80 12,00 12,50

599.T2.0600.060.080 6,00 5,90 0,60 6,50 8,00 6,0 60 2 - - - - -

599.T2.0600.060.200 6,00 5,90 0,60 6,50 20,0 6,0 60 2 - - - - -

599.T2.0600.060.250 6,00 5,90 0,60 6,50 25,0 6,0 60 2 - - - - -

Peacock 599.T2 serie...fortsetzung
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Fortsetzung folgt auf der nächsten Seite...

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.T4.0100.010.020 1,00 0,95 0,10 1,50 2,00 4,0 48 4 2,63 2,80 2,95 3,08 3,34

599.T4.0100.010.040 1,00 0,95 0,10 1,50 4,00 4,0 48 4 4,76 5,00 5,20 5,39 5,71

599.T4.0100.010.060 1,00 0,95 0,10 1,50 6,00 4,0 48 4 6,86 7,16 7,41 7,63 8,00

599.T4.0100.010.080 1,00 0,95 0,10 1,50 8,00 4,0 48 4 8,96 9,30 9,58 9,83 10,25

599.T4.0100.010.100 1,00 0,95 0,10 1,50 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 12,01 12,46

599.T4.0100.010.140 1,00 0,95 0,10 1,50 14,0 4,0 48 4 15,19 15,65 16,01 16,31 17,46

599.T4.0100.020.020 1,00 0,95 0,20 1,50 2,00 4,0 48 4 2,63 2,80 2,95 3,08 3,34

599.T4.0100.020.040 1,00 0,95 0,20 1,50 4,00 4,0 48 4 4,76 5,00 5,20 5,39 5,71

599.T4.0100.020.060 1,00 0,95 0,20 1,50 6,00 4,0 48 4 6,86 7,16 7,41 7,63 8,00

599.T4.0100.020.080 1,00 0,95 0,20 1,50 8,00 4,0 48 4 8,96 9,30 9,58 9,83 10,25

599.T4.0100.020.100 1,00 0,95 0,20 1,50 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 12,01 12,46

599.T4.0100.020.140 1,00 0,95 0,20 1,50 14,0 4,0 48 4 15,19 15,65 16,01 16,31 17,46

599.T4.0150.010.040 1,50 1,45 0,10 2,00 4,00 4,0 48 4 4,76 5,00 5,20 5,39 5,71

599.T4.0150.010.060 1,50 1,45 0,10 2,00 6,00 4,0 48 4 6,86 7,16 7,41 7,63 8,00

599.T4.0150.010.100 1,50 1,45 0,10 2,00 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 12,01 12,46

599.T4.0150.010.120 1,50 1,45 0,10 2,00 12,0 4,0 48 4 13,12 13,54 13,88 14,17 14,96

599.T4.0150.010.150 1,50 1,45 0,10 2,00 15,0 4,0 60 4 16,23 16,70 17,07 17,38 18,71

599.T4.0150.010.200 1,50 1,45 0,10 2,00 20,0 4,0 60 4 21,35 21,89 22,33 23,01 -

599.T4.0150.015.040 1,50 1,45 0,15 2,00 4,00 4,0 48 4 4,75 4,99 5,20 5,38 5,70

599.T4.0150.015.060 1,50 1,45 0,15 2,00 6,00 4,0 48 4 6,86 7,16 7,40 7,62 8,00

599.T4.0150.015.080 1,50 1,45 0,15 2,00 8,00 4,0 48 4 8,95 9,30 9,58 9,82 10,24

599.T4.0150.015.100 1,50 1,45 0,15 2,00 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 12,01 12,46

599.T4.0150.020.040 1,50 1,45 0,20 2,00 4,00 4,0 48 4 4,76 5,00 5,20 5,39 5,71

599.T4.0150.020.060 1,50 1,45 0,20 2,00 6,00 4,0 48 4 6,86 7,16 7,41 7,63 8,00

599.T4.0150.020.080 1,50 1,45 0,20 2,00 8,00 4,0 48 4 8,96 9,30 9,58 9,83 10,25

599.T4.0150.020.100 1,50 1,45 0,20 2,00 10,0 4,0 48 4 11,04 11,43 11,74 12,01 12,46

599.T4.0150.020.120 1,50 1,45 0,20 2,00 12,0 4,0 48 4 13,12 13,54 13,88 14,17 14,96

599.T4.0150.020.150 1,50 1,45 0,20 2,00 15,0 4,0 60 4 16,23 16,70 17,07 17,38 18,71

wad      w-cu
Ni-Cr XHRC

67
gg INOX U

- VHM-Torusfräser, 4-Schneiden mit 30° Drallwinkel
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Für Trocken- oder Nassbearbeitung
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PEACOCK
SERIE

Fortsetzung folgt auf der nächsten Seite...

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.T4.0150.020.200 1,50 1,45 0,20 2,00 20,0 4,0 60 4 21,35 21,89 22,33 23,01 -

599.T4.0200.010.040 2,00 1,90 0,10 2,50 4,00 4,0 48 4 4,90 5,11 5,30 5,47 5,78

599.T4.0200.010.060 2,00 1,90 0,10 2,50 6,00 4,0 48 4 6,99 7,26 7,49 7,69 8,06

599.T4.0200.010.080 2,00 1,90 0,10 2,50 8,00 4,0 48 4 9,07 9,39 9,65 9,89 10,29

599.T4.0200.010.100 2,00 1,90 0,10 2,50 10,0 4,0 48 4 11,15 11,51 11,80 12,06 12,48

599.T4.0200.010.120 2,00 1,90 0,10 2,50 12,0 4,0 48 4 13,22 13,62 13,94 14,22 14,98

599.T4.0200.020.040 2,00 1,90 0,20 2,50 4,00 4,0 48 4 4,90 5,11 5,30 5,47 5,78

599.T4.0200.020.060 2,00 1,90 0,20 2,50 6,00 4,0 48 4 6,99 7,26 7,49 7,69 8,06

599.T4.0200.020.080 2,00 1,90 0,20 2,50 8,00 4,0 48 4 9,07 9,39 9,65 9,89 10,29

599.T4.0200.020.100 2,00 1,90 0,20 2,50 10,0 4,0 48 4 11,15 11,51 11,80 12,06 12,48

599.T4.0200.020.120 2,00 1,90 0,20 2,50 12,0 4,0 48 4 13,22 13,62 13,94 14,22 14,98

599.T4.0200.020.160 2,00 1,90 0,20 2,50 16,0 4,0 60 4 17,35 17,81 18,18 18,45  - 

599.T4.0200.020.200 2,00 1,90 0,20 2,50 20,0 4,0 60 4 21,45 21,95 22,23 23,03 -

599.T4.0200.020.250 2,00 1,90 0,20 2,50 25,0 4,0 60 4 26,55 27,15 27,75 28,81 -

599.T4.0200.050.100 2,00 1,90 0,50 2,50 10,0 6,0 60 4 11,17 11,52 11,81 12,06 12,50

599.T4.0250.050.100 2,50 2,40 0,50 3,00 10,0 6,0 60 4 11,27 11,60 11,88 12,13 12,52

599.T4.0300.010.080 3,00 2,90 0,10 3,50 8,00 6,0 60 4 9,08 9,39 9,66 9,90 10,31

599.T4.0300.010.120 3,00 2,90 0,10 3,50 12,0 6,0 60 4 13,22 13,62 13,95 14,23 14,99

599.T4.0300.010.160 3,00 2,90 0,10 3,50 16,0 6,0 60 4 17,35 17,82 18,19 18,45 19,99

599.T4.0300.020.080 3,00 2,90 0,20 3,50 8,00 6,0 60 4 9,07 9,39 9,65 9,89 10,29

599.T4.0300.020.120 3,00 2,90 0,20 3,50 12,0 6,0 60 4 13,22 13,62 13,94 14,22 14,98

599.T4.0300.020.160 3,00 2,90 0,20 3,50 16,0 6,0 60 4 17,35 17,81 18,18 18,45 19,98

599.T4.0300.020.200 3,00 2,90 0,20 3,50 20,0 6,0 70 4 21,45 21,95 22,23 23,03 24,91

599.T4.0300.020.240 3,00 2,90 0,20 3,50 24,0 6,0 70 4 25,52 26,08 26,61 27,61 -

599.T4.0300.030.100 3,00 2,90 0,30 3,50 10,0 6,0 60 4 11,14 11,50 11,80 12,05 12,48

599.T4.0400.020.080 4,00 3,90 0,20 4,50 8,00 6,0 60 4 9,07 9,39 9,65 9,89 10,29

599.T4.0400.020.120 4,00 3,90 0,20 4,50 12,0 6,0 60 4 13,22 13,62 13,94 14,22 14,98

599.T4.0400.020.160 4,00 3,90 0,20 4,50 16,0 6,0 60 4 17,35 17,81 18,18 18,45  - 

599.T4.0400.020.200 4,00 3,90 0,20 4,50 20,0 6,0 70 4 21,47 21,99 22,39 23,06  - 

599.T4.0400.020.240 4,00 3,90 0,20 4,50 24,0 6,0 70 4 25,52 26,08 26,61 27,61 -

599.T4.0400.020.280 4,00 3,90 0,20 4,50 28,0 6,0 70 4 29,61 30,21 31,05 - -

599.T4.0400.040.080 4,00 3,90 0,40 4,50 8,00 6,0 60 4 9,00 9,40 9,60 9,90 10,30

599.T4.0400.040.100 4,00 3,90 0,40 4,50 10,0 6,0 60 4 11,10 11,50 11,80 12,00 12,50

Peacock 599.T4 serie...fortsetzung
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PEACOCK
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Fortsetzung folgt auf der nächsten Seite...

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.T4.0400.050.080 4,00 3,90 0,50 4,50 8,00 6,0 60 4 9,06 9,37 9,63 9,86 10,26

599.T4.0400.050.120 4,00 3,90 0,50 4,50 12,0 6,0 60 4 13,21 13,60 13,92 14,19 14,97

599.T4.0400.050.160 4,00 3,90 0,50 4,50 16,0 6,0 60 4 17,34 17,80 18,16 18,44  - 

599..T4.0400.050.200 4,00 3,90 0,50 4,50 20,0 6,0 70 4 21,46 21,97 22,37 23,05  - 

599.T4.0400.050.240 4,00 3,90 0,50 4,50 24,0 6,0 70 4 25,52 26,08 26,61 27,61 -

599.T4.0400.050.280 4,00 3,90 0,50 4,50 28,0 6,0 70 4 29,61 30,21 31,05 - -

599.T4.0400.100.080 4,00 3,90 1,00 4,50 8,00 6,0 60 4 9,04 9,34 9,59 9,81 10,19

599.T4.0400.100.120 4,00 3,90 1,00 4,50 12,0 6,0 60 4 13,19 13,57 13,88 14,15 14,94

599.T4.0400.100.160 4,00 3,90 1,00 4,50 16,0 6,0 60 4 17,33 17,77 18,13 18,43 19,94

599.T4.0400.100.200 4,00 3,90 1,00 4,50 20,0 6,0 70 4 21,40 21,90 22,30 23,00 -

599.T4..0400.100.240 4,00 3,90 1,00 4,50 24,0 6,0 70 4 25,52 26,08 26,61 27,61 -

599.T4.0400.100.280 4,00 3,90 1,00 4,50 28,0 6,0 70 4 29,61 30,21 31,05 - -

599.T4.0500.020.080 5,00 4,90 0,20 5,50 8,00 6,0 60 4 9,06 9,37 9,63 9,86 10,26

599.T4.0500.020.150 5,00 4,90 0,20 5,50 15,0 6,0 60 4 16,31 16,75 17,10  -  - 

599.T4.0500.050.080 5,00 4,90 0,50 5,50 8,00 6,0 60 4 9,06 9,37 9,63 9,86 10,26

599.T4.0500.050.150 5,00 4,90 0,50 5,50 15,0 6,0 60 4 16,31 16,75 17,10  -  - 

599.T4.0600.020.120 6,00 5,90 0,20 6,50 12,0 6,0 60 4  -  -  -  -  - 

599.T4.0600.020.160 6,00 5,90 0,20 6,50 16,0 6,0 60 4  -  -  -  -  - 

599.T4.0600.020.200 6,00 5,90 0,20 6,50 20,0 6,0 60 4  -  -  -  - 

599.T4.0600.020.300 6,00 5,90 0,20 6,50 30,0 6,0 60 4  -  -  -  - 

599.T4.0600.030.120 6,00 5,90 0,30 6,50 12,0 6,0 60 4  -  - - - -

599.T4.0600.030.160 6,00 5,90 0,30 6,50 16,0 6,0 60 4  -  - -  -  - 

599.T4.0600.030.200 6,00 5,90 0,30 6.50 20,0 6,0 60 4  -  -  -  -  - 

599.T4.0600.030.300 6,00 5,90 0,30 6,50 30,0 6,0 60 4 - -  -  -  - 

599.T4.0600.050.120 6,00 5,90 0,50 6,50 12,0 6,0 60 4  -  -  -  -  - 

599.T4.0600.050.150 6,00 5,90 0,50 6,50 15,0 6,0 60 4  -  -  -  -  - 

599.T4.0600.050.160 6,00 5,90 0,50 6,50 16,0 6,0 60 4  -  -  -  -  - 

599.T4.0600.050.200 6,00 5,90 0,50 6,50 20,0 6,0 60 4  -  -  -  -  - 

599.T4.0600.060.150 6,00 5,90 0,60 6,50 15,0 6,0 60 4  -  - - - -

599.T4.0600.100.120 6,00 5,90 1,00 6,50 12,0 6,0 60 4  -  -  -  -  - 

599.T4.0600.100.160 6,00 5,90 1,00 6,50 16,0 6,0 60 4  -  -  -  -  - 

599.T4.0600.100.200 6,00 5,90 1,00 6,50 20,0 6,0 60 4  -  -  -  -  - 

599.T4.0600.100.300 6,00 5,90 1,00 6,50 30,0 6,0 60 4  -  -  -  -  - 

599.T4.0800.050.160 8,00 7,90 0,50 8,50 16,0 8,0 60 4  -  -  -  -  - 

NEU!
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Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

599.T4.0800.050.300 8,00 7,90 0,50 8,50 30,0 8,0 80 4 - - - - -

599.T4.0800.050.400 8,00 7,90 0,50 8,50 40,0 8,0 80 4 - - - - -

599.T4.0800.080.300 8,00 7,90 0,80 8,50 30,0 8,0 80 4 - - - - -

599.T4.0800.100.160 8,00 7,90 1,00 8,50 16,0 8,0 60 4 - - - - -

599.T4.0800.100.400 8,00 7,90 1,00 8,50 40,0 8,0 80 4 - - - - -

599.T4.1000.050.200 10,0 9,90 0,50 10,50 20,0 10,0 70 4 - - - - -

599.T4.1000.050.400 10,0 9,90 0,50 10,50 40,0 10,0 90 4 - - - - -

599.T4.1000.100.200 10,0 9,90 1,00 10,50 20,0 10,0 70 4 - - - - -

599.T4.1000.100.300 10,0 9,90 1,00 10,50 30,0 10,0 70 4 - - - - -

599.T4.1000.100.400 10,0 9,90 1,00 10,50 40,0 10,0 90 4 - - - - -

599.T4.1000.100.500 10,0 9,90 1,00 10,50 50,0 10,0 90 4 - - - - -

599.T4.1200.050.125 12,0 11,90 0,50 12,50 12,5 12,0 70 4 - - - - -

599.T4.1200.100.240 12,0 11,90 1,00 12,50 24,0 12,0 70 4 - - - - -

599.T4.1200.100.400 12,0 11,90 1,00 12,50 40,0 12,0 90 4 - - - - -

Peacock 599.T4 serie...fortsetzung
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PEACOCK PORTFOLIO PEACOCK PORTFOLIO 

Artikelnummer d1 d2 d31 r rCAM2 l1 l2 h3 d l Z

599.HF4.0100.003.030 1,00 0,95 0,39 3,0 0,09 1,00 3,00 0,03 6,0 50 4

599.HF4.0200.006.060 2,00 1,95 0,78 6,0 0,16 2,00 6,00 0,08 6,0 50 4

599.HF4.0300.009.090 3,00 2,95 1,18 9,0 0,30 3,00 9,00 0,11 6,0 50 4

599.HF6.0400.012.120 4,00 3,95 1,55 12,0 0,36 4,00 12,0 0,15 6,0 50 6

599.HF6.0500.015.150 5,00 4,95 1,95 15,0 0,40 5,00 15,0 0,18 6,0 50 6

599.HF6.0600.018.140 6,00 5,90 2,31 18,0 0,57 6,00 14,0 0,22 6,0 50 6

599.HF6.0800.024.160 8,00 7,90 3,07 24,0 0,60 8,00 16,0 0,30 8,0 60 6

599.HF6.1000.030.200 10,0 9,90 3,83 30,0 0,75 10,00 20,0 0,38 10,0 70 6

599.HF6.1200.036.240 12,0 11,90 4,60 36,0 0,88 12,00 24,0 0,46 12,0 70 6

1 d3 ist der  höchster Punkt der Stirngeometrie
2 rCAM ist der theoretischer Radius für die CAM-Programmierung
3 h ist die maximale Zustelltiefe (ap)

wadHRC
67

- VHM-Hochvorschub-Torusfräser, 4- oder 6-Schneiden mit 25° Drallwinkel 
- Für Bearbeitung von Stählen bis 67 HRC 
- Mit WAD Beschichtung
- Für Trockenbearbeitung Schruppen

peacock 599.hf serie
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PEACOCK
SERIE

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

950.B2.0020.010.005 0,20 0,18 0,10 0,30 0,50 4,0 50 2 0,5 0,5 0,52 0,54 0,59

950.B2.0030.015.005 0,30 0,28 0,15 0,30 0,50 4,0 50 2 0,5 0,5 0,52 0,54 0,59

950.B2.0040.020.012 0,40 0,37 0,20 0,30 1,20 4,0 50 2 1,20 1,24 1,29 1,34 1,45

950.B2.0040.020.015 0,40 0,37 0,20 0,30 1,50 4,0 50 2 1,51 1,56 1,62 1,68 1,82

950.B2.0050.025.010 0,50 0,47 0,25 0,40 1,00 4,0 50 2 0,99 1,03 1,06 1,11 1,20

950.B2.0050.025.020 0,50 0,47 0,25 0,40 2,00 4,0 50 2 2,03 2,10 2,17 2,26 2,44

950.B2.0060.030.015 0,60 0,57 0,30 0,40 1,50 4,0 50 2 1,51 1,56 1,62 1,68 1,82

950.B2.0060.030.020 0,60 0,57 0,30 0,40 2,00 4,0 50 2 2,03 2,10 2,17 2,26 2,44

950.B2.0080.040.015 0,80 0,77 0,40 0,50 1,50 4,0 50 2 1,51 1,56 1,62 1,68 1,82

950.B2.0080.040.025 0,80 0,77 0,40 0,50 2,50 4,0 50 2 2,54 2,63 2,72 2,83 3,06

950.B2.0100.050.025 1,00 0,97 0,50 0,60 2,50 4,0 50 2 2,54 2,63 2,72 2,83 3,06

950.B2.0100.050.030 1,00 0,97 0,50 0,60 3,00 4,0 50 2 3,06 3,17 3,28 3,40 3,68

950.B2.0100.050.040 1,00 0,97 0,50 0,60 4,00 4,0 50 2 4,09 4,24 4,39 4,56 4,93

950.B2.0150.075.040 1,50 1,47 0,75 0,90 4,00 4,0 50 2 4,09 4,24 4,39 4,56 4,93

950.B2.0150.075.060 1,50 1,47 0,75 0,90 6,00 4,0 50 2 6,20 6,41 6,64 6,89 7,46

950.B2.0200.100.055 2,00 1,97 1,00 1,40 5,50 4,0 50 2 5,64 5,84 6,04 6,27 6,78

950.B2.0200.100.080 2,00 1,97 1,00 1,40 8,00 4,0 50 2 8,23 8,51 8,82 9,16 9,91

cbnHRC
70

U

-  CBN-Kugelfräser, 2-Schneiden mit 0° Drallwinkel
-  Für trocken Schlichten von Stählen bis 70 HRC

peacock 950.B2 serie
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Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r l1 l2 d l Z 30´ 1° 1°30´ 2° 3°

950.T2.0020.005.005 0,20 0,17 0,05 0,10 0,50 4,0 50 2 0,50 0,51 0,51 0,54 0,58

950.T2.0030.005.005 0,30 0,27 0,05 0,15 0,50 4,0 50 2 0,50 0,51 0,51 0,54 0,58

950.T2.0040.005.005 0,40 0,37 0,05 0,20 0,50 4,0 50 2 0,50 0,51 0,51 0,54 0,58

950.T2.0050.005.005 0,50 0,47 0,05 0,30 0,50 4,0 50 2 0,50 0,51 0,51 0,54 0,58

950.T2.0050.005.015 0,50 0,47 0,05 0,30 1,50 4,0 50 2 1,51 1,57 1,63 1,69 1,83

950.T2.0050.005.020 0,50 0,47 0,05 0,30 2,00 4,0 50 2 2,05 2,10 2,18 2,26 2,45

950.T2.0060.005.010 0,60 0,57 0,05 0,40 1,00 4,0 50 2 1,03 1,07 1,10 1,15 1,24

950.T2.0060.005.020 0,60 0,57 0,05 0,40 2,00 4,0 50 2 2,06 2,14 2,22 2,30 2,49

950.T2.0080.005.015 0,80 0,77 0,05 0,50 1,50 4,0 50 2 1,51 1,57 1,63 1,69 1,83

950.T2.0080.005.025 0,80 0,77 0,05 0,50 2,50 4,0 50 2 2,58 2,67 2,77 2,88 3,12

950.T2.0100.005.030 1,00 0,97 0,05 0,70 3,00 4,0 50 2 3,06 3,17 3,29 3,42 3,71

950.T2.0100.005.050 1,00 0,97 0,05 0,70 5,00 4,0 50 2 5,13 5,32 5,51 5,73 6,21

950.T2.0100.010.030 1,00 0,97 0,10 0,70 3,00 4,0 50 2 3,06 3,17 3,29 3,42 3,70

950.T2.0100.010.050 1,00 0,97 0,10 0,70 5,00 4,0 50 2 5,13 5,32 5,51 5,72 6,20

950.T2.0100.020.030 1,00 0,97 0,20 0,70 3,00 4,0 50 2 3,06 3,17 3,29 3,41 3,70

950.T2.0100.020.050 1,00 0,97 0,20 0,70 5,00 4,0 50 2 5,13 5,31 5,51 5,72 6,20

950.T2.0150.010.045 1,50 1,47 0,10 1,20 4,50 4,0 50 2 4,61 4,78 4,96 5,15 5,58

950.T2.0150.010.060 1,50 1,47 0,10 1,20 6,00 4,0 50 2 6,16 6,38 6,62 6,88 7,45

950.T2.0150.020.045 1,50 1,47 0,20 1,20 4,50 4,0 50 2 4,61 4,78 4,95 5,15 5,57

950.T2.0150.020.060 1,50 1,47 0,20 1,20 6,00 4,0 50 2 6,16 6,38 6,62 6,88 7,45

950.T2.0200.010.045 2,00 1,97 0,10 1,50 4,50 4,0 50 2 4,13 4,28 4,44 4,61 4,99

950.T2.0200.010.060 2,00 1,97 0,10 1,50 6,00 4,0 50 2 6,17 6,39 6,62 6,88 7,45

950.T2.0200.020.045 2,00 1,97 0,20 1,50 4,50 4,0 50 2 4,13 4,28 4,44 4,61 4,99

950.T2.0200.020.060 2,00 1,97 0,20 1,50 6,00 4,0 50 2 6,17 6,39 6,62 6,88 7,45

950.T2.0200.050.045 2,00 1,97 0,50 1,50 4,50 4,0 50 2 4,13 4,27 4,43 4,59 4,97

950.T2.0200.050.060 2,00 1,97 0,50 1,50 6,00 4,0 50 2 6,16 6,38 6,61 6,87 7,43

cbnUHRC
70

X

-  CBN-Torusfräser, 2-Schneiden mit 0° Drallwinkel
-  Für trocken Schlichten von Stählen bis 70 HRC

peacock 950.T2 serie
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Serie

Geeignete Materialien Geeignete Bearbeitungsverfahren Blank-Material / 
Beschichtung Werkzeugdesign

Stähle bis
67 HRC

Stähle bis
70 HRC

< 1.000 N/
mm² Stahl

> 1.000 N/
mm² Stahl Guss Nickel-

Chrome
Rostfreier 

Stahl
Wolfram-

kupfer Bohren Schruppen Vor-
schlichten Schlichten HSC Trocken Nass WAD CBN Geometrie Zentrum-

schnitt Schneiden Messprotokoll

581P.B2 x xx x xx x xx x x x x x x Kugel x 2 x

581P.B3 xx x xx x xx x xx x x x x x x Kugel x 3 x

581P.B4 xx x xx x xx x xx x x x x x x Kugel x 4 x

583P.T2 xx x xx x xx x xx x x x x x x Torus x 2 x

597P.T4 xx x xx x xx x xx x x x x x x Torus x 4 x

599.B2 xx x xx x xx x xx x x x x x x Kugel x 2

599.B4 xx x xx x xx x xx x x x x x x Kugel x 4

599.F4 xx x xx x xx x xx x x x x x x Schaft x 4

599.F6 xx x xx x xx x xx x x x x x x Schaft x 6

599.T2 xx x xx x xx x xx x x x x x x Torus x 2

599.T4 xx x xx x xx x xx x x x x x x Torus x 4

599.HF xx  x x x x x Schaft 4,6

950.B2 xx x x x x Kugel x 2

950.T2 xx x xx x x x Torus x 2

SERIEN überblick
Unter der PEACOCK SERIE sind verschiedene Serienvariationen verfügbar, welche wir im Folgenden aufschlüsseln. 
Hier erhalten Sie eine kurze Erläuterung der Werkzeugserien sowie relevante Symbole zu den Eigenschaften der 
Werkzeuge. Weitere Informationen zur Serie und eine Legende zu den Symbolen finden Sie auf den folgenden Seiten.

„xx“ zeigt an, dass es für die Verarbeitung dieses Materials optimal ausgelegt ist, „x“ zeigt an, dass es auch in diesem Material funktioniert
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ZECHAs Exzellenz in Innovation 
 
Die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH verdankt ihren Erfolg motivierten, zukunfts-
orientierten Persönlichkeiten, deren Leidenschaft und Einsatz kontinuierliche Innovationen 
vorantreiben. Diese Hingabe wurde mit bedeutenden Auszeichnungen gewürdigt, darunter der 
Innovationspreis des Landes Baden-Württemberg (2021) für die Entwicklung diamantbeschich-
teter Mikro-Präzisionswerkzeuge, die weltweit neue Maßstäbe setzen. 2023 wurde ZECHA zudem 
mit dem TOP 100-Award ausgezeichnet, der das herausragende Innovationsmanagement und die 
systematische Ausrichtung auf zukünftigen Erfolg würdigt.

WEITERE INFOs
1. Werkzeuge besitzen feinste Schneidkantengeometrie (Schneidkantennachbehandlung)

2. Werkzeuge sind für die Nass- und Trockenbearbeitung bestens geeignet

3. Eine hohe Rundlaufgenauigkeit der Maschine ist essentiell für die sichere und effiziente Verwendung unserer Fräser 
und Bohrer

4. Ein Werkzeug mit Zentrumschnitt ist nicht zwingend für einen Tauchprozess geeignet! In diesem Fall Rücksprache 
ZECHA Support

HIGH-END LINIE QUALITÄTS LINIE

qualitäts
linie

high-end
linie

SYMBOLE LEGENDE

Symbole
Material

Beschichtung

Werkzeugeigenschaften

Einsatzempfehlung

?

??

?

?

carbonAu Alu cuZn CU cube G

cbnbcr cvd DIA wad

FVW

GUSSGRAPHITCARBONGOLD ALUMINUM FASERVER-
STÄRKTE WERK-

STOFFE

KUPFERMESSING KUPFER
BERLYLLIUM

BCR 
BESCHICHTUNG

KUBISCHES BOR-
NITRID (CBN)

VOLL DIAMANT DIAMANT
 BESCHICHTUNG

POLY-
KRISTALLINER 

DIAMANT (PKD)

WAD 
BESCHICHTUNG

EINSEITIGE 
LASER-

GESCHÄRFTE 
DIAMANT-

BESCHICHTUNG

BEIDSEITIG 
LASER-

GESCHÄRFTE 
DIAMANT-

BESCHICHTUNG

SCHRUPPEN VORSCHLICHTEN SCHLICHTEN

1-SCHNEIDE MIT 
ZENTRUM-
SCHNITT

1-SCHNEIDE 
OHNE 

ZENTRUM-
SCHNITT

2-SCHNEIDEN 
MIT ZENTRUM-

SCHNITT

2-SCHNEIDEN 
OHNE 

ZENTRUM-
SCHNITT

3-SCHNEIDEN 
MIT ZENTRUM-

SCHNITT

3-SCHNEIDEN 
OHNE 

ZENTRUM-
SCHNITT

4-SCHNEIDEN 
MIT ZENTRUM-

SCHNITT

4-SCHNEIDEN 
OHNE 

ZENTRUM-
SCHNITT

5-SCHNEIDEN 
MIT ZENTRUM-

SCHNITT

5-SCHNEIDEN 
OHNE 

ZENTRUM-
SCHNITT

6-SCHNEIDEN 
MIT ZENTRUM-

SCHNITT

6-SCHNEIDEN 
OHNE 

ZENTRUM-
SCHNITT

MEHRSCHNEIDER INNENKÜHLUNG SCHAFT-
KÜHLUNG

SCHAFT + 
INNENKÜHLUNG

SCHAFT-
KÜHLUNG MIT 

WIPER

SCHAFT + 
INNENKÜHLUNG 

MIT WIPER

VOLL-
SPIRALISIERUNG

SCHRUPP + 
SCHLICHT

gg

Weiße Hintergrundsymbole mit schwarzem Text 
stellen die primär empfohlenen Materialien dar.

Graue Hintergrundsymbole mit schwarzem Text 
stellen die sekundär empfohlenen Materialien dar.

Schwarze Hintergrundsymbole mit weißem Text stel-
len die Beschichtung oder das Schneidmaterial des 
Werkzeugs dar.

Gelbe Hintergrundsymbole mit weißem Text stel-
len verschiedene Werkzeugdesigns dar.

Gelbe Hintergrundsymbole mit schwarzem Text 
stellen die Anwendungsarten der Werkzeuge dar.

PKD

ANGEGEBENER 
HÄRTEWERT

ROSTFREIER 
STAHL

< 1.000 N/MM² 
STAHL

NICKEL-CHROM

WOLFRAM 
KUPFER

  > 1.000 N/MM² 
STAHL

KERAMIKZIRKONOXID IN 
UNGESINTERTEM 

ZUSTAND

TITAN VOLLHART-
METALL

KUNSTOFF PLATIMUM PLATINUM 
BLEIFREIE 

BUNTMETALLE

GLAS

green
zro2 INOXHRC

??? K NiCr P Pb Pt

Ti U VHM wcu X

GL
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Das neue ZECHA branding
Im Laufe der Jahre entwickeln und transformieren 
sich Marken kontinuierlich, um den sich ändern-
den Bedürfnissen ihrer Verbraucher gerecht zu 
werden. In dem wettbewerbsintensivem Markt 
2024 steht ZECHA bereit, seine neue Markeniden-
tität vorzustellen, was einen bedeutenden Meilen-
stein in seiner Reise markiert. Die Enthüllung 
repräsentiert einen Höhepunkt des Wachstums 
und Engagement der Marke für Exzellenz. 

Im neuen ZECHA-Logo steht ein perfekter Kreis im 
Mittelpunkt, der den akribischen ersten Schritt im 
Herstellungsprozess aller ZECHA-Werkzeuge 
symbolisiert: Das Schleifen zu makellosen spitzen-
losen Stäben. Dieses Symbol verkörpert ZECHA’s 
Hingabe zur Präzision und Qualität sowie das 

Streben nach Perfektion, um sicherzustellen, dass 
jedes hergestellte Werkzeug perfekt konzentrisch 
ist und hervorragende Leistung bietet. 

Im neuen Branding integriert ZECHA auch das Wort 
“außergewöhnlich” in verschiedenen visuellen Ele-
menten. Dies sorgfältig gewählte Wort verkörpert 
das übergreifende Ziel jedes von ZECHA geschaf-
fenen Produkts. Es zeigt das Engagement der 
Marke für die Bereitstellung außergewöhnlicher 
Werkzeuge, die die Erwartungen übertreffen und 
neue Standards in der Branche setzen.

 ZECHA  Logo im Wandel der Zeit:



ZECHA’s ENGAGEMENT FÜR
HERVORRAGENDE LEISTUNGEN
ÜBER EIN HALBES JAHRHUNDERT PRÄZISION
Die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH ist ein Präzisionswerkzeughersteller, der seit 60 Jahren in 
Baden-Württemberg ansässig ist. Mit dem Schwerpunkt auf der Herstellung von hochwertigen Mikrowerkzeugen 
sind wir stolz darauf, unseren Kunden ein Höchstmaß an Präzision und Beständigkeit unserer Produkte zu 
bieten. Unsere hochmodernen Fertigungs- und Messtechnologien ermöglichen es uns, die höchsten Qualitäts-
standards einzuhalten und sicherzustellen, dass unsere Werkzeuge den hohen Anforderungen unserer Kunden 
entsprechen.

Mit dem Fokus auf Innovation und der ständigen Erforschung neuer Technologien, verbessern wir die Präzision 
und Effizienz unserer Werkzeuge. Diese Philosophie ermöglicht es uns, an der Spitze der Branche zu bleiben 
und unseren Kunden hochmoderne Lösungen für ihre Werkzeuganforderungen zu bieten.
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ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
Benzstraße 2, D-75203 Königsbach-Stein
+49 7232 3022 0  
www.zecha.de, info@zecha.de


