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IGUANA LASER SERIE
LASERSCHARF UND HOCHPRAZISE

Mit der weltweit einzigartigen Laserbearbeitung
diamantbeschichteter Werkzeuge setzt die IGUANA
LASER SERIE von ZECHA neue MaRstabe. Der ent-
scheidende Vorteil: Schneidkanten mit einem Radius
von unter 1T ym sorgen fiir héchste Préazision und
makellose Ergebnisse.

Dank der ultrascharfen Schneiden werden die
Schnittkrafte drastisch reduziert, was eine deutlich
geringere Warmeentwicklung im Zerspanungs-
prozess ermoglicht.

Diese Technologie wurde speziell fiir NE-Metalle,
Edelmetalle und hochabrasive Kunststoffe ent-
wickelt. Das Ergebnis: Eine signifikant verbesserte
Oberflachenqualitdt, weniger Nacharbeit und eine
auBergewohnlich lange Standzeit - selbst bei
anspruchsvollsten Materialien. Die patentierten
IGUANA Werkzeuge bleiben konstant scharf und
liefern tiber lange Einsatzzeiten hinweg zuverladssige,
prazise Resultate.

* Patent EP 2540427B1: Die gezeigten Serien 935.B2, 935.T2 und 935.T3
sind durch das Patent EP 2540427B1 in folgenden Landern geschiitzt: DE,
AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR

Herkommliche Einseitig lasergescharfte Geschlossene,
Diamantschicht mit grolRer Diamantschicht beidseitig lasergescharfte

Schneidkantenverrundung

Diamantschicht

IGUANA-Werkzeuge sorgen
fir homogene Oberflachen und
minimierte Gratbildung

IcuaNA LASER SEREE (& ZECHA



IGUANA

LASER SERIE

PREISCEKRONTE
WERKZEUCTECHNOLOCIE

IGUANA-TECHNOLOGIE WIRD MIT DEM LANDES-
INNOVATIONSPREIS 2027 AUSGEZEICHNET

Die IGUANA-Technologie von ZECHA wurde mit
dem renommierten Innovationspreis des Landes
Baden-Wirttemberg ausgezeichnet. Diese Ehrung
wirdigt besonders innovative Entwicklungen im
Mittelstand und bestéatigt den Pioniergeist hinter
der IGUANA-Werkzeugserie.

Mit ihrer weltweit einzigartigen Kombination aus
diamantbeschichteter Oberfliche und laser-
gescharften Schneidkanten unter 1 pm setzt
IGUANA neue Malstdbe in Prazision und
Langlebigkeit — ein echter Fortschritt fiir die
Mikrozerspanung.

IGUANA LASER SERIE e ZECHA
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Highlight: The Iguana Milling Challenge: Day

HIGHLIGHT

DIE IGUANA

MILLING CHALLENGE

600+ STUNDEN IM NON-STOP LIVESTREAM,
UND IMMER NOCH SCHARF...

ZECHA und AlienTools gingen erstmals live, um zu
testen: ,Wie lange halt unser IGUANA-Werkzeug?“
In einem beispiellosen Livestream wurde mit nur
einem 1-mm-IGUANA-Kugelfraser 30 Tage nonstop
Kupfer gefrast — lber 641 Stunden und 27 km
Frasweg.

Am Ende zeigte sich: Das Werkzeug blieb nahe-
zu unversehrt, mit einer Formabweichung von

< 0,002 mm und Oberflachen in N4—-N5-Qualitat.
Das IGUANA-Mikrowerkzeug fraste sich dabei iber
546.000-mal selbst — vergleichbar mit 74,2 Mal der
Hohe des Berliner Fernsehturms.

Der Langzeittest bestatigt eindrucksvoll die
preisgekronte Technologie: deutlich verlangerte
Standzeit und herausragende Oberflachenqualitat.
Mehr Details gibt es auf der ZECHA Website.

Die Schneide zu Beginn des Events (links) vs.
die Schneide nach iiber 641 Stunden (rechts).

Die erste gefraste Miinze (links) vs. die letzte
gefraste Miinze wahrend des Events (rechts).
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IGUANA

LASER SERIE

PRAZISION FUR
FEINSTE UHRWERKE

NEUE MASSSTABE IM MIKROFRASEN FUR
UHRMACHERPRAZISION

Die IGUANA-Werkzeuge von ZECHA wurden gezielt Die  diamantbeschichteten, lasergescharften
fiir die Anforderungen der Uhrenindustrie erweitert. Schneiden sorgen fiir gratfreie Ergebnisse,
Mit einer Gesamtlange von 25 mm und angepasster exzellente Oberflachen und hochste Standzeiten -
Geometrie fir interpolierendes Bohren setzen sie perfekt fiir komplexe Uhrenteile bei begrenztem
neue Malstabe im Mikrofrasen. Werkzeugplatz.

PKD-FASENFRASER (WETTBEWERBER) VS.
IGUANA-FASENFRASER IN MESSING (ZECHA)

IGUANA LASER SERIE e ZECHA



IGUANA

LASER SERIE

ALIENKOPF ELEKTRODE

Mit der IGUANA LASER SERIE entsteht eine
detailreiche Kupferelektrode in Form eines
Alienkopfs — lasergescharfte Schneiden sorgen
fir perfekte Konturen und eine makellose

» ﬂuwu!w«%{}fief Oberflache selbst bei feinsten Strukturen.
ICUANA'LASER SERIE
© ZECHA
PDF YOUTUBE
DOWNLOAD VIDEO
| UHRENPLATINE

Die IGUANA LASER SERIE bearbeitet diese filigrane
Uhrenplatine aus Messing mit hochster Prazision

ANWENDUNCSBEISPIELE : .
, ' — fir exakte Konturen, scharfe Kanten und eine
| G UANA | N ACT| O N / ¥ | %}M L.u?}gmfgef konstant hochwertige Oberflache.

IGUANALASER SERIE
@ ZECHA

Erleben Sie die IGUANA LASER SERIE in Aktion: auf unserem YouTube-Kanal — damit Sie die
Auf den folgenden Seiten prasentieren wir aus- Performance der IGUANA Werkzeuge live erleben
gewahlte Anwendungsbeispiele, die das volle konnen.

Potenzial unserer lasergescharften Diamant-

PDF YOUTUBE
DOWNLOAD VIDEO

werkzeuge verdeutlichen — von der Bearbeitungs- Hinweis: Der QR-Code unten links fiihrt direkt zu
strategie bis zur Oberflachenqualitat. ZECHAs YouTube-Kanal mit allen Anwendungs-

beispielen und weiteren spannenden Einblicken
Jedes Beispiel enthdlt einen QR-Code mit in unsere Technologie.

weiterfiihrenden Informationen. Wenn verfligbar,
erganzt ein zweiter QR-Code das passende Video

OVERSIZED-HACKO UHR

In Kooperation mit Nicholas Hacko Watches fertigt
ZECHA mit der IGUANA LASER SERIE eine
Ubergrole Messing-Uhr — ein Showpiece, das
durch prazise Kanten, perfekte Flachen und

thuﬁﬁ(m‘?}&wfwf beeindruckende Detailtreue besticht.
ISUANAéi.ASER SERIE
€ ZECHA
PDF YOUTUBE
DOWNLOAD VYIDEO

ZECHA
YOUTUBE
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IGUANA ICON

LASER SERIE LEGENDE

SERIEN UBERBLICK

Unter der IGUANA LASER SERIE sind verschiedene Varianten verfligbar. Hier erhalten Sie eine kurze Erlauterung der
Werkzeugserien sowie relevante Symbole zu den Eigenschaften und Einsatzempfehlungen. Weitere Informationen zur
Serie und eine Legende zu den Symbolen finden Sie auf den folgenden Seiten.

UE
e
o
902 SERIE 903 SERIE 905 SERIE 912 SERIE
VHM-Kugelfraser 2-Schneiden VHM-Kugelfraser 2-Schneiden VHM-Fasenfriser 3-Schneiden, VHM-T?rusfraserr,]?—fStchrI;eldeR n;ltt beidseitig
mit beidseitig lasergeschérfter Beschichtung mit einseitig lasergescharfter Beschichtung 0° Drallwinkel, 90° Spitzenwinkel und beidseitig asergeschariter beschichtung

lasergescharfter Beschichtung
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IGUANA
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913 SERIE

VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit einseitig
lasergescharfter Beschichtung
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915 SERIE

VHM-Schaftftraser, 3-Schneiden mit
beidseitig lasergescharfter Beschichtung

90
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916 SERIE

VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden mit einseitig
lasergescharfter Beschichtung
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LEGENDE
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918.F2 SERIE

VHM-Schaftfraser, 2-Schneiden mit integrierter
Schaftkiihlung und beidseitig lasergescharfter
Beschichtung

Z ZECHA

IGUANA LASERISERIE
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918.F3 SERIE

&
VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden mit integrierter
Schaftkiihlung und beidseitig lasergescharfter
Beschichtung

i

90
)@ () (B e () () (L)

930.B2 SERIE

VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden vollspiralisert
mit einseitig lasergescharfter Beschichtung

1

i

< O
) (@) () (3 (e) (1) (L)

930.T2 SERIE

VHM-Torusfraser, 2 Schneiden vollspiralisert mit
einseitig lasergescharfter Beschichtung
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930.F3 SERIE

VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden vollspiralisert
mit einseitig lasergescharfter Beschichtung
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IGUANA

LASER SERIE
°' 931.T2 SERIE

VHM-Torusfraser, 2-Schneiden vollspiralisert
mit integrierter Schaftkiihlung und beidseitig
lasergescharfter Beschichtung
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931.T3 SERIE

VHM-Torusfraser, 3-Schneiden vollspiralisert
mit integrierter Schaftkiihlung und beidseitig
lasergescharfter Beschichtung

935.B2 SERIE

VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden vollspiralisert mit
beidseitig lasergescharfter Beschichtung
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935.T2 SERIE

VHM-Torusfraser, 2-Schneiden vollspiralisert
mit beidseitig lasergescharfter Beschichtung
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IGUANA

LASER SERIE

935.T3 SERIE

VHM-Torusfraser, 3-Schneiden vollspiralisert
mit beidseitig lasergescharfter Beschichtung

90
2 (@) () (1) (ke lae () () (E)

1

i

VHM-Spiralbohrer, 2-Schneiden degressive
Spiralisierung, X-Ausspitzung mit einseitig

<0
SO NCIOION

975 SERIE

lasergescharfter Beschichtung

ICON
LEGENDE

Auf den folgenden Seiten finden Sie weitere
Informationen zu den technischen Daten und
den verfligbaren Optionen fiir jede Serie sowie
einen QR-Code, um einen direkten Link zum
entsprechenden Werkzeug im ZECHAshop zu
erhalten.
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IGUANA

LASER SERIE

902.B2.150.075.050

IGUANA 902 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 2-Schneiden mit 5° Schragstellung

- Beidseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhéltlich

) () (=) (%) (8) () () (®) (=)
QN ~ o

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r )| 12 d 1 Z 30’ 1° 1°30 2° 3°
902.B2.040.020.015 04 0,36 0,20 06 15 40 50 2 2,05 2,19 2,32 244 2,67
902.B2.050.025.025 0,5 046 0,25 07 25 40 50 2 3,12 3,30 3,47 362 3,89
902.B2.060.030.020 0,6 0,55 0,30 1,0 20 40 50 2 2,62 2,77 2,92 305 329
902.B2.080.040.020 0,8 0,75 0,40 12 20 40 50 2 2,61 2.76 2,90 303 327
902.B2.100.050.050 1,0 094 0,50 1,6 50 40 50 2 582 6,07 6,29 6,48 6,82
902.B2.150.075.050 1,5 1,40 0,75 24 50 40 50 2 592 6,14 6,34 6,52 6,84
902.B2.200.100.060 2,0 1,90 1,00 30 60 40 50 2 6,95 7,20 741 760 794
902.B2.300.150.090 3,0 280 1,50 35 90 40 50 2 1027 1054 10,78 1099 11,36

IGUANA 903 SERIE

- VHM-Kugelfraser 2-Schneiden mit 5° Schragstellung
- Einseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung
- Fiir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen
- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

o) (o) (o) (3) (80 () (2 (®) (=)
Q% - —

Neigungswinkel

1° 1°30 2°
205 219 232 244 267

Artikelnummer z
903.B2.040.020.015 04 036 0,20 0,6 1,5 40 50 2
903.B2.050.025.025 0,5 0,46 0,25 0,7 25 40 50 2 312 330 347 362 389
903.B2.060.030.020 0,6 0,55 0,30 1,0 2,0 4,0 50 2 262 277 292 305 329
903.B2.080.040.020 0,8 0,75 040 1,2 2,0 4,0 50 2 261 276 290 303 327
2
2
2
2

903.B2.100.050.050 1,0 094 0,50 1,6 50 4,0 50 582 607 629 648 6,82
903.B2.150.075.050 1,5 1,40 0,75 24 50 4,0 50 592 614 634 652 684
903.B2.200.100.060 20 1,90 1,00 3,0 6,0 4,0 50 695 720 741 760 794

903.B2.300.150.090 3,0 280 1,50 3,5 9,0 4,0 50 10,27 10,54 10,78 10,99 11,36

icuanaLAsERSERE ' ZECHA



IGUANA NEUE
LASER SERIE SERIE!
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d2

+0.01

d1

0/-0,01

IGUANA 905 SERIE

- VHM-Fasenfraser 3-Schneiden, 0° Drallwinkel, 90° oder 50° Spitzenwinkel
- Beidseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Flir Nassbearbeitung von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung auf Anfrage erhaltlich

@@@

| Artikelnummer z
905.050.050 Z3-25 50 1,5 0,5 1,6 3 25 3
905.050.090 73-25 90 1,5 0,5 1,6 3 25 3
905.100.050 73-25 50 2,0 1,0 2,1 3 25 3
905.100.090 Z3-25 90 2,0 1,0 2,1 3 25 8
905.050.050Z3 50 1,5 0,5 1,6 3 39 3
905.050.090Z3 90 1,5 0,5 1,6 3 39 3
905.100.050Z3 50 2,0 1,0 2,1 3 39 3
905.100.090Z3 90 2,0 1,0 2,1 3 39 3

905.050.090Z3 - 25

icuanaLAsERSERE ' ZECHA



IGUANA

LASER SERIE

912.T2.200.020.060

IGUANA 912 SERIE

- VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit 5° Schragstellung
- Beidseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung
- Fiir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen
- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

) (o) (=) (%) (80) () () (8) ()
QN -

Neigungswinkel

Artikelnummer y4 1° 1°30° 2°

912.7T2.050.005.025 05 046 005 07 25 40 5 2 313 333 350 365 393
912.T2.100.010.050 10 094 010 15 50 40 50 2 584 610 633 653 6,88
912.T2.150.015.050 1,5 140 015 24 50 40 50 2 595 619 640 659 6,93
912.T2.200.020.060 20 190 020 30 60 40 50 2 699 726 749 769 8,06
912.7T2.300.030.090 30 280 030 35 90 40 5 2 1031 1061 1087 11,10 -

IGUANA 913 SERIE

- VHM-Torusfraser, 2-Schneiden mit 5° Schragstellung

- Einseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fur nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

o) (o) () (8 (8) () (7)) (®) ()
G -

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r I 12 d | Z 30’ 1° 1°30 2° 3°
913.7T2.050.005.025 05 046 005 07 25 40 50 2 313 333 350 365 393
913.7T2.100.010.050 10 094 010 16 50 40 50 2 584 610 6,33 6,53 6,88
913.72.150.015.050 1,5 140 015 24 50 40 50 2 595 619 640 659 6,93
913.72.200.020.060 20 190 020 30 60 40 50 2 699 726 749 769 8,06
913.72.300.030.090 30 280 030 35 90 40 50 2 1031 1061 1087 11,10 -

icuanaLAsERSERE ' ZECHA



IGUANA

LASER SERIE

IGUANA 915 SERIE

d1 - VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden mit 5° Schragstellung

0/-0,01 - Beidseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

Bt o) () () (3 (8) () (2 (®) ()
| @ w oy SHOP LINK

Neigungswinkel

Artikelnummer y4 1° 1°30 2°

915.F3.050.025 05 046 0,7 2,5 4,0 50 3 314 333 350 366 395
915.F3.100.050 1,0 094 1,5 50 4,0 50 3 585 611 634 654 6,90
915.F3.150.050 1,5 1,40 2,4 50 4,0 50 3 595 620 642 6,61 6,95
915.F3.200.060 20 1,90 3,0 6,0 4,0 50 3 700 727 7,51 7,72 8,08
915.F3.300.090 30 280 3,5 9,0 4,0 50 3 1032 1061 10,89 11,12 -

IGUANA 916 SERIE

- VHM-Schaftftaser, 3-Schneiden mit 5° Schragstellung

- Einseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Flir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhéltlich

) () (=) () (8) () () (@) (=)
X -

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 }| 12 d | z 30’ 1° 1°30° 2° 3°
916.F3.050.025 05 046 0,7 2,5 4,0 50 3 314 333 350 366 395
916.F3.100.050 1,0 094 1,6 5,0 4,0 50 3 585 611 6,34 654 6,90
916.F3.150.050 1,5 1,40 24 50 4,0 50 3 595 620 642 6,61 6,95
916.F3.200.060 20 1,90 3,0 6,0 4,0 50 3 700 727 751 7,72 8,08
916.F3.300.090 30 280 3,5 9,0 4,0 50 3 1032 1061 10,89 11,12 -

915.F3.200.060

icuanaLAsERSERE ' ZECHA



IGUANA

LASER SERIE

918.F2.0030.000.006

NEUE
SERIE!

@ ZECHA

IGUANA 918.F2 SERIE

- VHM-Schaftfraser, 2-Schneiden mit 5° Schragstellung und integrierter Schaftkiihlung
- Beidseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung
- Fiir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhéltlich

o) () (o) (2) (80 (o) (2 (®) ()
QN ~

Neigungswinkel

Artikelnummer 1° 1°30 2°
918.F2.0030.000.006-25 0,3 0,6 40 25 2 0,66 0,71 0,75 0,79 0,85
918.F2.0030.000.006 0,3 0,6 40 39 2 0,66 0,71 0,75 0,79 0,85

icuanaLAsERSERE ' ZECHA



IGUANA NEUE
LASER SERIE ARTIKEL!

@ ZECHA

IGUANA 918.F3 SERIE

11 - VHM-Schaftfraser, 3-Schneiden mit 5° Schragstellung und integrierter Schaftkiihlung
- Beidseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhéltlich

) (®)(2) () () () ()
QN

Neigungswinkel

Artikelnummer y4 1° 1°30 2°

«* 918.F3.0040.000.008-25 0,4 0,8 4,0 25 3 1,11 1,27 1,41 1,53 1,75

«* 918.F3.0050.000.010-25 0,5 1,0 4,0 25 3 1,34 1,51 1,66 1,79 2,02

«* 918.F3.0070.000.014-25 0,7 1,4 4,0 25 3 1,80 1,99 2,15 2,29 2,55

«* 918.F3.0080.000.016-25 0,8 1,6 4,0 25 3 2,02 2,22 2,39 2,54 2,80

I «*918.F3.0100.000.020-25 1,0 2,0 4,0 25 3 2,46 2,68 2,86 3,02 3,30

«" 918.F3.0120.000.024-25 1,2 2,4 4,0 25 3 2,90 3,14 3,33 3,50 3,80

«"918.F3.0150.000.030-25 1,5 3,0 4,0 25 3 3,56 3,81 4,02 4,20 4,52

«* 918.F3.0160.000.032-25 1,6 3,2 4,0 25 3 3,77 4,04 4,25 4,43 4,76

+*918.F3.0200.000.040-25 2,0 4,0 4,0 25 3 4,63 4,92 515 535 5,70

« 918.F3.0300.000.060-25 3,0 6,0 6,0 25 3 6,07 6,20 6,33 6,47 6,76

918.F3.0040.000.008 04 0,8 4,0 39 3 1,11 1,27 1,41 1,53 1,75

918.F3.0050.000.010 0,5 1,0 4,0 39 3 1,34 1,51 1,66 1,79 2,02

918.F3.0070.000.014 0,7 1,4 4,0 39 3 1,80 1,99 2,15 2,29 2,55

° 918.F3.0080.000.016 0,8 1,6 4,0 39 3 2,02 2,22 2,39 2,54 2,80

8 918.F3.0100.000.020 1,0 2,0 4,0 39 3 2,46 2,68 2,86 3,02 3,30

g' 918.F3.0120.000.024 1,2 2,4 4,0 39 3 2,90 3,14 3,33 3,50 3,80

o 918.F3.0150.000.030 1,5 3,0 4,0 39 3 3,56 3,81 4,02 4,20 4,52

g 918.F3.0160.000.030 1,6 3,2 4,0 39 3 3,77 4,04 4,25 4,43 4,76

Q 918.F3.0200.000.040 2,0 4,0 4,0 39 3 4,63 4,92 515 535 5,70

'I:: «* 918.F3.0300.000.060 3,0 6,0 6,0 50 3 6,07 6,20 6,33 6,47 6,76
(-
o
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IGUANA

LASER SERIE

d2

dh5

930.B2.0200.100.060

IGUANA 930.B2 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 2-Helix-Schneiden mit 25° Drallwinkel

- Einseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

) (o) (o) (8 (2) () (2 (©) ()
@ X

Neigungswinkel

Artikelnummer y4 1° 1°30 2° 3°
930.B2.0050.025.015 05 046 025 0,5 1,5 40 50 2 212 230 247 262 289
930.B2.0100.050.030 1,0 094 0,50 1,0 30 40 50 2 382 407 429 448 482

2

2

2

930.B2.0150.075.045 1,5 1,40 0,75 1,5 45 40 50 542 564 584 602 634
930.B82.0200.100.060 20 190 1,00 2,0 60 40 50 695 741 741 760 794
930.B2.0300.150.090 30 280 1,50 30 90 40 50 10,27 10,54 10,78 10,99 11,36
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IGUANA

LASER SERIE

930.7T2.0200.020.060

IGUANA 930.T2 SERIE

- VHM-Torusfraser, 2-Helix-Schneiden mit 25° Drallwinkel

- Einseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverldangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

o) () () (3 (8) (o) (2) (8) ()
D6 o

Neigungswinkel
Artikelnummer d1 d2 r )| 12 d | z 30’ 1° 1°30 2° 3°
930.72.0050.005.015 05 046 005 05 15 40 50 2 213 233 250 265 295
930.72.0100.010.030 1,0 094 010 10 30 40 50 2 384 410 433 453 488
930.72.0150.010.045 1,5 140 010 1,5 45 40 50 2 545 569 590 6,09 644
930.72.0200.020.060 20 190 020 20 60 40 50 2 699 726 749 7,69 8,06
930.72.0300.030.090 30 280 030 30 90 40 50 2 1031 10,61 10,87 11,10 -
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IGUANA

LASER SERIE

930.F3.0300.000.090

IGUANA 930.F3 SERIE

- VHM-Schaftfraser, 3-Helix-Schneiden mit 12° Drallwinkel

- Einseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

o) () () (8 (8) () (2 (®) ()

D6

SHOP LINK

Neigungswinkel

Artikelnummer

930.F3.0100.000.030
930.F3.0150.000.045
930.F3.0200.000.060
930.F3.0300.000.090
930.F3.0400.000.120
930.F3.0600.000.180

1,0
1,5
20
3,0
4,0
6,0

0,94
1,40
1,90
2,80
3,80
5,90

8,0
12,0

12,0
18,0

4,0
4,0
4,0
4,0
6,0
6,0

50
50
50
50
60
60

1° 1°30° 2°
485 5,11 534 554 590
545 570 592 6,11 6,45
700 727 7,51 7,72 8,08
10,62 1062 1089 11,12 -
13,41 13,75 14,04 13,30 15,02

W W W w w whi
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IGUANA NEUE
LASER SERIE SERIE!

@ ZECHA

d1

0/-0,01 /

IGUANA 931.T2 SERIE

- VHM-Torusfraser, 2-Helix-Schneiden mit integrierter Schaftkiihlung und 25° Drallwinkel
- Beidseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Schruppen, Vorschlichten oder Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

) () (=) (&) (8) () () (8) ()
QN DO S

Neigungswinkel

Artikelnummer 1° 1° 30 2°

931.72.0030.003.006-25 03 0,03 0,6 0,6 4,0 25 2 070 078 085 090 1,01
931.72.0030.003.025-25 03 0,03 0,3 2,5 4,0 25 2 294 304 312 320 335
931.72.0030.003.006 03 0,03 0,6 0,6 4,0 39 2 070 078 085 090 1,01

931.T2.0030.003.006-25

a
A
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IGUANA NEUE
LASER SERIE ARTIKEL!

@ ZECHA

oo / ICUANA 931.T3 SERIE

— - VHM-Torusfraser, 3-Helix-Schneiden mit integrierter Schaftkiihlung und 25° Drallwinkel
- Beidseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Schruppen, Vorschlichten oder Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverldangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

@@@

d2

Neigungswinkel
30 1° 1°30' 2°
0,93 1,01 1,08 1,15 1,26
3,45 357 366 375 390
1,47 1,58 166 1,74 187
3,97 409 420 429 435
2,12 224 234 242 257
3,97 409 420 429 435
2,54 268 2,78 287 3,03
4,49 462 473 483 498
2,86 300 311 321 337
4,49 462 473 483 498
3,49 365 377 387 4,04

Artikelnummer
+* 931.73.0040.003.008-25 04 0,03 0,8 0,8 4,0 25
«* 031.73.0040.003.030-25 04 0,03 04 3,0 4,0 25
+ 031.73.0050.003.010-25 05 0,03 1,0 1,0 4,0 25
«" 931.73.0050.003.035-25 05 0,03 0,5 3,5 4,0 25
«* 031.73.0080.003.016-25 08 0,03 1,6 1,6 4,0 25
I «" 931.73.0080.003.035-25 08 0,03 1,2 3,5 4,0 25

«"931.73.0100.003.020-25 1,0 0,03 20 2,0 4,0 25
«" 9031.73.0100.005.040-25 1,0 0,05 2,0 4,0 4,0 25
«"931.73.0120.003.024-25 1,2 0,03 24 24 4,0 25
«" 931.73.0120.005.040-25 1,2 0,05 24 4,0 4,0 25
«"931.73.0150.003.030-25 1,5 0,03 3,0 3,0 4,0 25

W W W W W W Wwwwwwwwowowowowowowowoww whl

«" 931.73.0200.005.040-25 20 0,05 4,0 = 4,0 25 4,54 471 485 496 519

+"931.73.0300.005.050-25 30 0,05 50 - 6,0 25 6,62 683 698 711 7,69

«" 931.73.0400.005.060-25 40 0,05 6,0 = 6,0 25 8,86 892 909 940 10,19

«"931.73.0040.003.008 04 003 0,8 0,8 4,0 39 0,93 1,01 1,08 1,15 1,26

o 931.73.0050.003.010 05 0,03 1,0 1,0 4,0 39 1,47 1,58 166 1,74 1,87
S 931.73.0080.003.016 08 0,03 1,6 1,6 4,0 39 212 224 234 242 257
g 931.73.0100.003.020 1,0 0,03 2,0 2,0 4,0 39 2,54 268 278 287 3,03
o 931.73.0120.003.024 1,2 0,03 24 24 4,0 39 2,86 300 311 321 337
8 931.73.0150.003.030 1,5 0,03 3,0 3,0 4,0 39 3,49 365 377 387 4,04
3_ 931.73.0200.005.040 20 0,05 4,0 - 4,0 39 4,54 471 485 496 519
‘|2 931.73.0300.005.050 30 005 50 = 6,0 50 6,62 683 698 7,11 7,69
| § 931.73.0400.005.060 40 0,05 6,0 - 6,0 50 8,69 892 9,09 940 10,19
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IGUANA
LASER SERIE IGUANA 935.B2 SERIE

- VHM-Kugelfraser, 2-Helix-Schneiden mit 40° Drallwinkel

- Patentierte Schneidengeometrie EP 2540427B1*

- Beidseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich

H/ ) (o) (o) (8) (2) () () () ()
it @ w vy vvv SHOP LINK

Neigungswinkel
1° 1°30
1,14 1,19 1,23 1,28 1,36
1,35 1,40 1,46 1,50 1,60
1,87 1,94 2,01 2,07 2,18
2,39 2,48 2,56 2,63 2,75
3,43 3,54 3,64 3,73 3,88
1,14 1,18 1,23 1,27 1,35
1,56 1,62 1,67 1,72 1,82
2,39 2,47 2,55 2,62 2,75
4,46 4,60 4,71 4,81 4,96
1,13 1,18 1,22 1,26 1,34
2,39 2,47 2,55 2,61 2,74
2,91 3,00 3,09 317 3,31
343 3,54 3,63 3,72 3,86
4,46 4,59 4,70 4,80 4,96
5,49 5,64 577 5,88 6,21
6,53 6,69 6,83 6,89 7,46
1,24 1,28 1,33 1,37 1,45
3,42 3,53 3,63 3,71 3,86
4,46 4,59 4,70 4,80 4,96
6,52 6,69 6,83 6,94 7,46
9,61 9,82 997 10,35 11,21
1,55 1,60 1,65 1,70 1,79
2,38 2,46 2,53 2,60 2,72

Artikelnummer

935.B2.0030.015.008 03 024 015 035 08 40 50
935.B2.0030.015.010 03 024 015 035 10 40 50
935.B2.0030.015.015 03 024 015 035 15 40 50
935.B2.0030.015.020 03 024 015 035 20 40 50
935.B2.0030.015.030 03 024 015 035 30 40 50
935.B2.0040.020.008 04 034 020 035 08 40 50
935.B2.0040.020.012 04 034 020 035 12 40 50
935.B2.0040.020.020 04 034 020 035 20 40 50
935.B2.0040.020.040 04 034 020 035 40 40 50
935.B2.0050.025.008 05 044 025 035 08 40 50
935.B2.0050.025.020 05 044 025 035 20 40 50
935.B2.0050.025.025 05 044 025 035 25 40 50
935.B2.0050.025.030 05 044 025 035 30 40 50
935.B2.0050.025.040 05 044 025 035 40 40 50
935.B2.0050.025.050 05 044 025 035 50 40 50
935.B2.0050.025.060 05 044 025 035 60 40 50
935.B2.0060.030.009 06 054 030 040 09 40 50
935.B2.0060.030.030 06 054 030 040 30 40 50
935.B2.0060.030.040 06 054 030 040 30 40 50
935.B2.0060.030.060 06 054 030 040 60 40 50
935.B2.0060.030.090 06 054 030 040 90 40 50
935.B2.0080.040.012 08 074 040 050 12 40 50
935.B2.0080.040.020 08 074 040 050 20 40 50

N NN DNDNNDNDNMNDNDNNDMDNNNMNDNNNMNDNDNNDNDNDNDNNMNNNNMNDNNDNNDNDDNDDNDDNDDNODAL

°
a 935.82.0080.040.040 08 074 040 050 40 40 50 446 458 469 479 495
HO; 935.82.0080.040.060 08 074 040 050 60 40 50 650 667 680 692 744
e 935.82.0080.040.080 08 074 040 050 80 40 50 858 877 893 919 995
S 935.82.0100.050.015 1,0 095 050 080 15 40 50 183 189 195 200 210
o) 935.82.0100.050.030 10 095 050 080 30 40 50 339 350 359 368 382
o 935.82.0100.050.050 1,0 095 050 080 50 40 50 547 562 574 585 619
:fj 935.82.0100.050.060 1,0 095 050 080 60 40 50 650 667 680 692 744

| o 935.82.0100.050.080 10 095 050 080 80 40 50 2 856 876 891 918 994
B *Geschiitzt in DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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IGUANA

LASER SERIE

g IGUANA 935.B2 SERIE...FORTSETZUNGC
H / Neigungswinkel
1 I n 4 Artikelnummer 1° 1°30 2°

935.82.0100.050.100 1,0 095 050 080 100 40 50
935.B2.0100.050.150 1,0 095 050 080 150 40 50
935.82.0150.075.025 1,5 1,42 0,75 105 25 40 &0
935.B2.0150.075.050 1,5 1,42 075 105 50 40 50
935.B2.0150.075.080 1,5 1,42 075 105 80 40 50
935.B2.0150.075.100 1,5 1,42 0,75 105 100 40 50
935.B2.0150.075.150 1,5 1,42 075 1,05 150 40 50
935.82.0150.075.200 1,5 1,42 0,75 1,05 200 40 50
935.82.0200.100.030 20 192 100 130 30 40 50
935.82.0200.100.060 20 192 100 130 60 40 50
935.82.0200.100.080 20 192 100 130 80 40 50
935.82.0200.100.120 20 192 100 130 120 40 50
935.B2.0200.100.180 2,0 192 100 130 180 40 60
935.82.0200.100.240 20 192 100 130 240 40 60
935.82.0300.150.060 30 282 150 180 60 40 60
935.82.0300.150.090 3,0 282 150 180 90 40 60
935.B2.0300.150.180 3,0 282 150 180 180 40 60
935.B2.0300.150.240 3,0 282 1,50 180 240 40 60
935.82.0400.200.080 4,0 382 200 250 80 60 60
935.B2.0400.200.120 40 382 200 250 120 60 60
935.82.0400.200.240 4,0 382 200 250 240 60 60
935.B2.0500.250.100 50 4,82 250 3,00 100 60 60
935.B2.0500.250.150 5,0 4,82 250 3,00 150 60 60
935.B2.0500.250.250 50 4,82 250 3,00 250 60 60
935.82.0600.300.120 60 582 3,00 350 120 60 60
935.B2.0600.300.180 6,0 582 300 350 180 60 60
935.82.0600.300.300 60 582 3,00 350 300 60 60

10,61 10,83 11,07 11,49 1244
1573 16,03 16,62 1726 18,69
293 3,01 308 314 326
5,51 5,65 5,76 586 6,20
8,60 878 893 9,19 9,95
10,65 10,86 11,08 11,50 1245
1573 16,04 16,63 1727 18,70
20,86 21,40 22,19 23,04 =
344 352 360 367 379
6,54 6,68 6,81 6,91 743
8,25 854 885 9,18 993
12,69 1292 1329 13,80 14,93
1891 1925 1996 20,72 -
2485 2568 26,63 27,64 =
6,68 6,79 6,89 6,91 7,46
9,74 990 10,00 10,37 =
1891 1929 20,00 - -
24,85 25,72 = = =
8,71 885 887 920 993
12,79 12,86 1332 13,81 14,93
24,85 2571 26,65 27,66 -
10,74 1090 11,08 11,49 =
1584 16,06 16,64 - -
25,88 26,78 = = =

N NN NNNNDNDNNMNDNNMNNDNDMNNDNDMNRNNNNNMNDNDNMNNDDNDNDNDDNDDNDNDRL

935.B2.0100.050.050
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IGUANA

LASER SERIE
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d1
0/-0,01
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IGUANA 935.T2 SERIE

- VHM-Torusfraser, 2-Helix-Schneiden mit 35° Drallwinkel

- Patentierte Schneidengeometrie EP 2540427B1*

- Beidseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhéltlich

) () (=) (&) (8) () () (8) ()
QN Y

Neigungswinkel

Artikelnummer d1 d2 r I 12 d 1 z 30’ 1° 1° 30 2° 3°
935.7T2.0050.005.008 05 044 005 0,30 0,8 40 50 2 114 119 124 129 1,38
935.7T2.0050.005.025 05 044 005 0,30 2,5 40 50 2 291 302 311 319 333
935.72.0050.005.050 05 044 005 0,30 50 40 50 2 550 566 578 589 6,22
935.7T2.0050.005.075 05 044 005 0,30 7,5 40 50 2 807 827 842 863 935
935.72.0050.005.100 05 044 005 030 100 40 50 2 1064 1086 11,08 11,51 1247
935.7T2.0060.005.009 06 054 005 030 0,9 40 50 2 125 130 136 140 1,50
935.7T2.0060.005.030 06 054 005 030 3,0 40 50 2 343 355 365 373 389
935.7T2.0060.005.060 06 054 005 0,30 6,0 40 50 2 653 670 684 690 747
935.7T2.0080.005.012 08 074 005 0,30 1,2 40 50 2 156 163 169 174 1,85
935.T2.0080.005.040 08 074 005 0,30 4,0 40 50 2 447 460 472 482 497
935.7T2.0080.005.080 08 074 005 0,30 8,0 40 50 2 859 879 886 920 997
935.7T2.0080.020.040 08 074 020 045 4,0 40 50 2 447 460 472 482 497

*Geschiitzt in DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR
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IGUANA

NEVE
LASER SERIE ARTIKEL!
@ ZECHA
e IGUANA 935.T3 SERIE
/ - VHM-Torusfraser, 3-Helix-Schneiden mit 35° Drallwinkel
- Patentierte Schneidengeometrie EP 2540427B1*
- Beidseitig lasergescharfte Diamantbeschichtung
1 n 1 - Fiir nass Vorschlichten/Schlichten von Nicht-Eisenwerkstoffen
] 12 - Halsverldangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhaltlich
(=) )
@ % vV vvVv SHOP LINK
Neigungswinkel
Artikelnummer y4 1° 1°30 2°
935.T3.0100.010.015 1,0 095 010 040 15 40 50 3 1,85 192 199 206 217
935.T3.0100.010.050 1,0 095 010 040 50 40 50 3 548 564 577 588 6,21
«*09357T3.0100.010.060 1,0 095 010 040 60 40 50 3 651 669 683 689 746
935.T3.0100.010.100 1,0 095 0,70 040 100 4,0 50 3 1062 10,85 11,08 11,50 1246
935.T3.0100.010.150 1,0 095 010 040 150 40 50 3 1574 16,04 16,63 17,27 18,71
935.73.0100.020.015 1,0 095 020 050 15 40 50 3 184 192 198 204 216
935.73.0100.020.050 1,0 095 020 050 50 40 50 3 548 563 576 587 6,21
935.T3.0100.020.100 1,0 095 020 050 100 40 50 3 1062 1085 11,08 11,50 12,46
935.73.0100.020.150 1,5 142 020 050 150 4,0 50 3 1574 16,04 16,63 17,27 18,71
935.T3.0150.010.025 1,5 142 010 040 25 40 50 3 295 305 313 321 335
935.T3.0150.010.050 1,5 142 0,10 040 50 40 50 3 553 568 580 591 6,23
935.T3.0150.010.100 1,5 142 0,0 040 100 4,0 50 3 1067 10,88 11,09 11,52 1248
935.73.0150.010.150 1,5 142 010 040 150 40 50 3 1577 16,05 16,65 1729 18,73
935.T3.0150.010.200 1,5 1,42 0,0 040 200 40 60 3 2087 21,41 2220 23,06 -
935.73.0150.015.025 1,5 142 015 045 25 40 50 3 295 305 313 321 334
935.T3.0150.015.050 1,5 142 015 045 50 40 50 3 553 568 580 591 6,23
935.73.0150.015.100 1,5 142 015 045 100 40 50 3 1067 1088 11,09 11,52 1248
" 935.73.0150.015.150 1,5 142 015 045 150 40 50 3 1577 16,05 16,65 17,29 18,73
g 935.T3.0150.015.200 1,5 142 015 045 200 40 60 3 2087 21,41 2220 23,06 -
n 935.73.0150.020.025 1,5 142 020 050 25 40 50 3 295 304 313 320 334
s_ 935.73.0150.020.050 1,5 142 020 050 50 40 50 3 553 568 580 590 622
8 935.73.0150.020.100 1,5 1,42 020 050 100 4,0 50 3 1066 10,88 11,09 11,52 1247
5_ 935.73.0150.020.150 1,5 142 020 050 150 4,0 50 3 1577 16,05 16,65 1729 18,72
'I'-: 935.73.0150.020.200 1,5 1,42 020 050 200 40 60 3 2087 21,41 2220 23,05 -
5 *Geschiitzt in DE, AT, CH, LIE, CZ, FR, GB, IT, NL, PL, PT, TR Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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IGUANA IGUANA 935.T3 SERIE...FORTSETZUNG
LASER SERIE

Neigungswinkel

Artikelnummer y4 1° 1°30 2°
935.73.0200.010.030 20 192 010 040 30 40 50 3 347 358 367 376 391
935.73.0200.010.060 20 192 010 040 60 40 50 3 656 673 686 690 748
935.73.0200.010.120 2,0 192 010 040 120 40 50 3 1271 1284 1332 1383 14,98
935.73.0200.010.180 20 192 0710 040 180 40 50 3 1883 1927 1998 2075 -
F 000 935.73.0200.010.240 20 192 010 040 240 40 70 3 2493 2570 26,65 27,67 -
/ 935.73.0200.010.300 20 192 010 040 300 40 70 3 31,02 3213 3332 - -
935.73.0200.020.030 20 192 020 050 30 40 50 3 347 357 366 375 3,89
T m 1 935.73.0200.020.060 20 192 020 050 60 40 50 3 656 672 68 690 7,47
] 12 «93573.0200.020.100 20 192 020 050 100 40 50 3 1033 1070 11,09 1152 1247
* 935.73.0200.020.120 20 192 020 050 120 40 50 3 1271 1284 1331 1382 1497
935.73.0200.020.180 20 192 020 050 180 40 70 3 1883 1927 1998 20,75 -
935.73.0200.020.240 20 192 020 050 240 40 70 3 2493 2570 26,65 27,67 -
935.73.0200.020.300 2,0 192 020 050 300 40 50 3 31,02 3212 3331 - -
935.73.0200.030.030 20 192 030 060 30 40 50 3 346 357 366 374 3,388
935.73.0200.030.060 20 192 030 060 60 40 50 3 656 672 685 690 7,47
935.73.0200.030.120 20 192 030 060 120 40 50 3 1271 1294 1331 1382 1497
935.73.0200.030.180 20 192 030 060 180 40 70 3 1883 1927 1998 2074 -
935.73.0200.030.240 20 192 030 060 240 40 70 3 2493 2569 2664 27,67 -
935.73.0200.030.300 20 192 030 060 300 40 50 3 31,02 3212 3331 - -
935.73.0200.050.030 20 192 050 080 30 40 50 3 346 356 364 372 386
935.73.0200.050.060 20 192 050 080 60 40 50 3 655 671 684 689 746
935.73.0200.050.120 2,0 192 050 080 120 40 50 3 1270 1293 1331 1381 14,96
935.73.0200.050.180 20 192 050 080 180 40 70 3 1882 1926 1997 20,74 -
935.73.0200.050.240 20 192 050 080 240 40 70 3 2493 2569 2664 27,66 -
| 935.73.0200.050.300 30 282 050 080 300 40 60 3 31,02 3212 3331 - -
935.73.0300.010.060 30 282 010 040 60 40 60 3 671 685 670 695 7,53
935.73.0300.010.090 30 282 010 040 90 40 60 3 977 968 1003 1042 -
93573.0300.010.180 30 282 0710 040 180 40 60 3 1894 1932 20,03 - -
935.73.0300.010.240 30 282 010 040 240 40 60 3 2486 2575 - - -
935.73.0300.020.060 30 282 020 050 60 40 60 3 671 684 670 695 7,52
«*93573.0300.020.080 30 282 020 050 80 40 60 3 831 860 892 926 1002
935.73.0300.020.090 30 282 020 050 90 40 60 3 934 967 1003 10,41 -
«93573.0300.020.160 30 282 020 050 160 40 60 3 1658 17,17 17,81 - -
935.73.0300.020.180 30 282 020 050 180 40 60 3 1894 1932 20,03 - -
E 935.73.0300.020.240 30 282 020 050 240 40 60 3 2486 2575 - - -
- 935.73.0300.030.060 30 282 030 060 60 40 60 3 670 684 669 695 7,52
o 935.73.0300.030.090 30 282 030 060 90 40 60 3 977 994 1003 1041 -
o 93573.0300.030.180 30 282 030 060 180 40 60 3 1893 1932 20,03 - -
o 935.73.0300.030.240 30 282 030 060 240 40 60 3 2486 2574 - - -
ol 935.73.0300.050.060 30 282 050 080 60 40 60 3 670 68 669 694 7,51
] 935.73.0300.050.090 30 282 050 080 90 40 60 3 976 994 1002 10,40 -
| o «* 93573.0300.050.160 30 282 050 080 160 40 60 3 1658 1717 17,80 - -
- 935.73.0300.050.180 30 282 050 080 180 40 60 3 1893 1931 20,02 - -

« » 935.T3.0300.050.240 30 282 050 080 240 40 60

w

24,86 2574 - - -
Fortsetzung folgt auf der nachsten Seite...
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IGUANA

LASER SERIE

935.73.0150.015.025

Artikelnummer
935.73.0400.020.080
935.73.0400.020.120
935.73.0400.020.240
935.73.0400.030.080
935.73.0400.030.120
935.73.0400.030.240
935.73.0400.050.080
935.73.0400.050.120
935.73.0400.050.240
935.73.0500.030.080
935.73.0500.030.150
935.T73.0500.030.250
935.73.0500.050.080
935.7T3.0500.050.150
935.73.0500.050.250
935.73.0600.020.100
935.73.0600.020.180
935.73.0600.020.300
935.T3.0600.030.100
935.73.0600.030.180
935.7T3.0600.030.300
935.T3.0600.050.100
935.73.0600.050.180
« 935.T3.0600.050.250
935.73.0600.050.300

d1
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
50
50
50
50
50
50
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

d2
3,82
3,82
3,82
3,82
3,82
3,82
3,82
3,82
3,82
4,82
4,82
4,82
4,82
4,82
4,82
5,82
5,82
5,82
5,82
5,82
582
582
5,82
5,82
5,82

0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,50
0,50
0,50
0,50

I
0,70
0,70
0,70
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
0,70
0,70
0,70
0,80
0,80
0,80
1,00
1,00
1,00
1,00

12
8,0
12,0
24,0
8,0
12,0
24,0
8,0
12,0
24,0
8,0
15,0
25,0
8,0
15,0
25,0
10,0
18,0
30,0
10,0
18,0
30,0
10,0
18,0
25,0
30,0

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

IGUANA 935.T3 SERIE...FORTSETZUNGC

Neigungswinkel

z 30’ 1° 1°30 2° 3°
875 8091 892 926 10,02
12,83 12,89 13,36 13,87 15,02
2486 2575 26,70 27,72 -
8,75 8091 892 926 10,02
12,83 12,89 1336 13,87 15,02
2486 2574 2669 27,72 =
874 890 891 925 10,01
12,82 12,88 13,36 13,86 15,01
2486 2574 26,69 27,71 -
8,75 8091 892 926 10,02
1588 16,10 16,69 - -
25,89 26,82 = = =
874 890 891 925 10,01
1588 16,10 16,69 = =
25,89 26,81 - - -

W W W W W W WwWwWwWwWwwwowowwowowowowowowowowwwow
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LASER SERIE

140°

IGUANA 975 SERIE

- VHM-Spiralbohrer, 2-Schneiden mit 30° Spiralisierung

- 14 - Einseitige lasergescharfte Diamantbeschichtung

- Fiir nass Bohren von Nicht-Eisenwerkstoffen

- Halsverlangerung oder Reduzierung der Gesamtlange auf Anfrage erhéltlich

o) () (o) () (2) (o) () (8) ()
" QG

Artikelnummer d1 I 14 d |
I 975.0080.06 0,8 6,5 6,8 3,0 38
975.0090.06 0,9 7,0 7.3 3,0 38
975.0100.06 1,0 9,0 9,3 3,0 38
975.0110.06 1,1 9,0 9,3 3,0 38
975.0120.06 1,2 10,0 10,3 3,0 38
975.0130.06 1,3 10,0 10,3 3,0 38
975.0140.06 1,4 11,5 11,8 3,0 38
975.0150.06 1,5 12,0 12,3 3,0 38
975.0160.06 1,6 12,0 12,3 3,0 38
975.0170.06 1,7 12,0 12,3 3,0 38
975.0180.06 1,8 12,0 12,3 3,0 38
975.0190.06 1,9 12,0 12,3 3,0 38
975.0200.06 2,0 12,0 12,3 3,0 38

975.0150.06
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http://https://zecha.shop/webshop/catalog/series/detail?artb=224&search=975

IGUANA

LASER SERIE

NOCHMAL,
ZUSAMMENGEFASST

DAS WICHTIGSTE AUF EINEN BLICK

Weltweit einzigartige, laserscharf bearbeitete Diamantwerkzeuge mit Schneidkanten unter
1 ym — fiir ultraprazise Ergebnisse, minimale Warmeent

Laserprazise gescharft fir spiegelglatte Oberflachen direkt ab Maschine. IGUANA reduziert
Schnittkrafte und Hitze, minimiert Nacharbeit und sorgt selbst bei anspruchsvollsten
Materialien fiir konstant makellose Ergebnisse.

Speziell fur die Uhrenindustrie: IGUANA-Mikrofraser mit 25 mm Lange und
optimierter Geometrie fiir gratfreies Bohren, perfekte Oberflachen
und maximale Standzeit auf kleinstem Raum.

Ausgezeichnet mit dem Innovationspreis Baden-Wirttemberg: IGUANA steht fiir
lasergescharfte Diamantwerkzeuge unter 1 um — ein Meilenstein in Prazision und Standzeit
fir die Mikrozerspanung.

30 Tage Livestream-Frasen mit nur einem IGUANA-Werkzeug — 641 Stunden, 27 km
und noch immer scharf. Formtreue < 0,002 mm, N4-N5-Oberflachen: Der Hartetest bestatigt
die preisgekronte Technologie von IGUANA eindrucksvoll.

fine
il

Dank laserscharfer Diamantbeschichtung bleibt IGUANA lber extrem lange Laufzeiten
hinweg prazise — selbst bei hochabrasiven Materialien. Weniger Werkzeugwechsel,
maximale Effizienz.
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IGUANA

LASER SERIE

SERIEN UBERBLICK

Unter der IGUANA LASER SERIE sind verschiedene Varianten verfligbar. Hier erhalten Sie eine kurze Erlauterung der
Werkzeugserien sowie relevante Symbole zu den Eigenschaften und Einsatzempfehlungen. Weitere Informationen zur

Serie und eine Legende zu den Symbolen finden Sie auf den folgenden Seiten.

Serie

902

903

905

912

913

915

916
918.F2

918.F3

930.B2

930.T2

930.F3

931.T2

931.T3

935.B2

935.T2

935.T3

975

Geeignete Materialien

Faserverstérkte

Aluminum Messing ?ﬂf:.f::g Kupfer Kupfer-Beryllium Werkstoffe Gold Kunststoff Platin
xx' XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX
XX XX XX XX XX XX XX XX XX

T xx" zeigt an, dass es fir die Verarbeitung dieses Materials optimal ausgelegt ist, ,x" zeigt an, dass es auch in diesem Material funktioniert

Bohren

Schrup-
pen

Geeignete Bearbeitungsverfahren

Vorschlich-
ten

Schlich-
ten

X

HSC

Trock-
en

Blank-Material / Beschichtung Werkzeugdesign
pia |-seitig 2-seitig Geometrie  Schneiden t%::;— :tzrl‘lrl.?l% S;'r?rlli:i- it z::f:; s
gelasert gelasert e St - kiihlung Design protokoll

X X Kugel 2 X X X
X X Kugel 2 X X X
X X Fasen 3 X X X
X X Torus 2 X X
X X Torus 2 X X
X X Schaft 3 X X
X X Schaft 3 X X
X X Schaft 2 X X X X
X X Schaft 3 X X X X
X X Kugel 2 X X X
X X Torus 2 X X
X X Schaft 3 X X
X X Torus 2 X X X X
X X Torus 3 X X X X
X X Kugel 2 X X X X
X X Torus 2 X X X
X X Torus 3 X X X X
X X Spiral 2 X X
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IGUANA

LASER SERIE

SYMBOLE LEGENDE

Gelbe Hintergrundsymbole mit weillem Text
stellen verschiedene Werkzeugdesigns dar.

WeilRe Hintergrundsymbole mit schwarzem Text
stellen die primar empfohlenen Materialien dar.

Graue Hintergrundsymbole mit schwarzem Text Gelbe Hintergrundsymbole mit schwarzem Text

2
stellen die sekundar empfohlenen Materialien dar. stellen die Anwendungsarten der Werkzeuge dar.
Schwarze Hintergrundsymbole mit weilem Text
stellen die Beschichtung oder das Schneidmaterial
des Werkzeugs dar.
Material
o @
GOLD ALUMINUM CARBON MESSING KUPFER KUPFER FASERVER- GRAPHIT GUSS
BERLYLLIUM STARKTE
WERKSTOFFE
GLAS ZIRKONOXID IN ANGEGEBENER ROSTFREIER KERAMIK NICKEL-CHROM KUNSTOFF PLATINUM PLATINUM
UNGESINTERTEM HARTEWERT STAHL BLEIFREIE
ZUSTAND BUNTMETALLE
TITAN < 1.000 N/MM? VOLLHART- WOLFRAM >1.000 N/MM?
STAHL METALL KUPFER STAHL
Beschichtung
BCR KUBISCHES VOLL DIAMANT DIAMANT POLY- WAD EINSEITIGE BEIDSEITIG
BESCHICHTUNG BORNITRID (CBN) BESCHICHTUNG KRISTALLINER BESCHICHTUNG LASER- LASER-
DIAMANT (PKD) GESCHARFTE GESCHARFTE
DIAMANT- DIAMANT-

BESCHICHTUNG BESCHICHTUNG

Einsatzempfehlung

v VY VvV

SCHRUPPEN VORSCHLICHTEN SCHLICHTEN

Werkzeugeigenschaften

1-SCHNEIDE MIT 1-SCHNEIDE 2-SCHNEIDEN 2-SCHNEIDEN 3-SCHNEIDEN 3-SCHNEIDEN 4-SCHNEIDEN 4-SCHNEIDEN
ZENTRUM- OHNE MIT ZENTRUM- OHNE MIT ZENTRUM- OHNE MIT ZENTRUM- OHNE
SCHNITT ZENTRUM- SCHNITT ZENTRUM- SCHNITT ZENTRUM- SCHNITT ZENTRUM-
SCHNITT SCHNITT SCHNITT SCHNITT
5-SCHNEIDEN 5-SCHNEIDEN 6-SCHNEIDEN 6-SCHNEIDEN MEHRSCHNEIDER  INNENKUHLUNG SCHAFT- SCHAFT +
MIT ZENTRUM- OHNE MIT ZENTRUM- OHNE KUHLUNG INNENKUHLUNG
SCHNITT ZENTRUM- SCHNITT ZENTRUM-
SCHNITT SCHNITT

QUALITATS

LINIE

SCHAFT- SCHAFT + VOLL- SCHRUPP + HIGH-END LINIE ~ QUALITATS LINIE
KUHLUNGMIT ~ INNENKUHLUNG  SPIRALISIERUNG SCHLICHT
WIPER MIT WIPER

WICHTIGE INFOS

Sicherheitshinweise:

1. Fir optimale Bearbeitungsergebnisse mit unseren Frasern und Bohrern wird Nassbearbeitung empfohlen;
Trockenbearbeitung ist nur unter bestimmten Bedingungen geeignet.

2. Halten Sie die Temperatur wahrend des Einsatzes unserer Fraser und Bohrer niedrig durch konstante Kiihlung,
um Leistungsfahigkeit und Sicherheit zu gewahrleisten.

3. Folgen Sie stets den spezifischen Einsatzempfehlungen fiir unsere Fraser und Bohrer pro Serien,
um optimale Ergebnisse und Sicherheit zu gewahrleisten.

4. Eine hohe Rundlaufgenauigkeit der Maschine ist essentiell fiir die sichere und effiziente Verwendung unserer
Fraser und Bohrer.

5. Ein Werkzeug mit Zentrumschnitt ist nicht zwingend fiir ein Tauchprozess geeignet!
In diesem Fall Riicksprache mit dem ZECHA Support.

ZECHAS EXZELLENZ IN INNOVATION
UND LEISTUNG

Die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH verdankt ihren Erfolg motivierten,
zukunftsorientierten Personlichkeiten, deren Leidenschaft und Einsatz kontinuierliche
Innovationen vorantreiben. Diese Hingabe wurde mit bedeutenden Auszeichnungen gewirdigt,
darunter der Innovationspreis des Landes Baden-Wiirttemberg fiir die Entwicklung
diamantbeschichteter Mikro-Prazisionswerkzeuge, die weltweit neue Malstdbe setzen.
ZECHA wurde zudem mit dem TOP 100-Award ausgezeichnet, der das herausragende
Innovationsmanagement und die systematische Ausrichtung auf zukiinftigen Erfolg wiirdigt.
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LASER SERIE

DAS NEUE ZECHA BRANDING

Im Laufe der Jahre entwickeln und transformieren
sich Marken kontinuierlich, um den sich @ndernden
Bedirfnissen ihrer Verbraucher gerecht zu werden.
In dem wettbewerbsintensivem Markt 2024 steht
ZECHA bereit, seine neue Markenidentitat vorzus-
tellen, was einen bedeutenden Meilenstein in
seiner Reise markiert. Die Enthiillung reprasentiert
einen Hohepunkt des Wachstums und Engagement
der Marke fiir Exzellenz.

Im neuen ZECHA-Logo steht ein perfekter Kreis im
Mittelpunkt, der den akribischen ersten Schritt
im Herstellungsprozess aller ZECHA-Werkzeuge
symbolisiert: das Schleifen zu makellosen spitzen-
losen Staben.

Dieses Symbol verkérpert ZECHA's Hingabe zur
Prazision und Qualitdt sowie das Streben nach
Perfektion, um sicherzustellen, dass jedes
hergestellte Werkzeug perfekt konzentrisch ist und
hervorragende Leistung bietet.

Im neuen Branding integriert ZECHA auch das Wort
“aulergewchnlich” in verschiedenen visuellen
Elementen. Dies sorgfaltig gewahlte Wort
verkorpert das Uibergreifende Ziel jedes von ZECHA
geschaffenen Produkts. Es zeigt das Engagement
der Marke fiir die Bereitstellung auRergewdchnlicher
Werkzeuge, die die Erwartungen Ubertreffen und
neue Standards in der Branche setzen.

ZECHA Logo im Wandel der Zeit:

€C196l __ eZECHA
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ZECHA’S ENCAGEMENT FUR

HERVORRAGENDE LEISTUNGEN
UBER EIN HALBES JAHRHUNDERT PRAZISION

Die ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH ist ein Prazisionswerkzeughersteller, der seit tiber 60 Jahren
in Baden-Wiirttemberg ansassig ist. Mit dem Schwerpunkt auf der Herstellung von hochwertigen Mikrowerkzeugen
sind wir stolz darauf, unseren Kunden ein Hochstmal} an Prazision und Bestandigkeit unserer Produkte zu bieten.
Unsere hochmodernen Fertigungs- und Messtechnologien ermdglichen es uns, die hdch-sten Qualitdatsstandards
einzuhalten und sicherzustellen, dass unsere Werkzeuge den hohen Anforderungen unserer Kunden entsprechen.

Mit dem Fokus auf Innovation und der standigen Erforschung neuer Technologien, verbessern wir die Prazision
und Effizienz unserer Werkzeuge. Diese Philosophie ermdglicht es uns, an der Spitze der Branche zu bleiben und
unseren Kunden hochmoderne Lésungen fiir inre Werkzeuganforderungen zu bieten.

€3 ZECHA
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ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
BenzstralBe 2, D-75203 Konigsbach-Stein

+49 723230220

www.zecha.de, info@zecha.de
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